ANNEXE |
Notes introductives relatives a ia liste figurant 4 Fannexe

Note 1:

Dars 1a liste figurerd, pour tous les produits, les conditions requises pour que ces prodiifs puissent &ire
considérés commie suffisamment ouvrés ou transiormes au sens de [‘article 5 du présent décrel,

Notfe 2:

1. Les deux premiéres coionnes de la liste décrivent le produit obtenu. La premigére colonne préciss
le numéro de ia posifion ou du chapitre du systéme harmanisé et la seconde a désignation des
marchandises figurant dans le systéme pour celle posttion ou ce chapifre. En face des mentions
portées dans les deux premidres colonnes, une regle est enoncée dans les colonnes 3 ou 4.
Lorsgue, dans certains cas, le numéro de la premigre colonne est précédéd dun "ex’, cela
indique que la régle figurant dans les colonnes 3 ou 4 ne s'epplique qu'a la partie de la position
décrite dans |a colorne 2.

]

Lorsque plusieurs numéros de position sont regroupés dans la colonne 1 ou qu'in numéro de
chapiire y est mentionné, et que les produifs figurant dans la colonne 2 sont, en conséguence,
désignés en termes géneraux, la régle correspondante énoncée dans les colonnes 3 ou 4
s'applique a tous les produits qui, dans le cadre du sysieme hammnonisé, sont classés dans les
différentes positions du chapitre concemé ou dans les positions qui y sont regroupées.

AV

Lorsque la liste comporie différentes régles applicables & differents produits relevant d'une
méme posifion, chaque {iret comporte la designation relative & Iz parlis de la position faisant
l'objet de la régle correspondante dans jes colonnes 3 ou 4.

4. Lorsgu'en face des mentions figurant dans les deux premiéres colonnes une régle est prévue
gans les colonnes 3 et 4, 'exportateur a le choix d'appliquer la régle énoncée dans fa colonne 3
ou dans la cofonne 4. Lorsqu'aucune régle n'est prévue dans la colonne 4, 1a 1égle énoncée
dans fa cofonne 3 doit &tre appliquée.

Nofs 3:

1. Les dispositions de ladicle 5 de iz présente lof concerant les produits qui onl acquis le
caraciére originaire et qui sont mis en ceuvre dans la fabrication d'autres produits s'appliquent,
que ce caraciere ait & acquis dans f'usine ol ces produits sont mis en ceuvre cu dans une
autre usine de 'Union européenna ou au Cameroun,

Par exemple;

Un moteur du n® 8407, pour lequel la régle prévoit que ja valeur des matieres non originaires
susceptibles d'tre mises en ceuvre ne doit pas excéder 40 pour cent du prix départ using, est
fabriqué & partir d'ébauches de forge en aclers alliés du n® ex 7224.

Si cetle ébauche a été oblenue dans 'Union européenne par forgeage d'un linget non originaire,
glie & déja acquis le caractere de produit originaire en application de |2 regle prévue dans iz liste
pour les produits du n® ex 7224. Cette ébauche peut, dés lors, éire prise en considération
comme produit originaire dans le calcul de fa valeur du moteur, gu'elle ait &té fabriqués dans ia
méne usine que le moteur ou dans une autre usine de [Union européenne, La valeur du lingot
non originalre ne doit donc pas élre prise en comple lorsquil est procédé a fa détermination de la
valeur des matigres non originaires utilisées.
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La regle figurant dans la liste fixe le degré minimal d'ouvraison ou de transformation & effectuer:
il en resulte que les ouvraisons ou transformations allant au-del3 conférent, elles auss!, le
caractere originaire et que, & linverse, les ouvraisons ou transformations restant en dega de ce
seuil n& conférent pas le caractére originaire. En d'autres termes, st une régle prévoit qus des
matiéres non originaires se trouvant 4 un stade d'élaboration déterminé peuvent étre utilisées,
lutilisation de telles matiéres se trouvant & un stade moins avancé est, elle atssi, autorisée,
alors que futflisation de felies matiéres se trouvant & un stade plus avancé ne lest pas,

Sans préjudice de fa note 3.2, lorsqu'une régle indique que des matiéres de toute position
peuvent etre utilisees, les matiérss de la méme position que le produit peuvent aussi &tre
utilisées, sous réserve, toutefois, des restrictions particuliéres susceptibles d'éfre aussi &noncées
dans la régle. Toutefois, f'expression “fabrication & pariir de matiéres de toute position, y
compris a partir des autres matiéres du n° . . .* implique que seulement des matidres classées
dans la méme position que le produit dont la désignation est différente de celle du produit telle
qu'elie apparait dans la colonne 2 de Ja fiste peuvent tre uiilisées.

Lorsqu'une régle de la liste précise quiun produit peut étre fabriqué a partr de plusieurs
matieres, cefa signifie qu'une ou plusieurs de ces matiéres peuvent étre utilisées. Elle nimplique
évidemment pas que toutes ces matiéres doivent &tre utilisées simultanément.

Par exemple:

La régle applicable aux tissus des nos 5208 a 5212 prévoit que des fibres naturelles peuvent
Etre utilisées ef que des mafiéres chimiques, entre autres, peuvent I'stre également. Cefte régle
nimpligue pas que les fibres naturelles et les matidres chimiques doivent étre utilisées
simuitanément; il est possible dufiliser fune ou I'autre de ces matidres ou méme les dsux
ensembles.

Lorsqu'une regle prévoit, dans la liste, qu'un produit doit 8tre fabriqué & partir d'une matiére
déterminée, cette condition n'empéche évidemment pas futilisation d'autres matiéres qui, en
raison de leur nature méme, ne peuvent pas satisfaire 4 la régle. (Voir également la note 6.3 en
€8 qui conceme les textiles).

Par exemple:

La régle relafive aux produits alimentalres préparés du n°1904 qui exclut expressément
Iutifisation des céréales et de leurs dérivés ninterdit évidemment pas I'emplof de sels minéraux,
de matiéres chimiques ou d'autres additifs dans la mesure ol ils ne sont pas obtenus & pariir de
céréales,

Toutefols, cetle régle ne s'applique pas aux produits qui, bien qufis ne puissent pas &ire
fabriqués a partir de matitres spécifiées dans la liste, peuvent ftre & partir d'une matiére de
méeme nature 8 Un stade antérieur de fabrication.

Par exemple:

Dans le cas d'un vétement de l'ex chapitre 62 fabriqué & partir de non-tissés, sl est prévu que
ce type d'article peut unlquement éfre obtenu a partir de fils non originaires, il n'est pas possible
demployer des tissus non tfissés, méme s'f est &labli gue les non-issés ne peuvent
notmalement pas étre obtenus & partir de fils. Dans de fels cas, |a matiére qu' convient
d'utiliser est celle située & Fétat d'ouvraisor qui est immédiatement antérisur aux fils, c'est-a-dire
a f'état de fibres.

S'il est prévu, dans une régle de la liste, deux pourcentages concernant la valeur maximale de
matiéres non originaires pouvant étre ufilisées, ces pourcentages ne peuvent pas éire
additionnés. Wl s'ensuit que fa valeur maximale de toutes les matiéres non criginaires utfisées ne
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peut jamals excéder le plus élevé des pourcentages considérés. If va de soi que les
podrcentages spécifiques qui s'appliuent 2 des produfts particuliers ne doivent pas étre
dépassés par suite de ces dispositions.

Note 4:

1.

'expression «fibres natureliess, lorsqu'elle est utiisée dans 1a liste, se rapporie aux fibres aulres
que les fibres ariificiefias ou synthéfiques et doit ére limitée aux fibres dans tous les élats ol
elles peuvent se trouver avant I filature, y compris les déchets, et, sauf dispositions contraires,
elle couvre les fibres qui ont été cardées, peignées ou autrement travailiées pour la filature mais
non filees.

L'expression “fibres naturefies* couvre le cin du n® 0503, la soie des nes 5002 &1 5003 ainsi que
Ia faine, fes poils fins el les poils grossiers des n°s 5101 & 5105, les fibres de coton des nes 5201
4 5203 et les autres fibres d'origine végétale des nes 5301 & 8305,

Les expressions "pates lextiles®, "mafiéres chimiques” et “rmatieres destinees a la fabrication du
papier” utilisées dans ! liste désignent les matiéres non classées dans les chapitres 50 & 63, qui
peuvent &tre utilisées en vue de fabriquer des fibres ou des fils synihétiques ou artificiels ou des
fibres ou des fils de papier.

L'expression "fibres synthétiques ou arfificielles discontinues” utilisée dans la liste couvre les
cables de filaments, les fibres discontinues et les déchets de fibres synihétiques ou artificielles
discontinues des nes 5501 & 5507,

Note 5:

i.

Lorsqu'il est fait référence a la présente note infroduclive pour un produit déterming de ia liste,
les conditions exposées dans fa cofonne 3 ne doivent pas &ire appliquées aux différentes
maligres textiles de base qui sont utilisées dans la fabrication de ce produil lorsque, considérées
ensemble, elles représentent 10 % ou moins du poids total de toutes les malieres textiles de
base utiisées. {Voir également les notes 6.3 et 5.4 ci-dessous).

Toutefols, ta lolérance mentionnée dans fa note 5.1 s'applique uniguement aux produits
mélangés qut ont été oblenus & partir de deux ou plusieurs matiéres textiles de base.

Les matiéres fextiles de base sont les suivantes:

~  lasoie,

~ lalslne,

—~  les poils grossters,

—  les poils fins,

- lecrin,

- lecoton,

—~  les matiéres servant & la fabrication du papier el le papier,
-~ lalin,

— lechanvre,

— e jute et es autres fibres libériennes,

~ e sisal et les aufres fibres textiles du genre agave,

— lecoco, 'abaca, la ramie et les autres fibres textiles végélales,
- Jes fitaments synthétiques,
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— les filaments artificiels,

—  les filaments conducteurs électriques,

~  les fibres synthétiques discontinues de polypropyléne,

~  les fibres synihétiques discontinues de polyesier,

—  les fibres synthétiques discontinues de polyamide,

~  les fibres synthétiques discantinues de polyacrylonitrile,

~  les fibres synthétiques discontinues de polyimide,

~  les fibres synthétiques discontinues de polytétrafiucroéthyléne,

—  les fibres synihétiques discontinues de polysulfure de phényléne,

- les fibres synihétiques discontinues de polychlorure de vinyle,

—  les autres fibres synthétiques discontinues,

—  les fibres arfificielles discontinues de viscose,

—  les autres fibres artificiefles discontinues,

- Ie§ fjis de polyurthanes segmentés avec des segments souples de polyéthers méme
guipes,

- Ie§ ffls de polyurethanes segmentés avec des segments souples de polyesters méme
guipés,

~  {es produits du n° 5605 {filés métalliques et fils métallisés) formés d'une ame consistant,
soit en ung bande mince d'aluminium, soit en une pefiicule de mafisre plastique recouverte
ou non de poudre d'aluminium, d'une largeur n'excédani pas 5 mm, cette Ame étant insérée

par coliage entre deux pellicules de matiére plastique & 'aide d'une colle transparente ou
colorée,

~  les autres produits du n® 5805,
Par exemple;

Un fil du n® 5205 obtenu & partir de fibres de coton du n® 5203 et de fibres synthétiques
discontinues du n® 5508 est un fil mélangé. C'est pourquol des fibres synthétiques discontinues
non originaires qui ne safisfont pas aux régles d'origine {(qui exigent la fabrication & partir de
matieres chimigues ou de pates fextiles) peuvent &lre ufilisées jusqu'a une valeur ds 10 % en
poids du 1,

Par exemple:

Un tissu de laine du n°® 5112 obtenu & partir de fils de laine du n® 5107 et de fils de fibres
synthétiques discontinues du n® 5509 est un tissu mélangé. Clest pourguoi des fils synthétiques
qui ne satisfont pas aux régles d'origine {qui exigent la fabrication & parfir de matiéres chimiques
oy de pates lextiles) ou des fils de laine qui ne satisfont pas aux régles d'origine {qui exigent fa
fabrication & partir de fibres naturelles non cardées ni peignées ou autrement travaifiées pour fa
flature) ou une combinaison de ces deux types de fils peuvent &tre utifisés 3 condition que leur
poids total n'excéde pas 10 % du poids du tissu,

Par exemple:

Une surface textile touffetée du n® 5802 obtenue 3 partir de fils de cofon du n® 5205 et d'up fissu
de coton du n° 5210 est considérée comme étant un produit mélangé uniquement si e fissu de



cofon est ui-méme un fissu mélangé ayant &é fabriqué & pariir de fils classés dans deux
positions différentes ou si les fils de coton utilisés sont edx-mémes mélangés.

Par exemple:

Si la méme surface touffelée est fabriquée & partir de fils de coton du n® 5205 ef d'un tissu
synthétique du n® 5407, if est alors évident que les deux fils ufilisés sont deux matiéres textiles
différentes et que la surface textile touffetée est par conséquent un produit mélangé.

PJ

Dans le cas des produits incorporant des “fits de polyuréthanes segmentes avec des segments
souples de polyéthers méme guipés”, cetle tolérance est de 20 % en ce qui concemne les iis.,

4. Dans le cas des produits formés d™une &me consistant soit en une bande mince d'aluminium,
zoit en une pellicule de matiére plastique recouverie ou non de poudre daluminium, d'une
largeur n'excédant pas 5 mm, cette ame é&tant insérée par collage enfre deux pellicules de
matiére plastique”, cette {olérance est de 30 % en ce qui concerne cette ame.

Note 6:

1. Pour les produits textiles confectionnés qui font l'objet, dans ia fiste, d'une note en bas de page
renvayant & la présente note introductive, des gamitures ou des accessoires en matiéres
fextiles, gui ne répondent pas & la régle fixée dans la colonne 3 de {a liste pour le produit
confectionné concerng, peuvent étre ufilisés 4 condition que leur poids n'excede pas 10% du
poids total des matisres textiles incorporées dans leur fabrication,

Les gamilures et les accessoires en matidres textiles concemés sont ceux classés dans tes
chapitres 50 & 63, Les doublures &t les toiles tailleur ne sont pas considérées comme des
garmitures et des accessoires.

2

Les gamitures, les accessoires et les aufres produits utillsés qui contiennent des matiéres
fextiles n'ont pas 2 safisfaire aux condiions exposées dans la colonne 3, méme s elles ne sont
pas couvertes par fa note 3.5,

3. Conformément aux dispositions de la note 3.5, les garnifures, accessoires ou aulres produits
fion originaires qui ne contiennent pas de matiéres texiiles peuvent, dans fous les cas, étre
fibrement utilisés lorsqulils ne peuvent pas étre fabriques a partir des mafigres qui sont
mentionnées dans la colonne 3 de lafiste.

~  Par exemple, si une régle dans la liste préveit, pour un arficle particulier en matiere textile,
comme une blouse, que des fils doivent éfre ufilisés, cela ninterdit pas 'ufilisation d'articles
en métal, tels que des boutons, puisque ces demiers ne peuvent pas étre fabriqués & partic
de matieres textiles.

4,  Lorsqulune régle de pourcentage s'applique, la valeur des gamitures el accessoires doit &ire
prise en considération dans le caloul de la valeur des matigres non ofiginaires incorporées.

Note 7:

1. Les "traitements définis®, au sens des nt2 ex 2707, 2713 a 2715, ex 2801, ex 2902 et ex 3403
sont les suivants:

{t) a distillation sous vide;
(c) la redistillation par un procédé de fractionnement trés poussé (2);
(d) le craquage;

' Le présent exemple cst donné & titre explicatif seulement, 1 n'est pas juridiquement contraignant.
? Vair note explicative complémentaire 4 b) du chapitre 27 de la nomenclature combinée.
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le reformage;
Fextraction par solvants sélectifs;

le traltement comportant I'ensembie des opérations suivantes: trafement & lacide
sulfurique concentré ou & l'oleum ou & 'anhydride sulfurique, neulrafisation par des
agents alcalins, décoloration et épuration par la ferre active par sa nature, ia terre
activée, le charbon actif ou 1a bauxite;

la polymérisation;
'alkylation;
lisomérisation.

Les "raifements définis’, au sens des nos 2710 & 2712, sont les suivants:

(a}

{m)

(n)

la distiflation sous vide;

la redistillation par un procédé de fractionnement trés poussé (1);
le craquage;

le reformage;

Pextraction par solvants sélectifs;

le traitement comporiant 'ensemble des opérations suivanies: traitement & l'acide
sulfurique concentré ou & Foléum ot & l'anhydride sulfurique, neutralisation par des
agents alcaling, décoloration et épuration par Ia teme aclive par sa nature, la ferrs
activée, le charbon actif out la bauxite,

la polymérisation;

'aikyiafion;

lisomérisation;

k) la desulfuration, avec emploi d'hydrogéne, uniquement en ce qui concems les huiles

lourdes relevant du n® ex 2710, conduisant & une réduction d'au moins 85 % de la
teneur en soufre des produits traités (méthode ASTM D 1266-59 T);

le déparafiinage par un procédé autre que la simple filtration, uniquement en ce qui
concerne les produits refevant du n® 2710;

le traitement a I'hydrogéne, autre que la désulfuration, uniguement en ce qui concerne
les huites lourdes relevant du n® ex 2710, dans lequel 'hydrogéne participe activement
a une réaction chimique réalisée & une pression supérietre & 20 bars et 2 une
température supérietre & 250 °C & l'aide d'un catalyseur, Les traitements de finition 2
Yhydrogéne d'huiles lubrifiantes relevant du n® ex 2710 ayant notamment comme but
d'améliorer la couleur ou la stabifité {par exemple hydrofinishing ou décoloration} ne
sont, en revanche, pas considérés comme des frajtements définis;

fa distillation atmosphérique, uniguement en ce qui concerne les fuel oils relevant du n®
ex 2710, a condition que ces produits distillent en volume, y compris les pertes, moins
de 30 % a300°C, d'aprés la méthode ASTM D 886;

e traitement par 'effluve élecirique & haute fréquence, uniquement en ce qui concerne
les hufles lourdes autres que le gazole et tes fuel oils du n° ex 2710.

Au sens des n% ex 2707, 2713 & 2715, ex 2801, ex 2802 ef ex 3403, les opérations simples
lelles que le nettoyage, la décantation, le dessalage, [a sépsration de I'sau, le fifrage, la
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coloration, le marquage, oblention dune tensur en soufre donnée par mélange de produits
ayant des teneurs en soufre difiérenies, foutes combinaisons de ces opérations ou des
opérations similaires ne conférent pas forigine.
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ANNEXE ||
Liste des ouvraisons ou transformations & appliquer aux matiéres non
originaires pour que le produit fransforme puisse obtenir le caractére
originaire

Les produits mentionnés dans Ja liste ne sant pas tous couverts par Faccord. 1l est done nécessaire de
consulter les autres parties de Paceord,
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Position SH Désignation du produit ~ Quvraison ou transformation appliqué 2 des matiéres
n° non originaires conférant Je caraclére de produit
originaire
{1 (2) (3) o (4)
Chapifre 01  Animaux vivanis Tous les animaux du
chapitre 1 ulilisés doivent
élre entiérement obtenus
Chapilre 02 Viandes el  abals Fabricafion dans laquelle
comestibles foules les matiéres des
chapiires 1 et 2 utilisées
doivent éfre entiérement
oblenues
ex Chapitre Poissons et crustacés, Fabrication dans
03 mollusgues et autres laquelle toutes  les
invertébrés matigres du chapitre 3
aquatiques utilisées doivent étre
entierement obtenues
0304 Filets de poissons et Fabrication dans
autre chair  de laquelle la valeur de
poissons {méme toutes les matigres dn
hachée), frais, chapitre 3 utilisées ne
réfrigérés ou congelés doit pas excéder 10 %
du piix départ usine du
produit
0305 Poissons séchés, salés Fabrication dans

ou en  saumure;
poissons fumes,
méme cuits avant ou
pendant le fumage;
farines, poudres et
agglomérés SOus
forme de pellets de
poisson, propres 2
I'alimentation
humaine

laquelle la valewr de
toutes les matitres du
chapitre 3 utilis€es ne
doit pas excéder 10 %
du prix départ usine du
produit
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Fosition SH  Désignation du produit

Ouvraison ou transformation appliqué & des matiéres

n° non originaires conférant le caractére de produit
originaire
(1) (2) (3) of 4)
ex 0306 Crustacés, méme Fabrication dans
décortiqués, vivants, laquelle la valenr de
frais, réfrigérés, toutes les matitres du
congelés, séchés, chapitre 3 utilisées ne
salés ou en saumure; doit pas excéder 10 %
crustacés non du prix départ usine du
décortiqués, cuits a produit
'ean ou & la vapeur,
méme réfrigéres,
congelés, séchés,
salés ou en saumure;
farines, poudres et
agglomérés sous
forme de pellets de
crustacés, propres &
['alimentation
humaine
ex 0307 Mollusques, méme Fabrication dans
séparés de  leur laquelle la valeur de
coquille, vivants, toutes les matiéres du
frais, réfrigérés, chapitre 3 utilisées ne
congelés, séchés, doit pas excéder 10 %

salés ou en saumure;
invertébrés

aquatiques aufres gue
les  crustacéds et
mollusques, vivants,

frais, réfrigérés,
congelés, séchés,
salés on en saumure;
farines, poudres et
agglomérés sOus
forme de pellets
d'invertébrés

aquatiques autres que
les crustacés, propres

a Palimentation
humaine

du prix départ usine du
produit
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Posiion SH Désignafion du produit ~ Ouvraison ou transformation appligué & des matiéres
n° non originaites conférant le caractére de produit
originaire
{ 2] (3) or (4)
ex Chapitre Lait et produits de la Fabrication dans
04 laiterie; ceufs laquelle  toutes  les
d'oisgaux; miel matiéres du chapitre 4
naturel; produits utilisées doivent &tre

comestibles d'erigine
animale, 1on
dénommés ni compris
ailleurs; & l'exclusion
de:

entidrement obtenues

0403 Babeurre, lait et Fabrication dans
créme caillds, laquelle:
yvoghourt, képhir et - toutes les matiéres du
antres laits et crémes chapitre 4  utilisées
fermentés ou doivent étre entiérement
acidifiés, méme obtenues;
concentrés ou - les jus de fruits (&
additionnéds de sucre lexclusion des jus
ou d'autres  d'ananas, de limes, de
éduicorants ou limettes o de
aromatisés on pamplemounsse) du n°
additionnés de fruits 2009 utilisés doivent
ou de cacao étre déja originaires, et
- la valeur des matiéres
du chapitre 17 wtilisées
ne doit pas excéder 25
% du prix départ usine
du produit
ex Chapitre Auntres produits Fabrication dans
05 d'origine  animale, laquelle toutes les
non dénommés ni matitres du chapitre 5
compris aillenrs; & wutilisées doivent étre
I'exciusion de: entidrement obienues
ex 0502 Soies de porc ou de Nettoyage,

sanglier, préparées

désinfection, triage et
redressage de soies de
pore ou de sanglier
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Position SH
nﬂ

Désignation du produit

Quvraison ou fransformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant le caractére de produit

originaire
{1) (2) {3} or (4)
Chapitre 06  Plantes vivantes et Fabrication dans
produits de la laquelle:
floriculture - toutes les matiéres du
chapitre 6  utilisées
doivent étre entiérernent
obtenues;
- la valeur de toutes les
matiéres utilisées ne
doit pas excéder 40 %
du prix départ usine du
produit
Chapitre 07  Légumes, plantes Fabrication dans
racines et tubercules laquelle toutes les
alimentaires matiéres du chapitre 7
utilisées doivent é&ire
entidrement obtenues
Chapitre 08  Fruits  comestibles; Fabrication dans
gcorces d'agrumes ou  laguelle:
de melons - tous les fruits utilisés
doivent &tre entiérement
obtenus, et
- la valeur des matiéres
du chapifre 17 utilisées
ne deit pas excéder 25
% du prix départ usine
du produit
ex Chapitre Café, thé, maté et Fabrication dans
0% épices; & lexclusion laquelle tountes  les
de: matiéres du chapitre 9
utilisées doivent &tre
entidrement obtenues
0961 Café, méme torréfié Fabrication & partir de

ou décaféiné; coques
et pellicules de cafg;
succédanés du café
contenant du café,
quetles que soient les
proportions du
mélange

matidres de  toufe

position

35




Position SH Désignation dut produit ~ Ouvraison ou transformation appliqué & des matidres
n’ non originaires conférant le caraciére de produit
originaire
)i (2) {3) or (4
(502 Thé, méme aromatisé Fabrication a partir de
matieres de  toute
position
ex 0910 Meélanges d'épices Fabrication & partir de
matiéres  de  toute
position
Chapitre 10 Céréales Fabrication dans
laquelie  tfoutes les
mati¢res du chapitre 10
utilisées doivent éire
entiérement obtenues
ex Chapitre Produnits de  Ja Fabrication dans
11 minoterie; malt; laquelle les légumes, les
amidons et fécules; céréales, les tubercules
inuline; gluten de et les racines du n®
froment; & lexclusion 0714 ou les fmits
de: utilisés  doivent &tre
entidrement obtenus
ex 1106 Farines, semoules et Séchage et moutwre de
poudres des légumes légumes & cosse du n®
4 cosse secs du n® 0708
0713, écossés
Chapitre 12 Graines et fruits Fabrication dans
oléagineux; graines, laguelle toutes les
semences et fruits matidres du chapitre 12
divers; plantes utilisées doivent &tre
industrielles ou entidrement obtenues
médicinales; pailles
et fourrages
1301 Gomme lague; Fabrication dans
gommes, 1ésines, laquelle la valeur des

gommes-résines et
oléorésines (baumes,
par exemple),
naturelles

matieres du n® 1301
utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit
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Posifion SH
nO

)
1302

Désignation du produi

(2)

Sucs et extraits
vegétaux;  matiéres
pectigues, pectinates
et pectates; agar-agar
et autres mucilages et
gpaississants dérivés
de végétaux, méme
modifiés;

»  Mucilages et
épaississants dérivés
de végétaux, méme
modifiés

- Autres

Ouvraison ou iransformation appliqué & des matigres
non eriginaires conférant le caractére de produit

priginaire

(3

Fabrication & partir de
mucilages et
d'épaississants non
modifiés

Fabrication dans
laguelle la valeur de
foutes les matidres
utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ nsine du produit

Chapitre 14

Matiéres & tresser et
autres produits
dorigine  végétale,
non dénommés ni
compris aitleurs

Fabrication dans
laquelle  toutes les
matiéres du chapitre 14
utilisées doivent étre
entiérement obtenues

ex Chapitre
15

1501

Grajsses et huiles
animales ou
végétales; produits de
leur dissociation;
graisses alimentaires
¢laborées; cires
d'origine animale ou
végétale; a
Fexclusion de:

Graisses de pore {y
comptis le saindoux)
et  graisses  de
volailles, autres que
celles dn n° 0209 ou
du n® 1503:

Fabrication dans
laquelle  toutes les
matiéres ufilisdées
doivent étre classées
dans upme  position
différente de celle du

produit
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Position SH Désignation du produit

il

(1)

1502

1504

(2)
- Graisses d'os ou de
déchets

- Auires

Graisses des animaux
des espéces bovine,
gvine ou caprine,
auires que celles du
n® 1503:

- Oraisses d'os ou de
déchets

- Autres

Graisses et huiles et
leurs fractions, de
poissons  ou  de
mammiféres marins,
méme raffinées, mais
nen  chimiquement
modifides:

Quvraison ou fransformation appliqué & des matidres |

nont originaires conférant le caractére de produit

originaire

(3)
Fabrication & partir de
maticres de  tounte
position, & l'exclusion
des matieres des nOS
0203, 0206 ou 0207 ou
des os du n° 03506

Fabrication a partir des
viandes ou des abats
comestibles des
animaux de Jespéce
porcine des % 0203 ou
0206, ou des viandes ou
des abats comestibles
de volailles du a® 0207

Fabrication & partir de
matiéres de  toute
position, & l'exclusion
des matiéres des n™
0201, 0202, 0204 ou
0206 ou des os du n°
0506

Fabrication dans
laquelle  toutes les
matiéres du chapitre 2
utilisées doivent étre

entiérement obtenues
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Posifion SH  Désignation gu produit

nD

{1

ex 1505

1506

1507 21515

{2)

- Fractions solides

- Awvtres

Lanoline raffinée
Aufres graisses et
huiles animales et

leurs fractions, méme
raffinées, mais non
chimiquement
modifiées:

- Fractions selides

- Autres

Huiles végétales et
leurs fractions:

Ouvraison ou transformation appliqué & des matidres
non originaires conférant le caractére de produit

originaire

(3)
Fabrication a partir de
matiéres  de  loute
position, y compris a
partic  des aufres
matiéres du n® 1504

Fabrication dans
laquelle  foutes les
matiéres des chapitres 2
et 3 utilisées dojvent
gtre entiérement
obtenues

Fabrication & partir de
praisse de suint du n°
1505

Fabrication & partir de
matiéres  de  toute
position, y compris 3
partir  des  autres
matieres dun® 1506

Fabrication dans
laquelle  toutes les
matiéres du chapitre 2
utilisées doivent é&tre
entiérement obtenues

39

or (4)




Position  SH  Désignation du produit

nﬂ

(9

1516

(2)

- Huiles de soja,
d'arachide, de palme,
de coco (de coprah},
de palmiste ou de
babagsu, de tung
{d'abrasin),
d'oléococca et
d'oiticica, cire de
myrica, cire du
Japon, fractions de
I'huile de jojoba et
huiles destinées 3 des
usages techniques ou
industriels autres que
la  fabrication de
produits pour
I'alimentation
humaine

- Fractions solides, a
Pexclusion de celles

de Yhuile de jojoba
- Autres
Graisses et huiles

animales ou végétales

et leurs fractions,
partieilement ou
totalement
hydrogénées,
interestérifiées,
réestérifices ou
élaidinisées, méme
raffinées, mais non
autrement préparées

Quvraison ou iransformation appliqué a des matiéres
non criginaires conférant le caractére de produit

originaire

(3)
Fabrication dans
laquelle  toutes  les
maticres utilisées
doivent étre classées
dang  une  position

différente de celle dun
produit

Fabrication & partir des
autres matigres des p®
1507 2 1515

Fabrication dans
laquelle  foutes  les
matiéres végétales
utihsées doivent étre
entiérement obtenues

Fabrication dans
laquelle:

- toutes les mafidres dun
chapitre 2  utilisées
doivent &ire entiérement
obtenues;

- toutes les matiéres
végétales utilisées
doivent étre entiérement
obtenues, Toutefois, des
matiéres des n* 1507,
1508, 1511 et 1513
peuvent étre uiilisées
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Position  SH
nﬂ

(1)
1517

Désignation du produit

(2)

Margarine; mélanges
ou préparations
alimentaires de
graisses ou d'huiles
animales ou végétales
ou de fractions de
différentes  graisses
ou huiles du présent
chapitre, autres que
les graisses et huiles
alimentaires et leurs
fractions dun® 1516

Quvraison ou transformation appliqué a des matigres
hon originglres conférant le caractére de  produit

originaire

Fabrication dans
laquelie:

- toutes les matiéres des
chapitres 2 ef 4 utilisées
doivent étre entiérement
obtenues;

- toules les matiéres
végtiales utilisées
doivent étre entiérement
obtenues. Toutefois, des
matiéres des o 1507,
1508, 1511 et 1513
peuvent &tre utilisées

or {4}

Chapitre 16

1604 et
1605

Préparations de
viandes, de poissons
ou de crustacés, de
mollusques ou
dantres  invertébrés
aquatiques
Préparations et
conserves de
poissons; caviar et
568 succédanés
préparés &  partir
d'ceufs de poisson;
Crustaces,
mollusques et aufres
invertébrés
aguatiques, préparés
Ol Conserveés

Fabrication 3 partir des
animaux du chapitre 1

Fabrication dans
laguelle la valeur de
toutes Jes matiéres du
chapitre 3 wufilisées ne
doit pas excéder 10 %
du prix départ usine du
produit

ex Chapitre
17

Sucres et sucreries; a
I'exclusion de:

dans

toutes  les

utilisdes

doivent &tre classées

dans une  position

différente de celle du
produit

Fabrication
laguelle
matieres
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Posiion SH  Désignation du produit

o

n

(1)
ex 1701

1702

{2)

Sucres de canne ou
de  betterave et
saccharose
chimiquement pur, 2
l'état solide,
additionnés
d'aromatisants ou de
colorants

Autres  sucres, Y
compris le lactose, le
maltase, le glucose et
le fructose (1évulose)
chimiquement purs, &
V'état solide; sirops de
sucres sans addition
d'aromatisaais ou de
colorants; succédands
du  miel, méme
mélangés de miel
naturel; sucres et
mélasses caramélisés:

- Maltose ou fiuctose
chimiquement purs

- Autres sucres, 2
l'état solide,
additionnés
d'aromatisants ou de
colorants

- Autres

Quvraison ou transformation appliqué a des matieres
non originalres conférant le caractére de produit

originaire

(3)
Fabrication dans
laguelle Ja valeur des
matiéres du chapitre 17
wtilisées ne doit pas
excéder 25 % du piix
départ usine du produit.

Fabrication & partir de
matiéres de  toute
position, y compris 3
partir  des autres
matiéres dun® 1702

Fabrication dans
Jaquelle la valeur des
mati¢res du chapitre 17
utilisdes ne doit pas
excéder 25 % du prix
départ usine du produit.

dans

toutes  les
utilisées
déja

Iabrication
laquelle
matiéres
doivent  éfre
originaires
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Position SH  Désignation du produit

-3

n

(1
ex 1703

1704

(2)

M¢lasses résultant de

I'extraction ou du
raffinage du sucre,
additionnées

d'arpmatisants o de
coloranis

Sucreries sans cacao
(y compris le
chocolat blane)

Ouvraison ou transformation appliqué & des matieres
non originaires conférant le caractére de produit

originaire

()
Fabrication dans
laquelle la valenr des
matidres du chapitre 17
utilisées ne doit pas
excéder 25 % du prix

départ usine du prodnit.
Fabrication dans
laquelle:

- toutes les matidres
utilisées doivent ftre
classées  dans  ume
position différente de
celle du produit,

- Ja valeur des matiéres
du chapitre 17 utilisées
ne doit pas excéder 25
% du prix départ usine
du produit

of (4)

Chapitre 18  Cacao et ses

preparations

Fabrication dans
laquelle:

- loutes les matiéres
utilisées doivent é&tre
classées dans une
position différente de
celle du produit,

- la valeur des matiéres
du chapitre 17 utilisées
ne doit pas excéder 25
% du prix départ usine
du produit
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Position SH  Désignation du produit

Quvraison ou transformation appliqué 4 des matiénes

n° non originaires conférant le caractére de produit
originaire

(1) () (3) or (4)

1901 Extraits de malt,

préparations
alimentaires de
farines, semoules,

ammidons, fécules ou
extraits de malt, ne
confenant pas de
cacgo ou contenant
moins de 40 % en
poids de  cacao
calculés sur une base

entiérement
dégraissée, non
dénommeées n
comprises  ailleurs;
préparations
alimentaires de

produits des 0™ 0401
a 0404, ne confenant
pas de cacao ou
contenant moins de 5
% en poids de cacao
calculés sur une hase

entiérement
dégraissée, non
dénommeées ™

comprises ailleurs:

- Extraits de malt

- Autres

Fabrication & partir des
céréales du chapitre 10

Fabrication dans
laguelie:

- toutes les matiéres
utilisées doivent éwe
classées dans une
position différente de
celle du produit,

~ la valeur des matiéres
du chapitre 17 utilisées
ne doit pas excéder 25
% du prix départ usine
du produit
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Position SH Désignation du produif ~ Ouvraisen ou transformation appligué 4 des matiéres
° non originaires conférant le caractére de prodult

l

(1)
1902

1503

(2)

Pates  alimentaires,
méme  cuites ou
farcies (de viande ou
d'autres  substances)
ou bien autrement
préparées, telles que
spaghetti, macaroni,
nouilles,  lasagnes,
gnocchi, ravioli,
cannelloni; couscous,
méme préparé:

- contenant en poids
20 % ou moins de
viandes, d'abats, de
poissons, de crustacés
ou de mollusques

- contepant en poids
plus de 20 % de
viandes, d'abats, de
poissons, de crustacés
ou de mollusques

Tapioca et ses
succédanés préparés a
partir de fécules, sous
forme de flocons,
grumeanx, grains
perlés, criblures ou
formes similaires

priginaire

(3)

Fabrication dang
laguelle les céréales et
leurs dérivés utilisés (4
l'exclusion du blé dur et
de ses dérivés) doivent

éhe entiérement
obtenus
Fabrication dans
laquelle:

- les cérdales et leurs
dérivés  utilisés  (a
'exclusion du blé dur et
de ses dérivés) doivent
flre entiérement
obtenus, et

- toutes les matiéres des
chapitres 2 et 3 utilisées
doivent étre entiérement
obtenues

Fabrication & partir de
matidres de  tfoute
position, & [lexclusion
de la fécule de pommes

de terre du n® 1108
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Position SH
nb

{1)
1904

1905

Deésignation du produit

(2)

Produits & base de
céréales obtenus par
soufflage ou grillage
{corn  flakes, par
exemple);  céréales
autres que le mais, en
grains ou sous forme
de flocons ou d'antres
graing travaillés (&
lexception de Ia
farine et de 1la

semoule),  précuites
ou autrement
préparées, non
dénommées ai

comprises ailleurs

Produits de la
boulangerie, de Ila
pétisserie ou de la
biscuiterie, méme
additionnés de cacao;
hosties, cachets vides

des types utilisés
powr  médicaments,
pains A cacheter,
pates  séchées de

farine, d'amidon oun
de fécule en feuilles
et produits similaires

Quvraison ou transformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant le caractére de produtt

originaire

(3)
Fabrication:
- & partir de matiéres de
toute position, a
l'exclusion des matiéres
du n® 1806,
- dans laquelle les
céréales et la farine (3
'exclusion du blé dur et
de ses dérivés ainsi que
du mafs de la variété
Zea indurata )} utilisés
doivent &tre entidrement
obtents, et
- dans laquelle la valeur
des matiéres du chapitre
17 utilisées ne doit pas
excéder 25 % do prix
départ usine du produit

Fabrication & parfir de
matidres de  toute
position, 4 l'exclision
des matiéres du chapitre
11

or (4)

ex Chapitre
20

Préparations de
légumes, de fruits ou
d'autres parties de
plantes; & l'exclusion
de:

Fabrication dans
laguelle les fruits et les
légumes utilisés doivent
tre entiérement
obtenus
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Position SH
nb

(1
ex 2001

ex 2004 et
ex 2005

12006

2007

Désignation du produit

(2)
Ignames,
douces et
comestibles
similaires de plantes,
d'une teneur en poids
d'amidon ou de fécule
égale ou supérieure &
3%, préparés ou
canservés au vinaigre
ou a l'acide acétique

patates
parties

Pommies de terre sous
forme de farines,
sembules ou flocons,
préparées ou
congervées aunfrement
quau vinaigre ou &
acide acétique

Légumes, fruits,
écorces de fruits et
autres parties de
plantes, confits an
sucre {égouttés,
glacés ou cristallisés)

Confitures,  gelées,
marmelades, purées
et pates de fruits,
obtenues par cuisson,
avec ou sans addition
de sucre ou d'autres
édulcorants

Quvraison ou transformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant le caractére de produit

originaire

(3)
Fabrication dans
laquelle  ioutes les
matidres utilisées
doivent &te classées
dans une  position

différente de celle du
produit

Fabrication dans
laquelle  toutes  les
matiéres utilisées
doivent #tre classées
dans une  position
différente de celle du

prodnit

Fabrication dans
laquelle la valeur des
matieres du chapitre 17
utilisées ne doit pas
excéder 30% du prix
départ nusine du produit.

Fabrication dans
laquelle:
- toutes les matiéres

utilisées doivent étre
classées  dans  une
position différente de
celle du produit,

- la valeur des matiéres
du chapitre 17 utilisées
ne doit pas excéder 25
% du prix départ usine
du produit
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Position SH  Désignation du produit

n

(1)
ex 2008

2009

(2)

- Fruits & coques,
sans addition de sucre
ou d'alcool

- Beurre d'arachide;
mélanges & base de
céréales; coceurs de
palmier; mafs

- Autres & l'exclusion
des fruits (y compris
les fruits a cogues),
cuits autrement qu'a
f'eau ou & la vapeur,
sans addition de
sucre, congelés

Jus de fruits (v
compris les moits de
raising) ou  de

légumes, non
fermentés, sans
addition d'alcool,

avec ou sans addition
de sucre ou d'autres
édulcorants

Quvraison ou iransformation appliqué & des matidres
non ofiginaires conférant le caractére de produit

otiginaire

(3)
Fabrication dans
laquelle fa wvaleur des
fruits 4 coques et des
graines  oléagineuses

originaires des n9S
0801, 0802 et 1202 &
1207  utilises  doit
exceder 60 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle toutes les
matiéres utiflisées

doivent Btre classdes
dans une  position
différente de celle du
produit
Fabrication dans
laquelle:

- toutes les matiéres
utilisées doivent étre
classées dans  une
position différente de
celle du produit,

- la valeur des matidres
du chapitre 17 utilisées
ne doit pas excéder 25
% du prix départ usine
du produit
Fabrication dans
laguelle:

- toutes les matidres
utilisées  doivent é&tre

classées  dans  une
position différente de
celle du produit,

- la valeur deg matiéres
du chapitre 17 utilisées
ne doit pas excéder 23
% du prix départ usine
du produit
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Position SH Désignation du produit ~ Ouvraison oy transformation appligué a des matiéres

n°® non originaires conférant le caractére de produit
ariginaire

{0 (2) (3) or | (4)

ex Chapiire Préparations Fabrication dans

21 alimentaires diverses; laquelle toutes les

& l'exclusion de: matiéres utilisées

doivent é&tre classées
dans une  position

2101

2103

Extraits, essences et
concentrés de café, de
the ou de maté et
préparations 4 base
de ces produits ou &
base de caifé, thé ou

muaté; chicoréde
torréfiée et  autres
succédands torréfiés
du café et leurs

exiraits, essences et
concentrés

Préparations pour
sauces ef  sauces
préparces;
condiments et
assaisonnements

composés; farine de
mouiarde et moutarde
préparée:

- Préparations pour
sauces et sauces
préparées :
condiments et
assaisonnements
COMpPOsEs

- Farine de moutarde
el moutarde préparée

différente de celle du
produit
Fabrication dans
laguelle:

- toutes les matiéres
uilisées doivent &tre
classées dans  une
position différente de
celle du produit,

- la chicorée utilisde
doit étre entidrement
obtenue

Fabrication dans
laquelle toutes les
rmatidres utilisées
doivent &ire classées
dans une  position
différente de celle du
produit. Toutefois, la
farine de moutarde ou
la moutarde préparée

peuvent &tre utilisées
Fabrication 4 partir de

matieres de  toute
position
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Pasition SH
nﬂ

Désignation du produit

Quvraison ou transformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant fe caraclere de produit

originaire
(1) 2 @) or (4
ex 2104 Préparations pour Fabrication & partir de
soupes, potages ou matieres de  rfoute
bouillons; soupes, position, & ['exclusion
potages ou bouillons des légumes préparés
préparés ou conservés des n®
2002 & 2005
2106 Préparations Fabrication dans
alimentaires non laquelle:
dénommdées ni - toutes les matidres
comprises ailleurs utilisées doivent &tre
classées dans une
position  différente de
celle du produit,
- la valeur des matiéres
du chapitre 17 utilisées
ne doit pas excéder 23
% du prix départ usiae
du produit
ex Chapitre Boissons, liquides Fabrication dans
22 alcooligues et laquelle:
vinaigres; 4 - toutes les matiéres
I'exclusion de: utilisées doivent éire
classées dans upe
position différente de
celle du produit,
- le raisin ou les

matiéres dérivées du
raisin  utilisés doivent
étre entiérement
obtenus
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Position SH  Dasignation du produt

n

{1)
2202

2207

b |
Eaux, y compris les
eaux minérales et les

eaux gazéifiées,
additionnées de sucre
ou d'autres
édulcorants ou
aromatisées, et autres
boissons non
alcooliques, a

'exclusion des jus de
fruits ou de légumes
dun® 2009

Alcool éthvlique non
dénatré  d'un titre
alcoométrique

volumique de 30%

Quvraison ou transformation appliqué & des matiéres
non oflginaires conférant le caractére de produit

originaire

(3)
Fabrication dans
laquetle:
- toutes les matiéres
utilisées doivent étre
classées dans une
position différente de
celle du produit,
- la valeur des matiéres
du chapitre 17 utilisées
ne doit pas excéder 25
% du prix départ usine
du produit;
- les jus de fiuits
utilisés (@ lexclusion
des jus d'ananas, de
limes ou de limeties et
de pamplemouvsse)
doivent  é&fre  déja
originaires

Fabrication:
- & partir_de matiéres

non_classées dans le n®
2207 ou 2208, et

vol ou_ plus; alcool
éthvlique et eaux-de-

- dans laguelle le rajsin
ou les matiéres dérivées

vie dépaturés de ious
titres

du  raisin _ utilisés
doivent éire entidrement
obtenus Du dans
laquelle, si ioutes les
autres matiéres wutilisées
spnt déiA originaires, de
l'arak peut Bire utilisé
dans une  proporiion
n'excédant pas 5% en
volume
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Position  SH
nﬁ

(1)
2208

Désignation du produit

2

Alcoo} éthylique non
dénaturé  d'un  titre
alcoométrique
volumique de moins
de 80 % vol; eaux-de-
vie, ligneunrs et autres
boissons spiritueuses

Ouvraison oy fransformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant le caractére de produit

originaire

{3)
Fabrication:
- & partir de matiéres
non classées dans le n®
2207 ou 2208, et
- dans laquelle le raisin
ou les matiéres dérivées
du  raisin utilisés
doivent étre entiérement
obtenus ou dans
laquelle, st toutes les
autres matiéres utilisées
sont déja originaires, de
Iarak peut étre utilisé
dans une proportion
nexcédant pas 5 % en
volume

or {4)

ex Chapitre
23

ex 2301

Résidus et déchets

des mndustries
alimentaires; aliments
préparés pour
animaux; a

'exclusion de;

Farines de baleine;
farines, poudres et
agglomeérds 5018
forme de pellets, de
poissons  ou  de
crustacés, de
mallusques ou
d'autres  invertébrés
aquatiques, impropres
a l'alimentation
humaine

Fabrication dans
laquelle toutes les
matitres utilisées
doivent &ire classées
dans une  position
différente de celle du

produit

Fabrication dans
laquelle  toutes  les
matiéres des chapitres 2
et 3 uiilisées doivent
8ire entidrement
obtenues
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Position SH
n o

(1)
ex 2303

gx 2306

2302

Désignation du produit

(2)
Résidus
Pamidonnerie du
mais (& l'exclusion
des eaux de irempe
concentrées), d'une
teneur en protéines,
calculée sur la
matidre séche,
supérieure 4 40 % en
poids

de

Tourteaux et autres
résidus  solides de
Fextraction de lhuile
d'elive, contenant
plus de 3% dhuile
d'clive

Préparations des
types utilisé&s pour
Valimentation des
anirhaux

Ouvraison ou fransformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant le caractére de produit
originaire

(3) or
Fabrication dans
laquelle le mais utilisé
doit é&ire entidrement
obtenu

(4)

Fabrication dans
lagquelle les  olives
utilisées doivent étre
entidrement obtenues

Fabrication dans
laquelle:

- les céréales, le sucre,
les mélasses, la viande
ou le lait utilisés
doivent  étre  déji
originaires, et

- toutes les matiéres dua
chapitre 3  utilisées
doivent &ire entiérement
obtenues

ex Chapitre
24

2402

Tabacs et succédanéds
de tabac fabriqués; &
I'exclusion de:

Cigares (y compris
ceux & bouts coupés),
cigarillos et
cigarettes, en tasbac
ou en succédanés de
tabac

Fabrication dans
laquelle  toutes  les
matiéres du chapitre 24
utilisées doivent &tre
entidrement obtenues

Fabrication dans
laquelle 70 % au moins
en poids des tabacs non
fabriqués  ou  des
déchets de fabac du n°
2401 utilisés doivent
&tre déja originaires
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Position SH
nb

{1)
ex 2403

Désignation du produt

(2)

Tabac 3 fumer

Quvraison ou transformation appliqué a des matiéres
non orginaires conférant le caractére de produit

originaire

(3)
Fabrication dans
laquelle 70 % au moins
en poids des tabacs non
fabriqués ou  des
déchets de tabac du n®

or (4)

ex Chapitre
25

ex 2504

ex 2515

ex 2516

Sel; soufre; terres et
pierres; plétres, chaux
et ciments; ]
P'exclusion de:

Graphite naturel
cristallin, enrichi de
carbone, purifié et
broye

Marbres, simplement
débités, par sciage ou
autrement, en blocs
ou en plagues de
forme carréde ou
rectangulaire, d'une
épaisseur n'excédant
pas 23 em

Granite,  porphyre,
basalte, prés et autres
plerre de taille ou de

construction
simplement débités,
par sciage ou

aufrement, en blocs
ou en plagues de
forme camrée ou
rectangulaire, d'une
épaisseur n'excédant
pas 25 cm

2401 utilisés doivent
&ire déja originaires

Fabrication dans
laquelle  toutes  les
matiéres utilisées
doivent @&tre classées
dans une  position

différente de celle du
produit

Enrichissement de Ia
tenenr en  carbone,
purification et broyage
du graphite byt
cristallin

Débitage, par sciage ou
auirement, de marbres
(méme si déja sciés)
d'une épaisseur
excédant 25 em

Débitage, par sciage ou
aufrement, de pierres
{méme s déja scides)
d'une épaisseur
excédant 25 cim
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Position  SH
nO

Désignation du produit

Ouwraison ou transformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant le caractére de produl

originaire
(1) (2) {3) or {4)
ex 2518 Dolomie calcinée Calcination de dolomie
non calcinée
ex 2519 Carbonate de Fabrication dans
magnésium  naturel Jaquelle toutes  les
(magnésite) broyé et matiéres utilisées
mis en récipients doivent étre classées
hermétiques et oxyde dans une  position
de magnésium, méme différente de celle du
pur, & l'exclusion de produit. Toutefois, le
la magnésie carbonate de
électrofondue et de la  magnésivm naturel
magnésie calcinde 3 (magnésite) pewt étre
mort {{rittée) utilisé
ex 2520 Platres spécialement Fabrication dans
préparés pour lart laquelle la valeur de
dentaire toutes  les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
depart usine du produit
ex 2524 Fibres d'amiante Fabrication 4 partir de
minerai d'amiante
{concentré d'asbeste)
ex 2525 Mica en poudre Moulage de mica ou de
déchets de mica
ex 2530 Terres  colorantes, Calcination ou moulage
calcinées ou de terres colorantes
pulvérisées
Chapitre 26  Minerais, scories et Fabrication dans
cendres laquelle  toutes les
matiéres utilisées
doivent étre classées
dans une  position

différente de celle du

produit
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Position SH
n -]

(1)
ex Chapitre
27

ex 2707

ex 2709

Deésignation du prodult

(2)

Combustibles
minéraux, huiles
minérales et produits
de leur distillation;
matiéres

bitumineuses;  cires
minérales; a
l'exclusion de:

Huiles dans
lesquelles les
constituants
aromatiques
prédominent en poids
par  rapport  aux
constituanis non
aromatiques,

similaires aux huiles
minérales  obtenues
par distillation de
goudrons de houille
de haute température,
distillant plus de 65
% de leur volume
jusqu'a  250°C (v
compris les mélanges
d'essence de pétrole
et de  benzol),
destinées &  éfre
utilisées comme
carburants ou comme
combustibles

Hutles brutes de
minéraux bitumineux

Ouvraison ou transformation applique a des matiéres
non originaires conférant le caractére de produtt

griginaire

)
Fabrication dans
laguelle  toutes  les
matiéres wtilisées
doivent étre classées
dans une  position

différente de celle du
produit

Opérations de raffinage
etfou un ou plusieurs

traitement(s)
spécifique(s)’

ou

Autres opérations, dans
lesquelles toutes les
matiéres utilisées
doivent é&tre classées
dans une  position

différente de celle duo
produit. Toutefois, des
matiéres classées dans
la méme position gque le
produit peuvent étre
utilisées, & condition
que leur valeur n'excéde
pas 50% du prix départ
usine du produit

Distillation pyrogénée
des ninéraux
bitwmineux

ar (4)

! Les traitements spécifiques sont exposés dans les notes introductives 7.1, et 7.3
2 Les traitements spécifigues sont exposés dans la note introductive 7.2,
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Fosiion SH Désignation du produit

n

(M
2710

2711

{2)

Hniles de pétrole ou
de mingraux
bitumineux,  aufres
que les huiles brutes;
préparations non
dénommees ni
comprises  ailleurs,
contenant en poids 70
% ou plus d'huiles de
pétrole ou de
minéraux bifumineux
et dont ces huiles
constituent 1'élément
de base

Gaz de pétrole et
autres hydrocarbures
gazeux

Duvraison ou transformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant e caraclere de produit

griginaire

(3)
Opérations de raffinage
etfou un ou plusieurs
traiternent(s)

spécifiquels)2
ou

Autres opérations, dans
lesquelles  toutes les
matitres utilisées
doivent éfre classées
dans une  position
différente de celle du
produit. Toutefois, des
matiéres classées dans
la méme position que le
produit peuvent &tre
utilisées, & condition
que lenr valeur n'excéde
pas 30% du prix départ
usine dv produit

Opérations de raffinage
etfou un ou plusieurs
traitement(s)

spécifique(s)!
ol

Autres opérations, dans
lesquelles  toutes les
matiéres utilisées
doivent étre classées
dans une  position
différente de celle du
produit. Toutefois, des
matiéres classées dans
la méme position que le
produit peuvent étre
utilisées, 4 condition
que leur valeur n'excéde
pas 50% du prix départ
usine du produit
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Posiion SH Désignation du produit

Quvraison ou fransformation appliqué & des matiéres

n® non originaires conferant le caractere de produit
originaire
(1 2 @) or )
2712 Vaseline; paraffine, Opérations de raffinage
cire de  pétrole etou un ou plusieurs
microcristaitine, slack traitement(s)
way, ozokérite, cire spécifique(s)’
de lignite, cire de
tourbe, autres cires ou
minérales et produits
similaires obtenus par Auires opérations, dans
synthése  ou  par [lesquelles toutes les
dautres  procédés, matidres utilisées
méme colorés doivent éftre classées
dans une  position
différente de celte du
produit. Teutefois, des
matiéres classées dang
la méme position que le
produit peuvent étre
wiilisées, 4 condition
que leur valeur n'excéde
pas 50% du prix départ
usine du produit
2713 Coke de pétrole, Opérations de raffinage

bitume de pétrole et

et/ou un ou plusieurs

auires résidus des traitement(s)

huiles de pétrole ou gpzcifique(s) 2

de minéranx g5y

bitumineux Autres opérations, dans
lesquelles toutes les
matiéres utilisées

doivent &re classées
dans une  position
différente de eelle du
produit. Toutefois, des
matiéres classées dans
la méme position que le
produit  peuvent &tre
utilisées, a condition
que leur valeur n'excéde
pas 50% du prix départ
usine du produit

! Les traitements spécifiques sont exposés dans la note introductive 7.2,
2 Les traitements spéeifiques sont exposdés dang les notes introductives 7.1. et 7.3
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Position SH  Désignation du produit

nO

(1)
2714

2715

(2)

Bitomes et asphalies,
naturels; schistes et
sables  bitumineux;
asphaltites et roches
asphalticques

Meélanges bitumineux
a base d'asphalte oun
de bitume naturels, de
bitume de pétrole, de
goudron minéral oun
de bLrai de goudron
minéral {mastics
bitutnineux, cut-
backs, par exemple)

Ouvraison ou transformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant le caraciére de produtt

originaire

(3)
Opérations de raffinage
etfou un ou plusieurs
traitement(s)
spécifique(s)!
on
Autres opérations, dans
lesquelles  toutes les
matidres utilisées
doivent &tre classées
dans une  position
différente de celle du
produit. Toutefois, des
matigres classées dans
Ja méme position que le
produit peuvent é&tre
utilisées, 4 condition
que Jeur valewr n'excéde
pas 50% du prix départ
usine du produit

Opérations de raffinage
etfou un ou plusieurs

traitement(s)
spécifique(s)!

ou

Aufres opérations, dans
lesquelies toutes les
niatidres utilisées

doivent é&tre classées
dans ume  position
différente de celle du
produit. Toutefois, des
matiéres classées dans
la méme position que Je
produit peuvent &tre
utilisées, & condition
que leur valeur n'excéde
pas 50% du prix départ
usine du produit

or {4}
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Pesition  SH  Designation du produit ~ Ouvraison ou transformation appliqué & des mafieres
n° non originafres conférant le caractére de produit
priginaire

{th (2) (3) or (4)

ex Chapitre Produils chimigues Fabrication dans Fabrication dans

28 inorganiques; laquelle  toutes les laguelle la valewr de
composés matieres ufilisées toutes les  matiéres
inorganiques ou doivent é&tre classées ufilisées ne doit pas
organiques de métaux dans une  posttion excéder 40 % du prix

ex 2805

ex 2811

ex 2833

précieux, d'éléments
radioactifs, de
métaux de terres rares
ou d'isotopes; &
I'exclusion de:

"Mischmetall”

Trioxyde de soufre

Sulfate d'aluminiwm

différente de celle du
produit, Toutefois, des
matidres classées dans
la méme position que le
produit peuvent éire
ntilisées, & condition
que leur valeur n'excede
pas 20% du prix départ
usine du produit

Fabrication par
traitement
dlectrolytique ou

thermique dans laquelte
la valeur de toutes les
matidres utilisées ne
doit pas excéder 40 %
du prix départ usine du
produit

Fabrication 4 partir de
dioxyde de soufre

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit
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départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes Iss  matiéres

utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit




Postion §H Désignation du produit  Ouvraison ou transformation applicué a des matiéres

n non originaires conférant le caraciére de produit
originaire

(1) o) 3 or (@

ex 2840 Perborate de sodium ~ Fabrication & partir de Fabrication dans
tétraborate de disodhwmn laquelle la valeur de
pentahydrate toutes les  matiéres

utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit

ex Chapitre Produits chimigues Fabrication dans Fabrication dans
29 organiques; a laquelle toutes les laguelle la valewr de
exclusion de: matiéres utilisées toutes les  matidres

doivent &tre classées utilisées ne doit pas
dans une  position excéder 40 % du prix
différente de celle du départ usine du produit

produit, Toutefois, des

matiéres classées dang

la méme position que lg

produit peuvent étre

utilisées, & condition

que leur valeur n'excéde

pas 20% du prix départ

usine du produit

ex 2901 Hydrocarbures Opérations de raffinage

acycliques  utilisés etlou un ou plusieurs

comme carburants ou traitement(s)

comme combustibles  spécifique(s)’
ou
Aufres opérations, dans
lesquelles toutes les
matidres ulilisées
doivent étre classées
dans une  position
différente de celle du
produit. Toutefois, des
matiéres classées dans
la méme position que le
produit peuvent &tre
utilisées, & condifion
que leur valeur n'excéde
pas 50% du prix départ
usine du produit

I' Les traitements spécifiques sont exposés dans les notes introductives 7.1, et 7.3
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Position SH  Désignation du produtt

[

n

ex 2502

ex 2905

{2)

Cyclanes et cyclénes

{& lexclusion

azulénes),
toluéne et
utilisés

Alcoolates
meétalliques

des

benzéne,
xyléne,
comme
carburants ou comme
combustibles

des

alcools de la présente

position
I'éthanol

et

de

Quvraison ou transformation appliqué & des matiéres
non ofiginaires conférant le caractére de produit

origingire

(3)
Opérations de raffinage
et/ou un ou plusiewrs
traitement(s)
sPéciﬂque(s)’
ou
Autres opérations, dans
lesquelles toufes les
matiéres utilisées
doivent étre classées
dans une  position
différente de celle du
produit. Toutefois, des
mati¢res de la méme
position que le produit
peuvent étre utilisées, &
condition que leur
valeur n'excéde pas 40
% du prix départ usine
de produit

Fabrication 4 partir de

matiéres de  toute
position, y compris 2
partir  des autres

matidres du n® 2903,
Toutefols, les aleoolates
métalliques de la
présente position
peuvent &tre utilisés, 2
condition que leur
valeur n'excéde pas 15

% du prix départ vsine

du produit
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or (4)

Fabrication dans
laguelle la valenr de
toutes les  matiéres

utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit

U1 es traitements spéeifiques sont exposés dans les notes introductives 7.1, et 7.3




Position SH Désignation du praduit

nQ

(1)
2915

ex 2932

2933

2934

(2)

Acides
monocarboxyliques
acycliques saturés et
leurs anhydrides,
halogénures,
péroxydes et
péroxyacides;  leurs
dérivés  halogénés,
sulfonés, nitrés ou
nitrosés

- Bthers internes et

leurs dérivés
halogénés, sulfonés,
nitrés ou nitrosés

- Acétals cyeliques et
hémi-acétals internes
et leurs  dérivés
halogénés, suifonés,
nitrés ou nitrosés

Composés
hétérocycliques a
hétéroatome(s)
d'azote exclusivement

Acides nucléiques et
leurs sels; autres
composés
hétérocycliques

Cuvraison ou ftransformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant fe caractére de produit

originaire

(3)
Fabrication & partir de
matigres de  toute
position. Toutefois, la
valeur des matiéres des
n® 2015 et 291§
utilisées ne doit pas
excéder 15 % du prix
départ usine du produit

Fabrication a partir de
matidres de  toute
position. Toutefois, la
valeur des matidres dn
n® 2909 utilisées ne doit
pas excéder 15 % du
prix départ usine du
produit

Fabrication & partir de
matitres de  toute
position

Fabrication & partir de
matieres de  toute
position. Toutefols, la
valeur des matiéres des
n® 2932 et 2933
utilisées ne doit pas
excéder 15 % dun prix
départ usine du produit

Fabrication & partir de
matidres de  toute
position. Toutefois, la
valeur des matidres des
n® 2932, 2933 et 2934
utilisées ne doit pas
excéder 15 % du prix
départ usine du produit

03

or (4)
Fabrication dans
laquelie la wvaleur de
foutes les  maticres

utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les  matiéres

utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les  matidres
utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit
Fabrication dans
laguelle la valeur de
toutes  les  matidres
utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laguelle la valeur de
tfoutes les  matiéres

utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit




Posifion SH
nb

{1}

Deésignation du produit

(2)

Ouvraigon ou fransformalion appliqué a des matieres
non originaires  conférant le caraciére de produit
originaire

(3) or {#)

ex Chapitre
30

3002

Produits
pharmacentiques; 4
'exclusion de:

Sang humain; sang
animal préparé en
vue dusages
thérapeutiques,
prophylactiques ou de
diagnostic;
antisérums,
fractions
produits
immunologiques
modifiés, méme
obtenug  par voie
biotechnologique;
vaceins, toxines,
cultures de micro-
organismes {(a
['exclusion des
levures) et produits
sitnilaires:

auires

du sang,

Fabrication dans
laguefle  toutes les
matiéres utilisées
doivent é&tre classées
dans une  position
différente de celle du
produoit, Toutefols, des
matiéres classées dans
la méme position que le
produit peuvent E&tre
utilisées, a condition
que levr valeur n'excéde
pas 20% du prix départ
usine du produit
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Position SH Désignation du produit

n

{1)

{2

- Produits composés
de deux ou plusieurs
constituants qui ont
été mélangés en vue
d'usage thérapeutique
ou prophylactique, ou
non melangés pour
ces usages, présentés
sous forme de dose
ou conditionnés pour
la vente au détail

- Autres:

~- sang humain

- sang  animal
préparé en  vue
d'usages
thérapeutiques on
prophylactiques

Quvraison ou fransformation appliqué & des matidres
non originalres conférant le caractére de produit

originaire

{3)

Fabrication & partir de
matiéres de  toute
position, y compris &
pattir  des antres
matiéres du n® 3002
Toutefois, les matiéres
visées ci-contre peuvent
gtre utilisées, a
condition que [eur
valeur n'excéde pas 15
% du prix départ usine
du produit

Fabrication a parfir de
matitres de  toute
position, ¥ compris &
partir  des  autres
matigres du n® 3002
Toutefois, les matidres
visées ci-contre peuvent
Etre utilisées, a
condition que leur
valeur n'excéde pas 15
% du prix départ usine
du produit

Fabrication & partir de
matigres de  toute
position, y compris &
partir  des  autres
matiéfes du n® 3002
Toutefois, les matidres
visées ci-conire peuvent
Btre utilisées, a
condition  que  leur
valeur n'excéde pas 15
% du prix départ usine
du produit
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Position SH Désignation du produit ~ Quvraison ou transformafion appliqué a des matiéres
n° non orginaires conférant le caractére de produit
originaire

(1) (2) (3) or (4)
-~ constituants du Fabrication & partir de
sang 4 l'exclusion des matiéres de  toute
antisérums, de position, y compris &
I'hémoglobine, des partir  des auires
globulines du sang et matiéres du n° 3002
des sérum-globulines  Toutefois, les matiéres

visées ci-contre peuvent
tre utilisées, a
condition que leur
valeur n'excéde pas 15
% du prix départ usine
du produit

- hémoglobine, Fabrication & partir de

globulines du sang et matidres de  toute

sérum-globulines position, y compris &
partir  des  autres
matiéres du n° 3002.
Toutefois, les matiéres
visées ci-contre peuvent
gtra utilisées, a
condition que leur
valeur n'excéde pas L5
% du prix départ usine
du produit

-~ altres Fabrication & partir de
matiéres de  toute
position, y compris &
partir  des autres
matieres du n°® 3002.
Toutefois, les matiéres
visées ci-conire peuvent
tre utilisées, A
condifion gue leur
valeur n'excéde pas 15
% du prix départ usine
du produif
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Pesition SH  Désignation du produfi

nﬁ

(1)
3003
3004

et

(2)

Meédicaments (a
I'exclusion des
produits des nOS
3002, 3005 ou 3006):

- oblenus a pariir
d'atmicacin  du  n°
2041

- Autres

Ouvraison ou fransformation appliqué a des matigres
non originaires conferani le caractére de produit

oiginaire

(3)
Fabrication dans
laquelle  toutes  les
matigres utilisées
doivent 8&tre classées
dans une  position

différente de celle du
produit. Toutefois, des
matidres des n™ 3003
ou 3004 peuvent éire
utilisées, 4 condition
que leur valeur, au total,
n'excéde pas 15 % du
prix départ usine du
produit
Fabrication dans
taquelle:

- toutes les matitres
utilisées doivent étre
classées dans  une
position différente de
celle  du  produit.
Toutefols, des matiéres
des n™ 3003 ou 3004
peuvent £tre utilisées, a
condition gue leur
valeur, an total,
n'excéde pas 15 % du
prix départ usine du
produit, et

- la valeur de toutes les
matiéres utilisées ne
doit pas excéder 40 %
du prix départ usine du
produit

or (4)
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Position SH

Désignation du produit

Ouvraison ou {ransformation appliqué & des matiéres

éléments fertilisants:
azote, phosphore et
potassium; autres
engrais; produits du

présent chapitse
présentés  soit  en
tablettes ou formes
similaires, soit en
emballages d'un
poids brut n'excédant
pas 10 kg, &

l'exclusion de:

- nitrate de sodium

- cyanamide calcigue
- sulfate de potassium
. suifate de
magnésium et de
potassinum

utilisées doivent étre
classées  dans  une
position différente de
celie du  produit.
Toutefois, des matiéres
de la méme position
que le produit peuvent
étre utilisées, a
condition que leur
valeur n'excéde pas 15
% du prix départ usine
du produit, et

- la valeur de toutes les
matidres utilisées ne
doit pas excéder 40 %
du prix départ usine du
produit

in non otiginaires conférant le caractére de produit
originaire
(1) (2) {3) or (4)
ex Chapitre Engrais; & l'exclusion Fabrication dans Fabrication dans
31 de: laquelle toutes les laquelle la valeur de
matidres utilisées toutes les  matiéres
doivent &tre classées wtilisées ne doit pas
dems  une  position excéder 40 % du prix
différente de celle du départ usine du produit
produit. Toutefois, des
matiéres classées dans
la méme position que le
produit peuvent Elre
utilisées, & condition
que leur valeur n'excéde
pas 20% du prix départ
usine du produit
ex 3105 Engrais minéraux ou Fabrication dans Fabrication dans
ehimigues contenant laguelle: laquelle ia valeur de
deux ou frois - toutes les matidres toutes les  matidres

utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit
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Position SH Désignation du produit

Quvraison ou fransformation appliqué & des matiéres

chapitre, & base de
lagues colorantes’

des matidres des n™
3203, 3204 et 3205,
Toutefois, des matidres
do n° 3205 peuvent étre
utilisées, & condition
que leur valeur n'excéde
pas 20% du prix départ
usine du prodnit

n non originaires conferant le caraciére de produit
originaire
1) (2) (3) o {4)
ex Chapitre Exiraits tannants ou Fabrication dans Fabrication dans
32 tinctoriaux; tanins et laguelle toutes les laquelle la valewr de
leurs dérivés; matiéres utilisées toutes les  matidres
pigments et autres doivent &re classées utilisées ne doit pas
matieres colorantes; dans une  position excéder 40 % du prix
peintures et vernis; différente de celle du départ usine du produit
mastics; encres; a produit. Toutefois, des
lexclusion de: matiéres classées dans
la méme position que le
produit peuvent étre
ufilisées, & condition
que leur valeur n'excéde
pas 20% du prix départ
usine du produit
ex 3201 Tanins et leurs sels, Fabrication A& partir Fabrication dans
éthers, esters et auires  d'extraits tannants laquelle la valeur de
dérivés d'origine végétale toutes les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit
3205 Laques colorantes; Fabrication & partir de Fabrication dans
préparations visées & matiéres de  toute laquelle la valewr de
la note 3 du présent position, a l'exclusion toutes les  matidres

utilisées ne doit pas
exceder 40 % du prix
départ usine du produit

1 Lz note 3 du chaplire 32 précise qu'it s'agit des préparations 4 base de matiéres colorames des types uliisés pour solorer
foule mafiere cu bien destinées & entrer cornme ingrédients dans la fabrication de préparafions colorantes, &
condition qu'elles ne solent pas classées dans une autre position du chapifre 32,
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Position SH Désignation du produit  Ouwraison ou fransformation appliqué & des matiéres
n° non originaires conférant Je caractére de produit
originaire
(1) {2) 3 or (4)
ex Chapitre Huiles essentielles et Fabrication dans Fabrication dans
33 résinoides; produits laquelle toutes les laquelle la valeur de
de parfumerie ou de matiéres utilisées toutes les  matiéres
toilette préparés et doivent é&tre classées utilisées ne doit pas
préparations dans wne  position excéder 40 % du prix
cosmétigues; a différente de celle du départ usine du produit
I'exclusion de: produit.  Toutefois, des
matiéres classées dans
la méme position que le
produit peuvent étre
utilisées, a condition
que leur valeur n'excéde
pas 20% du prix départ
usine du produit
3301 Huiles  essentielles Fabrication & partir des Fabrication dans
(déterpénées ou non), matitres de  toute laguelle la valeur de
y compris celles dites position, y compris & toutes les  matidres

«conerétesy
«absoluesy;
résinpides;
oléorésines
d'extraction; solutions
concentrées d'huiles
essentielles dans les
graisses, les huiles
fixes, les cires ou
matiéres  analogues,
obtenues par
enfleurage ou
macération; SOUS-
produits terpéniques
résiduaires de la
déterpénation  des
huiles  essentielles;
gaux distillées
aromatiques et
solutions  aqueuses
dhuiles essentielies

ou

partir  des  matiéres
reprises dans un autre
“aroupe™ de la présente
position. Toutefois, les
matieres du  méme
groupe peuvent étre
utilisées, A& condition
que leur valeur n'excéde
pas 15 % du prix départ
usine du produit

utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit

On entend par groupe, toute partie du libellé de la présente position reprise entre deux
points-virgules,
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Position SH
n®

(1)
ex Chapitre

34

ex 3403

Désignation du produit

(2)

Savons, apgents de
sutface  organiques,
préparations pour
lessives, préparations
lubrifiantes, cires
artificielles, cires
préparées,  produits
d'entretien, bougies et
articles  similaires,
pates 4 modeler,
"eires  pour  l'art
dentaire" et
compositions  pour
Part dentaire 4 base
de plétre; a
exclusion de:

Préparations

lubrifiantes contenant
moins de 70 % en
poids  d'huiles de
pétrole ou d'huiles
obtenues a partir de
minéraux bitumineux

Cuyraison ou transformation appligué 3 des mafiéres
non originaires  conférant le caractére de produit

originaire

(3)
Fabrication dans
laguelle  toutes les
matiéres utilisées
doivent 8tre classées
dang unme  position

différente de celle du
produit, Toutefois, des
matiéres classées dans
la mé&me position que le
produit peuvent &tre
utilisées, a condition
que leur valeur n'excéde
pas 20% du prix départ
usine du produit

Opérations de raffinage
et/ou un ou plusieurs

traitement(s)
spécifique(s)’

ou

Autres opérations, dans
lesquelles  toutes les
matiéres utilisées
doivent &tre classées
dans une  position

différente de celle du
produit. Toutefois, des
matieres classées dans
la méme position que le
produit peuvent &ire
utilisées, & condition
que feur valeur n'excéde
pas 50% du prix départ
vsine du produit
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or (4)

Fabrication dans
laguelle la valewr de
toutes les  matiéres

uiilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ nsine du produit

' Les traitements spécifiques sont exposés dans les notes introductives 7,1. et 7.3




Position SH Désignation du produit

H|

(1)
3404

(2)
Cires artificielles et
cires préparées;

- & base de paraffines,
de cires de péfrale ou
de minéraux
hitumineux, de
résidus paraffineux

- Autves

Ouvraison ou fransformation appliqué & des maliéres
non originaire’ conferant e caractére de produit

originaire

(3)
Fabrication dans
laquelle  toutes  les
matidres utilisées

doivent étre classées
dans une  position
différente de celle du
produit, Toutefois, des
matidres classées dans
la méme position que le
produit peuvert étre
utilisées, & condition
que leur valeur n'excéde
pas 50% du prix départ
usine duo produit

Fabrication & partir de
matires  de  toute
position, 4 l'exclusion
des:

- hviles hydrogénées
ayanl le caractére des
cires dun® 1516,

- acides gras de
constitution  chinique
non définie et des
alcools gras industriels
ayant le caractére des
cires du n® 3823,

- matidres du n° 3404

Ces matiéres peuvent
toutefois éire utilisées, &
condition gue lewr
valeur n'excéde pas 15
% du prix départ usine
du produit

or (4)
Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les  matiéres

utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit
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Position SH Désignation du produit ~ Ouvraison ou transformation appligué & des matieres
n° non oviginaires conférant le caractére de produit
priginaire
(1) (2) ©) or o)
ex Chapire Matidres Fabrication dans Fabrication dans
33 albuminoides; laquelle foutes les laquelle la valeur de
produits &  base matiéres utilisées toutes les  matiéres
d'amidons ou de doivent &tre classées utilisées ne doit pas
fécules modifiés; dans une  position excéder 40 % du prix
colles, enzymes; & différente de celle du départ usine du produit
Fexclusion de: produit. Toutefois, des
matiéres classées dans
fa méme position que le
produit peuvent &tre
utilisées, a condition
que leur valeur n'excéde
pas 20% du prix départ
usine du produit
3505 Dextrine et auires
amidons et fécules
modifiés, a
exception des
amidons et fécules
estérifiés ou
éthérifiés; colles 3
base d'amidons ou de
fécules, de dexirine
ou d'autres amidons
ou fécules modifiés:
- Amidons et fécules Fabrication & partir de Fabrication dans
éthérifiés ou estérifiés matiéres de  toute laquelle la valew de
position, y compris & toutes les matiéres

- Autres

pariir  des autres
matiéres du n° 3505

Fabricatiohi & partir de
matiéres de  toute
position, & l'exclusion
des matiéres du n® 1108
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utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit




Position SH
nD

Deésignation du produit

Quvraison ou fransformation appliqué 3 des matidres
non originaires conférant le caractére de prodult

originaire
(1) {2) (3) or (4)
ex 3507 Enzymes préparées, Fabrication dans
non dénommées ni laquelle fa valeur de
comprises ailleurs toutes les  matidres
utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit
Chapitre 36 Poudres et explosifs; Fabrication daens TFabrication dans
articles de laquelle toutes les laquelle la valeur de
pyrotechnie; matidres utilisées toutes les  matidres
allumettes; alliages doivent étre classées utilisées ne doit pas
pyrophoriques; dans une  position excéder 4¢ % du prix
matiéres différente de celle du départ usine du produit
inflammables produit. Toutefois, des
matiéres classées dans
la m8me position que le
produit peuvent é&tre
utilisées, & condition
que leur valeur n'excéde
pas 20% duv prix départ
usine du produit
ex Chapitre Produits Fabrication dans Fabrication daus
37 photographiques ou laguelle toutes les laquelle la valeur de
cinématographigues;  matiéres utilisées toutes les  matiéres
a 'exclusion de: doivent @&ire classées nutilisées ne doit pas
dans une  position excéder 40 % du prix

différente de celle du
produit. Toutefois, des
matiéres classées dans
la méme position que le
produit peuvent étre
utilisées, & condition
gue leur valeur n'excéde
pas 20% du prix départ
usine du produit
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départ usine du produit




Position SH Désignation du produit

n

(1)
3701

{2)

Plaques et films
plans,
photographiques,
sensibilisés, non

impressionnés, en
autres matiéres gue le
papier, le carion ou

les textiles; films
photographiques
plans a
développement et
tirage  instantanés,
sensibilisds, non
impressionndés, méme
en chargeurs:

- Films couleur pour
appareils
photographiques &
développement
instantané

- Autres

Quvraison ou fransformation appliqué & des matiéras
non ofigingires conférant le caractére de produit

griginaire

{3}
Fabrication dans
laguelle  toutes  les
matiéres utilisdes

doivent é&tre classées
dans une  position

différente des n®S 3701
ou 3702. Toutefois, des
matieres du n® 3702
peuvent étre utilisées, &
condition que leur
valeur n'excéde pas 25
% du prix départ usine
du produit

Fabrication dans
laguelle  toutes  les
matidres utilisées
doivent &fre classées
dans ume  position

différente des n0S 3701
ou 3702. Toutefois, des
matiéres des n* 3701 et
3702  peuvent  éire
utilisées, a condition
que leur valeur n'excéde
pas 15 % du prix départ
usine du produit

75

of (4

Fabrication dans
laquelle la velew de
toutes les  matidres

utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes  les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit




Posifion SH
na

Deésignation du produit

Ouvraison ou fransformation appliqué 3 des maliéres
non originaires conférant le caractére de produit

originaire
{1) {2) (3) of ()
3702 Pellicules Fabrication dans Fabrication dans
photographiques lagquelle  toutes les laquelle la valewr de
sensibilisées, non  matiéres utilisées toutes les  matigres
impressionnées, en doivent é&re classées uiilisées ne doit pas
rouleaux, en autres dans une  position excéder 40 % du prix
matiéres que le  gifférente des 08 3701 départ usine du produit
papier, le carton ou oy3702
les textiles; pellicules
photographiques &
développement et
tirage instantanés, en
rouleaux,
sensibilisées, non
impressionnées
3704 Plagues, pellicules, Fabrication dans Fabrication dans
films, papiers, cartons  laquelle  foutes les laquelle la valeur de
et textiles, matigres utilisées toutes les  mutidres
photographiques, doivent é&tre classées ufilisées ne doit pas
impressionnés, mais dans upe  position excéder 40 % du prix
non développes différente des nos 3701 départ usine du produit
4 3704
ex Chapitre Produits divers des Fabrication dans Fabrication dans
38 industiies chimiques; laquelle toutes les laguelle la valewr de
& l'exclusion de: matiéres utilisées toutes les  matidres
doivent &ire classées utilisées ne doit pas
dans une position excéder 40 % du prix
différente de celle du départ usine du produit
produit, Toutefois, des
mafiéres classées dans
la méme position que le
produit peuvent éire
utilisées, & condition
que leur valeur n'excéde
pas 20% du prix départ
usine du produit
ex 3801 - Oraphite colloidal Fabrication dans
en suspension dans laquélle la valeur de
thuile et graphite foutes les matidres

semi-colloidal; pétes
carbonées pour
électrodes

utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit
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Position SH Désignation du produit

)

{1

ex 3803

ex 3805

ex 3806

ex 3807

{2)

- (raphite en pate
consistant
mélange de graphite
dans une proportion
de plus de 30% en

poids,

¢t

minérales

en un

d'huiles

Tall oil raffiné

Essence de papetesie
au sulfate, épurée

Gommes esters

Poix noire {(brai ou

poix
végétal)

de

goudron

Quvraison ou fransformation appligué & des matiéres
non ofiginaires  conférant le caractére de produit

originaire

(3)

Fabrication dans
laquelle la valeur des
matiéres de la position
3403 utilisées ne doit
pas exceder 20% du
prix départ usine du
produit

Raffinage du tall oil
brut

Epuration comportant Ja
distillation ou le
raffinage d'essence de
papeterie au sulfate,
brute

Fabrication &
d'acides résiniques

partir

Distillation de goudron
de bois

or {4}
Fabrication dans
laquelle la wvaleur de
toutes les matiéres
utilisées ne doit pas

excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle Ja wvaleur de
foutes les  matidres
utilisdes ne doil pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
taguelle la wvaleur de
toutes les  matidres
utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine dn produit

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les  matiéres
utilisdes ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laguelle la valeur de
toutes les matiéres
ntilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit




Position SH Désignation du produit

nD

{1)
3808

3809

(2

Insecticides,
antirongeurs,
fongicides,
herbicides,
inhibiteurs de
germination et
régulateurs de
croissance pour

plantes, désinfectants
et produiis similaires,
présentés dans des
formes ou emballages
de vente au détail ou
| I'état de
préparations ou sous
forme d'articles tels
que rubans, méches et
bougies soufrés et
papier tue-mouches

Agents d'apprél on de
finissage,
accélérateurs de
teinture ou  de
fixation de matiéres
colorantes et autres
produits et
préparations
(parements préparés
et préparations pour
fe mordangage, par
exemple) des types
wtilisés dans
Tindustrie textile,
lindustrie du papier,
Tindustrie du cuir ou
les industries
similaires, non
dénommes ni compris
ailleurs

Ouvraison ou fransformation appliqué & des matidres
non originaires conférant le caractére de produit

ofiginaire

{3)
Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les  matidres
utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix

départ  usine  des
produifs

Fabrication dans
laguelle la valewr de
toutes les  matidres

utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ  usine  des
produits
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or {4




Fosition SH
no

(1)
3810

3811

Désignation du prodult

{2)

Préparations pour le
décapage des métaux;
flux a souder ou &
braser et  autres
préparations
auxiliaires pour le
soudage ou le brasage
des métaux; pétes et
poudres & souder ou &
braser composées de
métal et  dautres
produits; préparations
des types utilisés
pour l'enrobage ou le
fourrage des
électrodes ou  des
baguettes de soudage

Préparations
antidétonantes,
inhibiteurs
d'oxydation, additifs
pebtisants,
améliorants de
viscosité, additifs
anticorrosifs et autres
additifs préparés,

pour huiles minérales
{y compris l'essence)
ou  pour  autres
liguides utilisés aux
mémes fins que les
huiles minérales:

- Additifs préparés
pour lubrifiants
contepant des huiles
de pétrole ou des

huiles obtenues &
partit de minéraux
bitumineux

Ouvraison ou fransformation appliqué & des matiéres
non origingires conférant le caractére de produit

originaire

(3)
Fabrication dans
laquelle la valeur de
foutes  les  matidres

utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix

départ  usine  des
produits
Fabrication dans

laguelle la valenr des
matitres de la position
3811 utilisées ne doit
pas excéder 40 % du
prix départ usine du
produit
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or {4)




Posifion SH  Désignation du produt

nO

{1

3812

3813

3814

(2)

- Autres

Préparations  dites

“accélérateurs de
vulcanisation";
plastifiants
composites pour
caoutchouc ou
matiéres  plastiques,
non dénommés ni
compris ailleurs;
préparations
antioxydantes et
autres  stabilisateurs
composites pour
caoutchouc ou
matiéres plastiques
Compositions et
charges pour

appareils extincteurs;
grenades et bombes
extingirices

Solvants et diluants
organiques
composites, non
dénommés ni compris
ailleurs; préparations
congues pour enlever
les peintures ou les
vernis

Ouvraison ou iransformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant le caractére de produit

originaire

3)
Fabrication dans
laquelle la valewr de
toutes les  matiéres

utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laguelle la valewr de
toutes les  matiéres

utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit
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or (4)




Posifion  SH  Désignation du produit

o

n

(1)
3818

3819

3820

3822

{2)

Eléments chimiques
dopés en vue de leur
utilisation en
glectronique,  sous
forme de disques,
plaguettes ou formes
analogues; composés
chimiques dopés en
vue de leur utilisation
en électronique

Liquides pour freins
hydrautfiques et autres
liquides préparés
pour  transmissions
hydrauliques, ne
contenant pas d'huiles
de pétrole ni de
minéraux bitumineus
eu  en  contenant
moins de 70 % en
poids

Préparations antigel
et liquides préparés
pour dégivrage

Réaetifs de diagnostic
ou de laboratoire sur
tout  support  ef
réactifs de diagnostic

ou de laboratoire
prépares, méme
présentés  sur  un

support, autres que
ceux des o™ 3002 ou
3006

Ouvraison ou iransformation appliqué & des matigres
non originaires conférant le caractére de produi

originaire

(3)
Fabrication dans
laquelle la wvaleur de
toutes les matidres
utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les  matidres
utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquetle la valeur de
toutes les  matidres
utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ nsine du produit

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ vsine du produit
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or (4}




Position SH Désignation du produit

it

3824

@

Acides gras
monocarboxyliques
indusiriels; huiles

acides de raffinage;
alcool gras industriels

- Acides gras
monocarboxyliques
industriels; huiles
acides de raffinage

-Alcools gras
industriels

Liants préparés pour
moules ou noyaux de
fonderie;  produits
chimiques et
préparations des
industries chimiques
ou des industries
connexes {y compris
celles consistant en
mélanges de produits

naturels), non
dénommés ni compris
ailleurs; produits
résiduaires des
industries chimiques
ou des industries
COnNexes, non

dénomumés ni compris
ailleurs:

Quvraison ou transformation appliqué & des matiéres
non originalres conférant le caractére de produit

originaire

)

Fabrication dans
laquelle  toutes les
matiéres utilisées
doivent &tre classées
dans ume  position
différente de celle du
produit

Fabrication & partir de
matigres de  toute
position, vy compris &
partir  des  autres
matiéres du n® 3823
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Posifion SH Désignation du produt

2)

- Les  produits
suivants de la
présente position:

Liants préparés pour
moules on noyaux de
fonderie, & base de
produits résineux
naturels

Acides naphténiques,
leurs sels insolubles
dans Teau et leurs
esters

Sorbitol autre que
celui du n° 2905
Sulfonates de pétrole,
8 [I'exclusion des
sulfonates de pétrole
de métaux alcalins,
d'ammonium ou
d'éthanolamines;
acides  sulfoniques
d'huiles de minéraux
bitumineux,
thiophénés, et leurs
sels

Echangeurs d'ions

Compositions
absorbantes pour
parfaire le vide dans
les tubes on valves
électriques

Ouvraison ou transformation appliqué 4 des matidres
non originalres  conférant le caractére de produit

originaire

(3)
Fabrication dans
laquelle  toutes les
matiéres utilisées
doivent étre ¢lassées
dans une  position

différente de celle do
produit. Toutefois, des
matieres classées dans
la méme position que le
produit peuvent &tre
utilisées, & condition
que leur valeur n'excéde
pas 20% du prix départ
usine du produit
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oF (4)

Fabrication dans
laquelle la valewr de
toutes les  matidres

utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit




Position SH Designation du produit

a

I

(1)

(2)

Oxydes de  fer
alcalinisés pour
I'épuration des gaz

Eaux ammoniacales
et crude ammoniac

provenant de
‘$puration du gaz
d'éclajrage

Acides

sulfonaphténiques et
leurs sels insolubles
dans Yeau et leurs
esters

Huiles de fusel et

huile de Dippel
Meélanges de sels
ayant différents
anions

Piates a base de
gélatine pour
reproductions
graphiques, méme sur
un support en papier
ou en  matiéres
textiles

- Anires

Ouvraison ou fransformation appliqué & des mafidres
non originaires conférant le caractére de produit
originaire

(3) or )

Fabrication dans
laguelle la valeur de
toutes Jes  matiéres
utitisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit
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Posifion  SH  Désignation du produit

no

1}

(2)

Quvraison ou transformation appliqué & des mafiéres
non origingires conférant le caractére de produit

ariginaire

(3)

or {4)

3901 43915

Matieres  plastiques
sous formes
primaires;  déchets,
rognures et débris de
matiéres plastiques; &
I'exclusion des
produits des n” ex
3907 et 3912 pour
lesguels les régles
applicables sont
exposées ci-aprés:

- Produits
d'homopolymérisatio
n daddition dans
lesquels la part dun
monomere représente
plus de 99 % en poids
de la teneur totale du
polymére

- Autres

1

Fabrication dans.
laquelle;

- la valeur de toutes les
matidres utilisées ne
doit pas excéder 50%
du prix départ usine du
produif et

~ la valeur des matiéres
du chapitre 39 utilisées
ne doit pas excéder 15
% du prix départ usine
du produit’

Fabrication dans
laquelle la valeur de
foutes les matidres du
chapitre 39 utilisées ne
doit pas excéder 15 %
du prix départ usine du

produitl

Fabrication dans
faquelle la wvaleur de
toutes les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 25 % du prix
départ usine dn produit

Fabrication dans
laquelle la wvaleur de
toutes les  matidres
utilisées ne doit pas
exgeder 25 % du prix
départ usine du produit

Pour les produits qui sont constitués de matiéres classées, dune part, dans les positions n®

3901 & 3906 et, d'autre part, dans les positions n™ 3907 2 3911, la présente disposition
s'applique uniquement 4 Ia catégorie des produits qui prédomine en poids.
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Position SH  Désignation du produit

n

{1)
ex 3907

3912

3916 4 3921

{2)

- Copolyméres
obtenus & partir de
copolymeres
polvcarbonates et
copolyiméres
acrylonitrilebutadigne
-styréne {ABRS)

- Polyester

Cellulose et  ses
dérivés  chimiques,
non dénommés ni
campris ailleurs, sous
formes primaires

Demi-produits et
ouvrages en maticres
plastiques, ;!
'exclusion des
produits des n™ ex
3916 ex 3%17, ex
3920 et ex 3921 pour
lesquels les 1egles
applicables sont
gxposées ci-apres.

Ouvraison ou transformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant le caractére de  produt

originaire

(3)
Fabrication dans
laqueile  toutes les
matieres utilisées
dolvent étre classées
dans une  position

différente de celle du
produit. Toutefois, des
matiéres de la méme
position que le produit
peuvent &tre utilisées, a
condition que leur
valeur n'excéde pas 40
% du prix départ usine
dn produit’

Fabrication dans
laquelle la valeur des
matiéres du chapitre 39
utilisées ne doit pas
excéder 15 % du prix
départ usine du produit
et/ou fabrication 4 partir
de polycarbonate de

tétrabromo  (bisphénol
AJ
Fabrication dans

laquelle la valeur des
matiéres de la méme
position que le produit
ne doit pas excéder 15
% du prix départ usine
du produit
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Pesition SH  Désignation du produit

n

()

2

- Produits plats
fravaillés antrement
qu'en surface ou
découpés sous une
forme autre que

carrée ou
rectangulaire; autres
produits  travaillés
autrement qu'en
surface

- Antres;

- Produiis
dhomopelymérisatio

n daddition dans
lesquels la part d'un
monomére représente
plus de 99 % en poids
de la teneur totale du
polymeére

- Autres

f

Quvraison ou fransformation appliqué & des matiéres
non origingires conferent le caractére de produit

originaire

(3)
Fabrication dans
laquelle la valeur des
matiéres du chapitre 39
utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix

départ usine du produit.
Fabrication dans
laguetle:

- la valeur de toutes les
matiéres utilisées ne
doit pas excéder 50%
du prix départ usine du
produit et

- la valeur des matiéres
du chapitre 39 utilisées
ne doit pas excéder 15
% du prix départ usine
du produit!

Fabrication dans
laquelle la valeuwr de

toutes les matiéres du

chapitre 39 utilisées ne
doit pas excéder 15 %
du prix départ usine du

produit!

or (4)

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes  les  matiéres

atilisées ne doit pas
excéder 25 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 25 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la wvaleur de
toutes les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 25 % du prix
départ usine du produit

Pour les produits qui sont constitués de matiéres classées, d'une dans les positions n™
2 q P

3901 & 3906 et, d'autre part, dans les positions n® 3907 4 3911, 1a présente disposition
s'applique uniquement 4 la catégorie des produits qui prédomine en poids.
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Positon SH Désignation du produit
nﬁ

{1 {2)
ex 3916 et Profilés el tubes
ex 3917

ex 3920 - Feuilles ou
pellicules
d'ionoméres
- Feuilles en cellulose
régénérée, en
polyamides ou ‘en
polyéthyléne

ex 3921 Bandes métallisées en

matiéres plastiques

Cuvraison ou fransformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant le caractére de produit

originaire

(3)
Fabrication
taquelle:
- la valeur de toutes les
matidres utilisées ne
doit pas excéder 50%
du prix départ usine du
produit et
- ]a valeur des matiéres
de l2 méme position
que le produit ne doit
pas excéder 15 % du
prix départ usine du
produit

darns

Fabrication a partir d'un
sel partiel de
thermoplastique qui est
un copolymeére
d'éthyléne et de l'acide
métacrylique

particllement nentralisé
avee des ions
métalliques,

principalement de zinc
et de sodium

Fabrication dans
laguelle Ja valeur des
matiéres de la méme
position que le produit
ne- doit pas excédér 15
% du prix départ usine
du produit

Fabrication & partir de
bandes hautement
transparentes en
polyester d'une
£paisseur inférigure a
23 microns'

or {4

Fabrication dans
laquelle la waleur de
toutes les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 25 % du prix
départ usine du produil

Fabrication dans
laquelle la valewr de
toutes les  matidres
utilisées ne doit pas
excéder 25 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laguelle lz valeur de
toutes les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 25 % du prix
départ usine du produit

! Les bandes suivantes sont considérées comme hautement transparentes: bandes dont le
trouble optique-mesuré selon ASTM-D 1003-16 par le néphélométre de Gardner
(facteur de trouble) - est inférieur 4 2 %,
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Position  SH
nﬂ

(1)
3922 43926

Désignation du produit

(2)
Ouvrages en matiéres
plastiques

Ouvraison ou transformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant le caractére de produit
originaire

(3) or
Fabrication dans
laquelle la wvaleur de
toutes les matiéres
utitisees ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ vsine du produit

4)

ex Chaptire
40

ex 4001

40605

4012

Caoutchoue et
Quvrages en
cacutchouc; a

l'exclusion de:

Plaques de crépe de
caoutchoue pour
semelles

Caoutchouc mélangé,
non vulcanisé, sous
formes primaires ou
en plaques, feuilles
ou bandes

Pneumatiques

rechapés ou usagés
en caoutchouc;
bandages, bandes de
roulement amovibles
pour pneumatiques et
"flaps" en caoutchoue

- Pneumatiques et
bandages (pleins ou
creux), rechapés en
caouichouc

Fabrication dans
laquelle toutes les
matiéres utilisées
doivent é&tre classées
dans une  position
différente de celle du
produit

Laminage de feuilles de
crépe de caoutchoue
naturel

Fabrication dans
laquelle fa valeur de
toutes les  matidres

utilisées, & Il'exclusion
du caoutchouc natorel,
ne doit pas excéder 40
% du prix départ usine

du produit

Rechapage de
pnetmatiques ou  de
bandages (pleins ou

CTEUX) Usages
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Position  SH
nﬁ

Désignation du produit

Ouvralson ou transformation eppliqué a des matiéres
non originaires  conférant e caractére de produit

originaire

(1) v {3) or (4)
- Autres Fabrication & partir de
mafigres de  ifoute
position, a l'exclusion
des matidres des n™
4011 ou 4012
ex 4017 QOuvrages en Fabyication & partir de
caputchoue durci caouichouc duret
ex Chapitre Peaux brutes (auires Fabrication dans
41 gue fourrures) et laquelle toutes les
coirs; & Texclusion matidres utilisées
de: doivent &tre classées
dans une  position
différente de celle du
produit
ex 4102 Peaux brutes d'ovins, Délainage des peaux
delainées d'ovins
4104 24107 Peaux ou cuirs épilés, Retannage de peaux ou
prépards, autres que de cuirs prétannés
les peaux ou cuirs des  ou
108 4108 on 4109 Fabrication dans
laquelle toutes les
matiéres utitisées
doivent é&tre classées
dans ume  position
différente de celle du
produit
4109 Cuirs et peaux vernis Fabrication & partir des

ou plagués; cuirs et
peaux métallisés

cuirs ou des peaux des
n® 4104 & 4107, a
condition que lewr
valewr n'excéde pas 40
% du prix départ nsine
du produit

20




Posifion  SH
n [+

Désignation du produit

Ouvraison ou fransformation appliqué & des matiéres
non orginaires conférant le caraclere de produit

originaire
() (2) (3) or (4)
Chapitre 42  Quvrages en cuir, Fabrication dans
articles de laquelle toutes les
bourrellerie ou de matiéres utilisées
sellerie; articles de doivent &tre classées
voyage, sacs & main dans une  position
et contenants  différente de celle du
similaires; ouvrages produit
en boyaux
ex Chapitre Pelleteries et Fabrication dans
43 fowrrures; pelleteries laquelle  toutes  les
factices; 4 P'exclusion matiéres utilisées
de: doivent étre classées
dans une  position

différente de celle du
produit

ex 4302 Pelleteries tannées ou
apprétées,
assembiées:
~ Nappes, sacs, croix, Blanchiment ou
carrés et teinture, avec coupe et
présentations assemblage de peaux
similatres tannées ou apprétées,
non assemblées
- Autres Fabrication & partir de
peaux  tannées  ou
apprétées, non
assemblées
4303 Vétements, Fabrication & partir de
AcCessoires du peaux  tannées ou
vétement et autres apprétées, non
articles en pelleteries  assemblées du n® 4302
ex Chapitre Bois, charbon de bois  Fabrication dans
44 et ouvrages en bois; & laquelle  toutes  les
I'exclusion de: matiéres utilisées
doivent &tre classées
dans une  position

différente de celle du
produit
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Position SH Désignation du produit

na

{1)
ex 4403

ex 4407

ey 4408

ex 4409

(2)
Bois simplement
équarris

Rois sciés ou
dédossés
longitudinalement,
tranchés ou dérouids,
d'une #paisseur
excédant 6 mm,
rabotés, poncés ou
coliés par jointure
digitale

Feuilles de placage et
fenilles pour
contreplagués  d'une
épaisseur n'excédant
pas & mm, joiniées, et
antres  bois  sciés
longitudinalement,
tranchés ou déroulés,
d'une épaisseur
n'excédant pas 6 mm,
rabotés, poneés ou
collés par jointure
dipitale '

Bots, profilés, tout au
long d'une ou
plusieurs rives ou
faces, méme rabotés,
poncés ou collés par
jointure digitale:

- poncés ou collés par
jointure digitale

- Baguettes et
moulures.

Quvraison ou fransformation appliqué & des matiéres
non orlginaires conférant e caractere de produit
originaire

(3) or (4}
Fabrication 4 partir de
bois  bruts, méme
écorcés ou simplement
dégrossis

Rabotage, pongage ou
collage par jointure
digitale

Jointage, rabotage,
pongage ou collage par
jointure digitale

Pongage ou collage par
jointure digitale

Transformation s0us
formes de baguettes ou
de mouhwes




Position SH  Désignation du produit

4]

(1)
ex 4410 &
ex 4413

ex 4415

ex 4416

ex 4418

ex 4421

{2)

Baguettes et
moulures en  bois
pour meubles, cadres,
décors intérienrs,
conduites électriques
et similaires

Caisses,  caissettes,
cageots, cylindres et
emballages
similaires, en bois

Futailles, cuves,
baquets et autres
ouvIages de

tormellerie et leurs
parties, en bois

- QOuvrages de
menniserie et pidces
de charpente pour
construction, en bois

- Baguettes et
moulures

Bois préparés pour
allumettes; chevilles
en bois pour
chaussures

Quvraison ou transformation appliqué & des matiéres
non orginaires conférant le caractére de produt

ofiginaire

o
Transformation S0US
formes de baguettes ou
de moulures

Fabrication & partir de
planches non coupées 2
dimension

»

Fabrication & pariir de
merraing, méme sciés
sur les deux faces
principales, mais non
autrement travaillés
Fabrication dans
laguelle  toutes les
matiéres utilisées
doivent Btre classées
dans une  position
différente de celle du
produit. Toutefois, des
panneanx cellvtaires en
bois ou des bardeaux
(!fshjngleslf et |lshakesﬂ)
peuvent étre utilisés

Transformation  sous
formes de baguettes ou
de moulures

Fabrication & partir de
bois de toute position, 3
I'exclusion des bois
filés du n° 4409
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Position SH Désignation du produit ~ Ouvraison ou transformation appliqué a des matiéres

n° non originaires conférant le caractére de produit
ofiginaire

(1) {2) {3) or (4)

ex Chapitre Ligge et ouvrages en Fabrication dans

45 lidge; 4 l'exchusion laquelle toutes  les

de: matiéres utilisées

doivent &ire classées
dans une  position

différente de celle du
produit

4503 QOuvrages en liege Fabrication & partir du
nature] {idge du n°® 4501
Chapitre 46 Quvrages de sparterie Fabrication dans
pu de vanmnerie laquefle toutes les
matidres utilisées
doivent étre classées
dans une  position
différenie de celle du
produit
Chapitre 47 Pites de bois ou Fabrication dans
d'autres matitres laquelle foutes les
fibreuses matiéres utilisées
cellulosiques; papier doivent é&ire classées
ou carton & recycler dans une  position
{déchets et rebuts) différente de celle du
produit
ex Chapitre Papiers et cartons; Fabrication dans
48 ouvrages en pite de laguelle toutes  les
cellulose, en papier matiéres utilisées
ou en caron, & doivent &tre classées
Fexclusion de: dans ume  position
différente de celle du
produit
ex 4811 Papiers et cartons Fabrication & partir de
simplement  réglés, produits servant & la
lignés ou quadrillds  fabrication du papier du

chapitre 47

04




Position SH
nﬂ

(1)
4816

4817

ex 4818

ex 4819

Designation du produit

(<}

Papiers carbone,
papiers dits
"autocopiants" et

gufres papiers pour
duplication ou repotts
(autres que ceux du
n® 4809), stencils
complets et plagues
offset, en papier,
méme  conditionnés
en boite

Enveloppes, cartes-
lettres, cartes postales
non ilustrées et
cartes pour
correspondance, en
papier ou carton;
boites, pochettes et
présentations
similaires, en papier
ou carton, tenfermant
un assortiment
d'articles de
correspondance

Papier hygiénique

Boites, 8acs,
pocheties, cornets et
autres emballages en
papier, carton, ouate
de cellulose ou
nappes de fibres de
cellulose

Ouvraison o transformation appliqgué & des matiéres
non originaires conférant le caractérs de produit
originaire

€ o @
Fabrication & partir de
produits servant & Jla
fabrication du papier du
chapiire 47

Fabrication dans
laquelle:

- foutes les mnatiéres
utilisées doivent &tre
classées dans  une
position différente de
celle du produit,

- la valeur de toutes Ies
matiéres utilisées ne
doit pas excéder 40 %
du prix départ usine du
produit

Fabrication & partir de
produits servant 4 la
fabrication du papier du
chapitre 47

Fabrication dans
laquelle:

- toutes les matiéres
utilisées  doivent étre
classées dans wune
position différente de
¢celle du produit,

- 1a valeur de toutes les
matiéres utilisées ne
doit pas excéder 40 %
du prix départ usine du
produit
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Position  SH  Désignation du produit  Ouvraison ou transformation appliqué & des matiéres

n° non  originaires conférant le caractére de produit

originaire

{1 (2) {3) or (4)

ex 4820 Blocs de papier a Fabrication dans
letire laquelle la valeuwr de

toutes les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
tépart vsine du produit
ex 4823 Autres papiers, Fabrication & partir de
carfons, ouate de produits servant & la
cellulose et nappes de  fabrication du papier du
fibres de cellulose chapitre 47
découpés & format

ex Chapitre Produits de ['édition, Fabrication dans

49 de la presse ou des laquelle toutes les
autres indusiries matiéres utilisées
graphiques;  textes doivent &tre classées
manuserits ou dans une  position
dactylographiés et différente de celle dv
plans; & lexclusion produit
de:

4909 Cartes postales Fabrication & partit de
imprimées ou matitres de  toute
itlustrées; cartes position, a l'sxclusion
imprimées des matiéres des nOS
comportant des voues 4909 ou 4911
ou des messages
personnels,  méme
illustrées, avec ou
sans enveloppes,
garnitures ou
applications

4910 Calendriers de tous

genres, imprimés, y
compris les blocs de
calendrier ;|
effeuiller:
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Position SH
n{?

{1)

Désignation du produit

{2

- {alendriers dits
“perpétuels” on
calendriers dont le
bloc interchangeable
st moni€ sur un
support qui n'est pas
en papier ou en
carton

- Autres

Quyraison ot fransformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant le caractére de produit

originaire

)
Fabrication
laquelle;
- toutes les matiéres
ntilisées doivent &tre
classées dans une
position différente de
celle du produit,
- la valeur de toutes Ies
matigres utilisées ne
doit pas excéder 40 %
du prix départ usine du
produit

dans

Fabrication a partir de
matiéres de  toute
position, & Jexclusion

des matigres des po%
4909 ou 4911

or {4)

ex Chapitre
50

ex 5003

Soie: & l'exclusion de:

Déchets de soie (y
compris les cocons
non dévidables, les
déchets de fils et les
effilochés), cardés on

peignés

Fabrication dans
laquelle  toutes les
matiéres utilisées
doivent 8&tre classées
dans une  position
différente de celle du
produit

Cardage ou peignage de
déchets de soie
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Position SH  Désignation du produit ~ Ouvraison ou transformation appliqué a des matieres

A non originaires conférant le caractére de  prodult
originaire
(1) (2) {3) o {4)
5004 & ex Fils de sole et fils de Fabrication & partir’;
5006 déchets de soie - de soje grége ou de
déchets de soie cardée
on peignée ou

autrement travaillée
pour la filature,

- d'autres fibres
naiurelles non cardées
ni peignées ou
auirermment  travaillées
pour la filature,

- de matiéres chimiques
ou de pétes textiles on

- de matidres servant &
la fabrication du papier

5007 Tissus de soie ou de Fabrication & partir de Impression

déchets de soie: fi)s 1 accompagnée d'an
mojns denx opérations
de préparation ou de
finissage (telles que
lavage,  blanchiment,
mercerisage,
thermofixage, lainage,
calandrage, opération de
réfrécissement, fini
permanent, décatissage,
imprégnation, stoppage
et  épincetage), &
condition que la valeur
des tissus non imprimés
utilisés n'excéde pas
47,5 % du prix départ
usine du produit

b Les conditions particulitres applicables aux produits constitués d'un mélange de matidres
textiles sont exposées dans la note infroductive 5.
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ou de crin:

Position SH  Désignation du praduit  Ouvraison ou transformation appliqué & des mafiéres
n° non originaires conférant fe caractére de produit
originaire
Q) {2) (3) or (4)
ex Chapitre Laine, poils fins ou Fabrication dans
51 grossiers; fils et tissus laquelle  toutes  les
de crin; & I'exclusion matiéres utilisées
de: doivent &ire classées
dans une  position
différente de celle du
produit
510645110 Fils de laine, de poils Fabrication a partir':
fins ou grossiers ou - de soie grége ou de
de crin déchets de sole cardée
ou peignée ou
autrement travaillée
pour la filature,
- de fibres naturelles
non cardées ni peignées
ou autrernent travaillées
pour la filature,
- de matigres chimiques
ou de pétes textiles, ou
- de matiéres servant &
Ta fabrication du papier
511145113 Tissus de laine, de Fabrication & partir de Impression
poils fins ou grossiers g | accompagnée dau

moins deux. opérations
de préparation ou de
fimissage (telles que
lavage,  blanchiment,
mercerisage,
thermofixage, lainage,
calandrage, opération de
rétrécissement, fini
permanent, decatissage,
imprégnation, stoppage
et épincetage), 4
condition que la valeur
des tissus non imprimés
utilisés n'excéde pas
47,5 % du prix départ
usine du produit

' Les conditions particulidres applicables aux produits constitués d'un mélange de matidres
textiles sont exposées dans la note introductive 5.
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Position SH  Désignation du produit
n’

Cuvraison ou transformation appligué a des matigres
nor originaires conférant te caractére de produit

originaire
(1) (2) () or (4
ex Chapitre Coton; a l'exclusion Fabrication dans
52 de: laguelle  toutes les

matiéres utilisées

5204 35207 Fils de coton

doivent étre classées
dans une  position
différente de celle du
produit

Fabrication & partirl:

~ de sole grége ou de
déchets de soie cardée
ou peignée ou
autrement travaillée
pour la filature,

- de fibres naturelles
non cardées ni peignées
ou autrement travaillées
pour la filature,

- de matiéres chimiques
ou de pétes textiles, ou

- de matiéres servant 4
la fabrication du papier
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Posifion SH  Designation du produit

n

(1) (2)
5208 8 5212 Tissus de coton:

Quvraison ou transformation applique & des mafigres
non originaies conférant le caractére de produit

originaire

(3)
Fabrication & partir de
fils !

or (4}
Impression
accompagnée d'au
moins deux opérations
de préparation ou de
finissage  (telles que
lavage,  blanchiment,
mercerisage,
thermofixage, lainage,
calandrage, opération de
rétrécissement, fini
permanent, décatissage,
imprégnation, stoppage
et  épincetage), &
condition que la valeur
des tissus non imprimés
utilisés n'excéde pas
47,5 % du prix départ
usine du produit

ex Chapitre Autres fibres textiles

53 végétales; fils de
papier et tissus de fils
de papier; a

Yexeclusion de:

dans
toutes  les
utilisédes

Fabrication
laquelle
matidres
doivent étre classées
dans une  position
différente de celle du
produit

! Les conditions particuliéres applicables aux produits constitués d'un mélange de matiéres
textiles sont exposées dans la note introductive 5.
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Position SH  Désignation du produit

o

f

(1) |
5306 4 5308

5309 45311

{2)
Fils

d'autres fibres

textiles végétales; fils
de papier

Tissus d'autres fibresg
végétales;

textiles
tissus
papier:

de

fils

de

Ouvraison ou fransformation applique & des matiéres
non originaires conférant e caractére de produit

originaire

(3)
Fabrication & partirl:
- de soie grége ou de
déchets de soie cardée

ou peigneés ou
autrement travaillée
pour la filature,

- de fibres naturelles
non cardées ni peignées
ou aufrement travaillées
pour la filature,

- de matiéres chimiques
ou de pites textiles, on

- de matiéres servant a
ja fabrication du papier
Fabrication & partir de
fils !

or (4)

Impression
accompagnée d'an
moins deux opérations
de préparation ou de
finissage (telles que
lavage,  blanchiment,
mercerisage,
thermofixage, lainage,
calandrage, opération de
rétrécissement, fini
permanent, déeatissage,
imprégnation, stoppage
et épincetage), &
condition que la valeur
des tissus non imprimés
utilisés n'excéde pas
47,5 % du prix départ
usine du produit

textiles sont exposées dans la note introductive 3.
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Position SH Désignation du produit  Ouvraison ou transformation appliqué & des matiéres
n® non originaires conférant le caractére de produit
otlginaire
(1) (2 (3) or (4)
5401 45406 TFils, monofilaments Faprication 3 partird:
et fils de filaments - de soie grége ou de
synthétiques OU  déchets de soie cardée
aﬂiﬁCiels ot pel gn ge ou
autrement travaillée
pour la filature,
- de fibres naturelles
non cardées ni peignées
ou autrernent travaillées
pour la filature,
- de matiéres chimiques
ou de pdtes textiles, ou
- de matiéres servant a
la fabrication du papier
5407 et Tissus de fils de Fabrication & partir de Impression
5408 filaments fils ! accompagnée d'au
synthétiques ou moins deux opérations
artificiels: de préparation ou de

finissage  (telles que
lavage, blanchiment,
mercerisage,

thermofixage, lainage,
calandrage, opération de
rétrécissement, fini
permanent, décatissage,
imprégnation, stoppage
et épincetage), a
condition que la valeur
des tissus non imprimes

utilisés n'excéde pas
47,5 % du prix départ
usine du produit

textiles sont exposées dans Ia note introductive 5.
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Position SH Désignation du produit  Ouvraison ou fransformation appliqué & des matiéres
n° non ofiginaires conférant le caractére de produit
originaire
{1} (2} _ (3) or {4)
5501 4 5507 Fibres synthétiques Fabrication & partir de
ou artificielles matiéres chimigues ou
discontinues de pites textiles
550825511 Fils 4 coudre de Fabrication partirl:
fibres synthétiques ot . de soie grége ou de
artificielles déchets de soie cardée
discontinues ou peignée ou
autrement travaillée
pour la filature,
- de fibres naturelles
non cardées ni peigneées
ou autrement travaillées
pour fa filature,
- de matiéres chimiques
ou de pates textiles, ou
. de matidres servant 4
fa fabrication du papier
551245516 Tissus de fibres Fabrication 4 partir de Impression
synthétiques ou fils' accompagnee d'an
artificielles moins deux opérations
discontinuves: de préparation ou de
finissage (telles que
lavage,  blanchiment,
mercerisage,
thermofixage, lainage,
calandrage, opération de
rétrécissement, fini
permanent, décatissage,
imprégnation, stoppage
et  épincetage), &
condition que la valeur
des tissus non imprimés
utilisés n'excéde pas
47,5 % du prix départ
usine du produit

! Les conditions particuliéres applicables aux produits constitués d'un mélange de matiéres
textiles sont exposées dans la note introductive 5.
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Posiion SH Désignation du produit

Ouvraison ou transformation appliqué & des matiéres

56 tissés; fils spéciaux;
ficelles, cordes et
cordages; articles de
corderig; 4 'exclusion
de:

5602 Feutres, méme
imprégnés, enduits,
recouverts ou
stratifiés:

- Feutres aiguilletés

- Autres

n non originaires conférant le caraclére de produit
priginaire

(1 {2) (3) of (4)

ex Chapitre Ouates, feutres et non  Fabrication 4 partir':

- de fils de coco,

- de fibres naturelles,

- de matiéres chimigues
ou de pétes textiles, ou
- de matiéres servant a
la fabrication du papier

Fabrication 4 partirl:

- de fibres naturelles,

- de matidres chimigues
ou de pétes textiles

Fabrication & partir':

- de fibres naturelies,

- de fibres artificielles
discontinues on

- de matiéres chimiques
ou de pétes textiles

! Les conditions particuliéres applicables aux produits constitués d'un mélange de matiéres
textiles sont exposées dans la note introductive 5,

! Les conditions particulitres applicables aux produits constitués d'un mélange de matidres
textiles sont exposées dans la note introductive 5.
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Position  SH  Désignation du produit

N

(1)
5604

5605

(2)

Fils ot cordes de
caoutchoue,
recouveits de textiles;
fils textiles, lames et
formes similaires des
n® 5404 ou 5405,
imprégnés, enduits,
recouverts ou gainés
de caoutchouc ou de
matiére plastique:

- Fils et cordes de
caouichoug,
recouverts de textiles

- Autres

Filés métalliques et
fils métallisés, méme
guipés, constitués par
des fils textiles, des
lames ou formes
similaires des

n%3 5404 ou 5405,
combinés avec du
métal sous forme de
fils, de lames ou de
poudses, on
recouverts de métal

Quvraison ou fransformation appliqué a des matigres
non originaires conférant le caractére de produif

originaire

(3)

"

Fabrication a partir de
fils ou de cordes de
caouvichouc, non
recouverts de matiéres
textiles

Fabrication & partirl:

- de fibres naturelles
non cardées ni peignées
ou antrement fravaillées
pour la filature,

- de matiéres chimiques
ou de pétes textiles, ou
~ de matiéres servani 3
la fabrication du papier

Fabrication & partir':

- de fibres naturelles,

- de fibres synthétiques
ol artificielles
discontinues non
cardées ni peignées ou
avirement  travaillées
pour la filature,

- de matiéres chimiques
ou de pédtes textiles, ou

- de matiéres servant &
la fabrication du papier
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Positon SH
nh

(1)
5606

Désignation du produit

(2)

Fils guipés, lames et
formes similaires des
n® 5404 ou 5405
guipées, autres que
ceux du n® 5605 ef
autres que les fils de
crins guipés; fils de
chenille; fils dits "de
chainette"

Quvraison ou iransformation appliqué & des matiéres
non ofiginaires conferant le caraclére de produit

originaire

3}
Fabrication & partirl:
~ de fibres naturelles,
- de fibres synthétiques
ou artificiefles
discontinues ron
cardées ni peignées ou
autrement  travaillées
pour la filature,
- de matiéres chiniiques
ou de phtes textiles, ou
~ de matiéres servant a
la fabrication du papier

or ()

Chapitre 57

Tapis et  autres
revéiements de sol en
matiéres textiles:

- en feutre aiguillete

- en autres feutres

Fabrication a partirl:

- de fibres naturelles ou
- de matiéres chimiques
ou de pétes textiles

Toutefoisde la toile de
jute peut étre utilisée en
tant que support

Fabrication & partir'

- de fibres natureles,
non cardées ni peignées
ou autrement fravaillées
pour la filature, ou

- de matiéres chimicques
ou de pates textiles

textiles sont exposées dans la note introductive 5.
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Postion SH Désignafion du produit ~ Ouvraison ou transformation appliqué & des mafidres
n’ non originaires conférant le caractére de produit
originaire
(1 (2) (3) or (4)
- Autres Fabrication & partirde
fils1:
. Toutefois
de la toile de jute peut
&tre utilisée en tant que
support
ex Chapitre Tissus spéctaux; Fabrication & partir de Impression
58 surfaces textiles g 1 accompagnée d'an
touffetées, dentelles; moins deux opérations
tapisseries; de préparation ou de
passementeries, finissage {telles que
broderies; a lavage,  blanchiment,
Vexclusion de: mercerisage,
thermofixage, lainage,
calandrage, opération de
rétrécissement, fini
permanent, décatissage,
imprégnation, stoppage
et épincetage), a
condition que la valeur
des tissus non imprimés
utilisés n'excéde pas
47,5 % du prix depart
usine du produi
5805 Tapisseries tissées & Fabrication dans
la  main  (genre laquelle foutes les
Gobeling, Flandres, matiéres utilisées
Aubusson, Beauvais doivent &tre classées
et similaires) et dans ume  position

iapisseries 4 P'aiguille
(au petit point, auw
point de croix, par
exemple), méme
confectionnées

différente de celle du
produit
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Posiion SH Designation du produit ~ Ouvraison ou transformation appliqué & des matidres
n° non originaires conférant e caraclére de produit
originaire
(1 @ ) or )
5810 Broderies en pigces, Fabrication dans
en bandes oun en laquelle la valeur de
motifs toutes les  matiéres
utilisées npe doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit
5901 Tissus enduits de Fabrication a partir de
colle ou de matieres fils
amylacées, des types
utilisés powr Ia
reliure, le cartonnage,
la gainerie ou usages
similaires; toiles &
calquer ou
transparentes pour le
dessin; toiles
préparées pour la
peinture; bougran et
tissus similaires raidis
des types utilisés
pour la chapellerie
5902 Nappes tramées pour Fabrication 2 partir de

pneumatiques
obtenues & partir de
fils & haute ténacité
de nylon ou d'autres
polyamides, de
polyesters ou de
rayonne viscose:

fils
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Position SH  Désignation du produit

n

(1) ()

5903 Tissus  imprégnés,
enduits ou recouverts
de matiére plastique
ou stratifiés avec de
la matiére plastique,
autres que ceux du n®
5502

5904 Linoléums, méme
découpes;
revétements de sol
consistant  en
enduit ou
recouvrement

appliqué  sur

découpés

un
un

un
support textile, méme

Quvraison ou fransformation appliqué a des matiéres
non originaires conférant le caractére de produit
originaire

(3) or {4}
Fabrication & partir de Impression
fils accampagnée d'au

moins deux opérations
de préparation ou de
finissage (telles que
lavage,  blanchiment,
mercerisage,
thermofixage, lainage,
calandrage, opération de
rétrécissemenit, fini
permanent, décatissage,
imprégnation, stoppage
et épincetage), A
condition que la valeur
des tissus non imprimés
utilisés n'excéde pas
47,5% du prix départ
vsine du produit

Fabrication a partir de

fils*

' Les conditions particuliéres applicables aux produits constitués d'un mélange de matiéres
textiles sont exposées dans la note introductive 5,
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Fosition SH Désignation du produit ~ Ouvraison ou transformation appliqué a des maiéres

n non originaires conférant le caractére de produit
originaire
{1) (2) {3) or )
5905 Revétements muraux Fabrication & partir de Impression
en matiéres textiles:  fils accompagnée d'au

moins deux opérations
de préparation ou de
finissage (telles que
lavage,  blanchiment,
metrcerisage,
thermofixage, lainage,
calandrage, opération de
rétrécissement, fini
permanent, décatissage,
imprégnation, stoppage
et épincetage), &
condition que la valeur
des tissus non imprimés
utilisés n'excéde pas
475 % du prix départ
usine du produit

5906 Tissus caoutchoutés, Fabrication & partir de
autres que ceux du fils
n? 5902:
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Position SH Désignation du produit

n

(1)
5907

5908

(2)

Autres tissus
imprégnés, enduits ou
recouverts; toiles
peintes pour décors
de thédtres, fonds
d'atelier ou usages
anajogues

Méches tissées,

tressées ou tricoides,
en matiéres textiles,
powr lampes,
réchauds,  briguets,
bougies ou similaires;
manchons B
incandescence et
étoffes tubulaires
tricotées servant A
leur fabrication,
méme Imprépnés:

- Manchons a
incandescence,
imprégnés

- Autres

Quvraison ou fransformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant le caractére de produit

orlginaire
(3)

Fabrication 4 partir de
fils

Fabrication a partir

d'étoffes tubulaires
fricotées

Fabrication dans
laquelle  toutes  les
matiéres utilisées
doivent é&ire classées
dans une  position

différente de celie du
produit

112

or {4)
Impression
accompagnée d'au
moins deux opérations
de préparation ou de
finissage (telles que
lavage,  blanchiment,
mercerisage,
thermofixage, lainage,
calandrage, opération de
rétrécissement, finr
permanent, décatissage,
imprégnation, stoppage
et ¢pincetage), &
condition que la valeur
des tissus non imprimeés
ntilisés n'excéde pas
475% du prix départ
usine du produit




Posiion SH  Désignation du produit

]

Quvraison au fransiormation appliqué a des matiéres

n non originaires conférant le caractére de produif
ariginaire

(1) @ (3) or (@)

590945911 Produits et articles

textiles pour usages
techniques:

- Disques et
couronnes & polir,
autres gu'en feutre,
dun® 5911

Febrication & partir de
fils ou de déchets de
tissus ou de chiffons du
n® 6310

- Tigsus feutrés ou
non, des  ftypes
communément
utilisés sur les
machines a papier ou
pour d'autres usages
techniques,  méme
imprégnés cu enduits,
tubulaires ou sans fin,
& chalnes etlou 2
trames simples ou
multiples, ou tissés a
plat, & chaines et/ou a
trames multiples du
n® 5911

Fabrication & partir”:
de fils

- Autres Fabrication & partir*;

de fils

Chapitre 60  Etoffes de bonneterie  Fabrication a partir de

fils]

! Les conditions particuli¢res applicables aux produits constitués d'un mélange de matiéres
textiles sont exposées dans la note introductive 5.

? Voir note introductive 6.

% Les conditions particuli¢res applicables aux produits constitués d'un mélange de matiéres
textiles sont exposées dans la note infroductive 5.

! Les conditions particulitres applicables aux produits constitués d'un mélange de matiéres
textiles sont exposées dans Ia note introductive 5.

? Voir note introductive 6.

* Les conditions particuliéres applicables aux produits constitués d'un mélange de matisres
textiles sont exposées dans la note intreductive 3,
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Position SH
no

(1)
Chapitre 61

Désignation du produit

{2)

Vétements et
accessoires du
vétement, en
bhonneterie:

- obtenus par
assemblage par
couture ou auntrement
de deux ou plusieurs
picces de bonneterie
qui ont é1é découpées
en forme ou obtenues
directement en forme

- Aufres

Quvraison ou transformalion appligue & des matiéres
non originaires conférant le caraciére de produit
originaire

(3} or (4)

Fabrication 4 partir de
tissus™?

Fabrication & partir de
fils'

ex Chapitre
62

6213 et
6214

Veétements et
accessoires du
vétement, autres
qu'en bonneterie; 2
I'exclusion de:

Mouchoirs,

pochettes, chéles,
écharpes, foulards,
cache-nez, cache-col,
mantilles, voiles et
voilettes et articles
similaires:

~ brodés

Fabrication & partir de
tissus

Fabrication & partir de Fabrication 4 partir de

fils* tissus non brodés dont la
valeur n'excéde pas 40
% du prix départ usine
du produit’
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Position SH  Désignation du produit

]

(%) {2)

- Anfres

6217 Autres  accessoires
confectionnés du
vétement; parties de
vétements ou
d'accessoires du
vétement, antres que

celles dun® 6212:;

- brodés

! Voir note introductive 6.

Ouvraison ou transformation appliqué & des matidres
non originaires conférant le caraciere de produit

originaire

(8)

Fabrication & partiv de Confection suivie par

fils 1.2

Fabrication & partir de
fils'

or (4)
une Impression
accompagnée d'au

moins deux opérations
de préparation ou de
finissage (telles que
lavage, blanchiment,
mercerisage,
thermofixage, lainage,
calandrage, opération de
rétrécissement, fini
permanent, décatissage,
imprégnation, stoppage
et  épincetage), 2
condition que la valeur
des marchandises non
imprimées des positions
n™ 6213 et 6214
uiilisées n'excéde pas
47,5 % du prix départ
usine du produit

Fabrication & partir de
tissus non brodés dont la
valeur n'excéde pas 40
% du prix départ usine
du produit’

2 Les conditions particuliéres applicables aux produits constitués d'un mélange de matiéres
textiles sont exposées dans Ia note introductive §.
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Position SH  Désignation du produit

@)

- Fquipements antifeu
en tissus recouverts
dune  feaille de
polyester aluminisée

- Triplures pour cols
et poignets,
découpées

Quvraison ot fransiormation appligué & des matiéres
non originaires conférant e caractére de produit
originaire

(3) or &

Fabrication a partir de Fabrication & partir de

fils] tissus non recouverts
dont la valeur n'excéde
pas 40 % du prix départ
usine du produit?

Fabrication dans

laguelle:

- toutes les matidres
utilisées doivent é&tre
classées  dans  une
position différente de
celle du produit,

- la valeur de toutes les
matiéres utilisées ne
doit pas excéder 30 %
du prix départ usine du

produit
ex Chapitre Autres atticles Fabrication dans
63 textiles laquelle  toutes  les
confectionngs; matiéres utilisées
assortiments; friperie doivent é&tre classées
et chiffons; 4 dans uneé position
l'exclusion de: différente de celle dun
produit
630126304 Couvertures, linge de
hit, ete.; rideaux, etc, ;
autres articles
d'ameublement:
- en feutre, en non- Fabrication & partir’s
tissés - de fibres ou

- Autres:

- de matiéres chimiques
ou de pates textiles
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Position SH  Désignation du produit

nb

()

6305

6306

6307

{2)

- brodés

- Auires

Sacs et sachets
d'emballage
Biches et stores
d'extérieur;  tentes;
voiles pour
embarcations,

planches 4 voile ou
chars & voile; articles
de campement;

Autres articles
confectionngs, y
compris les patrons
de vétements

' Voir note introductive 6.
2 Les conditions particuliéres applicables aux produits constitués d'un mélange de matigres

Quvraison ou fransformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant le caraclere de  produit

originaire

{3)
Fabrication & partir de
fils **

Fabrication & partir de
fils '

Fabrication & partir de
fils'

Fabrication & partir de
tissus

Fabrication dans
laguelle la velewr de
toutes les  matiéres

utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

textiles sont exposées dans la note introductive 3,

or (4)
Fabrication & partir de
tissus  (autres qu'en
bonngterie) non brodés
dont la valeur n'excéde
pas 40 % du prix départ
usine du produit

3 Voir note introductive 6 pour les articles en bouneterie non élastique ni caoutchoutée

obtenus par couture ou assemblage de morceaux d'étoffes de bonneterie (découpés ou
tricotés directement en forme)

textiles sont exposées dans la note infroductive 5.

i17

' Les conditions particulidres applicables aux produits constitués d'un mélange de matidres




Position SH
nD

(1)
6308

Désignation du produit

(2)

Assortiments
composés de pices
de tissus et de fils,
méme avee
accessoires, pour la
confection de tapis,
de tapisseries, de
nappes de table ou de
serviettes brodées, ou
d'articles textiles
similaires, er
emballages pour la
vente au détail

Ouvraison ou fransformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant le caractére de produit

originaire

@
Chaque article qui
constitue  l'assoréiment

doit respecter la régle
qui s'y appliquerait s'il
n'était pas ainsi présenté
en assortiment,
Toutefois, des articles
non originaires peuvent

étre  incorporés, &
condifion que leur
valeur cumulée

n'excéde pas 20 % du
prix départ usine de
'assortiment

oF (4)

ex Chapitre
64

6406

Chaussures, guétres
ét articles analogues:
& l'exclusion de:

Parties de chaussures
{y compris les dessus
méme fixés a des
semelles autres que
les semelles
extérieures), semelles
intérieures amovibles,
talonnettes et articles
similaires amovibles;
guéires, jambiéres et
articles similaires, et
feurs parties

Fabrication 4 partir de
matidres  de  toute
position, & lexclusion
des assemblages formés
de dessus de chaussures
fixés aux semelles
premiéres ou 4 d'autres
parties inférieures du n°
6406
Fabrication dans
laquelle touteg les
matidres utilisées
doivent étre classées
dans une  position
différente de celle du
produit

ex Chapitre
65

Coiffures et parties
de  coiffizes; a
I'exclusion des:

Fabrication dans
laquelle  toutes  les
matidres utilisées
doivent étre classées
dans une  position
différente de celle du

produit
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Position SH
nﬂ

Désignation du produit

Quvraison ou transformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant le caractére de produit
originaire

(1) (@) & or (4)
6503 Chapeavx et autres Fabrication 4 partir de
coiffures en feuwire, fils on de fibres textiles!
fabriqués & V'aide des
cloches ou  des
plateaux du n°® 6501,
méme garnis
6505 Chapeaux et autres Fabrication & partir de
coiffures en fils ou de fibres
bonneterie ou  textiles!
confectionnés a l'aide
de dentelies, de feutre
ou d'autres produits
textiles, en pieces
(mais non en bandes),
méme garnis; résilles
et filets & cheveux en
toutes matiéres,
méme garnis
ex Chapitre Parapluies, Fabrication dans
66 ombrelles, parasols, laquelle toutes les
camnes, cannes- matiéres utilisées
siéges, fouets, doivent é&tre classées
cravaches ef leurs dans une  position
parties; & Vexclusion différente de celle du
de: produit
6601 Parapluies, ombrelles Fabrication dans
et parasols (y compris laquelle la valeur de
les parapluies-cannes, toutes les matitres
les parasols de jardin utilisées ne doit pas
et articles similaives) excéder 40 % du prix
départ usine du produit
Chapitre 67 Plumes et duvet Fabrication dans
apprétés et articles en  laquelle  toutes  les
plumes ou en duvet; matiéres utilisées
fleurs  artificielles; doivent étre classées
ouvrages en cheveux dans une  position
différente de celle du
produit

! Voir note introductive 4.
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Position SH
nl?

(1)
ex Chapitre
68

Deésignation du produit

{2)

Ouvrages en pierres,
plétre, ciment,
amiante, mica ou

matiéres anmalogues; 4
P'exclusion de:

Quvraison ou fransformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant le caractére de prodult

ariginaire

(3)
Fabrication dans
laquelle  toutes  les
matiéres utilisées
doivent &ire classées
dans une  position

différente de celle du
produit

or {4}

ex 6803 Quvrages en ardoise Fabrication & partir
naturelle ou d'ardoise travailiée
agglomérée
(ardoisine)
ex 6812 Quvrages en amiante Fabrication & partir de
ou en mélanges a matidtes de  toute
base d'amiante ou en position
mélanges 4  base
d'amiante et de
carbonate de
magnésium
ex 6814 Ouvrages ea mica, y Fabrication & partir de
compris le mica mica travaille (y
aggloméré ou compris le  mica
reconstitué, sur un agploméré ou
support en papier, en reconstitué)
carton ou en autres
matieres
Chapitre 69  Produits céramiques  Fabrication dans
laquelle toutes les
matiéres utilisées
doivent étre classées
dans  uge  position

différente de celle du
produit

ex Chapitre
70

Verre et ouvrages en
verre; a leuclusion
de:

Fabrication
laquelle  toutes  les
matiéres utilisées
doivent ére classées
dans une  position
différente de celle du
produit

dans
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Posiion SH Désignation du produii  Ouvraison ou transformation appliqué & des mafigres

n° non originalres conferant le caractére de produtt
originaire
(1) {2) (3) or {4)
ex 7003 Verre a couches non Fabrication 4 partir des
ex 7004 et réfléchissantes matigres du n°® 7001
ex 7005
7006 Verre des n™ 7003,
7004 ou 7005,
courbé, biscauté,
gravé, percé, émaillé
ou autrement

travaillé, mais non
encadré ni associé &
d'autres matiéres:

- plagues de verre Fuabricotion & partir des
(substrats), maticres du n® 7006
recouvertes d’'une

couche de métal

didlectrigue,  semi-

conductrices selon les

standards du SEMIP
- qutres Fabrication & partir des
matieres du n° 7001
7007 Verre de séeurité, Fabrication & partir des

consistant en verres matidéres dun® 7001
trempés ou formes de

feuilles confrecollées
7008 Vitrages isolants & Fabrication & partir des
parois multiples matiéres du n® 7001
7009 Miroirs en verre, PFabrication a partir des

méme encadrés, y matidres dun® 7001
compns les miroirs
réroviseurs

5 SEMII- Semiconductor Equipement and Materials Institute Incorporated,
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Position SH
n [+]

(1)
7010

7013

Désignation du produit

(2)

Bonbonnss,
bouteilles,  flacons,
bocaux, pots,

embailages
tubulaires, ampoules
et aufres récipients de
transport ou
d'emballage, en verre;
bocaux A conserves
en verre; bouchons,
couvetcles et autres
dispositifs de
fermeture, en verre

Objets en verre pour
Ie service de 1a table,
pour la cuisine, la
totlette, le bureau,
Pornementation  des
appartements ou
usages similaires,
autres que ceux des
n® 7010 ou 7018

Quvraison ou fransformation appligué a des matiéres
non originaires conférant le caractére de produit

originaire

(3)
Fabrication dans
toutes  les

laquelle
utilisées

matiéres

doivent étre classées
dans une  pogition
différente de celle du
produit

ou

Taille d'objets en verre,
a condition que la
valeur de l'objet en
vetre non taillé
n'excéde pas 40 % du
prix départ usine du
produit

Fabrication dans
laquelle  toutes  les
matiéres utilisdes
doivent é&tre classées
dans une  position
différente de celle du
produtt

ou

Taille d'objets en verre,
4 condition que Ia
valeur de l'objet en
vere non taillé
n'excede pas 40 % du
prix départ usine du

produit

ou

Decoration 4 la main (&
I'exclusion de
I'impression

sérigraphique) d'objets
en verre soufflés 3 la
bouche, & condition que
la valeur de l'objet en
verre soulflé n'excéde
pas 40 % du prix dépant
usine du produit
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Position  SH
nD

{1)
ex 7019

Désignation du produit
{2}
Ouvrages (a

l'exclugion des fils)
en fibres de verre

Ouvraison ou fransformation appliqué & des matidres
non originaires conférant le caractére de produit

originaire

(@)
Fabrication & partir:
- méches, stratifils
(rovings) ou fils, non
colorés, coupés ou non
et
- laine de verre

or 4

ex Chapitre
71

ex 7101

ex 7102,
ex 7103 et
ex 7104

7106, 7108
et 7110

Perles fines ou de
culture, pietres
gemines ou
similaires,  méfaux
précieux, plaqués ou
doublés de métanx
précieux et ouvrages
en ces matidres;
bijouterie de
fantaisie; monnaies; 4
Fexclusion de:

Perles fines ou de
culture assorties et
enfilées

temporairement pour
la facilité du transport

Pierres gemmes
(précienses ou fines)
et pieres
synthétiques ou
reconstituées,
travaillées

Métaux précieux:

dans
toutes  les
utilisées

Fabrication
laquelle
matiéres
doivent étre classées
flans une  position
différente de celie du
produit

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication & partir de
pierres gemmes
{précieuses ou fines),
ou pierres synthétiques
ou reconstitudes, brutes
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Posftion SH Désignation du produit

L]

f

{1)

ex 7107,
ex 7109 et
ex 7111

7116

7117

(2)

~ sous formes brutes

- sous formes mi-
ouvrées ou en poudre

Métaux plaqués ou
doublés de métaux
précieuy, sous formes
mi-ouvrées

Quvrages en perles
fines de culture, en
pierres gemmes ol en
pierres  symthétiques
ou reconstituées

Bijouterie de fantaisie

Ouvraison ou fransformation appliqué & des matigres
non orginaires conférant le caractére de produit

ofiginaire

(3}
Fabrication a partir de
matiSres qui ne sont pas
classées dang les n*
7106, 7108 ou 7110
ou
séparation
électrolytique,
thermigue ou chimique
de métaux précieux des

n® 7106, 7108 ou 7110
ou
allisge des métaux

précieux des n” 7106,
7108 ou 7110 entre eux
ou avec des métaux
communs

Fabrication & partir de
métaux précieny, sous
formes brutes

Fabrication & partir de
métaux  plaquds oun
doublés de métaux
précieux, sous formes
brutes

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les  matidres
utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix

départ usine du produit
Fabrication dans
laquelle  toutes  les
matidres utiligées
doivent é&tre classdes
dans une  position
différente de celle du
produit

ou
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or {4)




aciers alliés dun® 7218

125

Position SH  Désignation du produit ~ Ouvraison ou transformation appliqué & des matiéres
n° non originaires conférant le caraciére de produit
originaire
{1) (2) 3 or )
Fabrication & partir de
parties en  méfaux
communs, non dorés, ni
argentés, ni platinéds, &
condition que Ja valeur
de foutes les matiéres
ufilisées n'excéde pas
40 % dun prix départ
usine du produit
ex Chapitre Fonte, fer et acier; & Fabrication dans
72 l'exclusion de; laquelle  toutes  les
matiéres utilisées
doivent 8tre classées
dans une  position
différente de celle du
produit
7207 Demi-produits en fer Fabrication & partir des
ou en aciers non matiéres des n™ 7201,
alliés 7202, 7203, 7204 ou
7205
7208 47216 Produits laminés Fabrication & partir des
plats, fil machine, aciers inoxydables en
barres, profilés, en fer lingots ou autres formes
ou en aciers non primaires dun® 7206
alliés
7217 Fils en fer ou en Fabrication & partir des
aciers non allids demi-produits en autres
aciers alliés du n°® 7207
ex 7218, Demi-produits, Fabnication & partir des
721947222 produits laminés aciers inoxydables en
plats, fil machine, lingots ou anires formes
bamres et profilés en primaires dun® 7218
aciers inoxydables
7223 Fils en aciers Fabrication & partir des
inoxydables demi-produits en autres




Position SH Désignation du produit ~ Cuvraison ot transformation appliqué & des matieres
n° non originaires conférant le caractere de produit
originaire
{1) (2) (3) or (4
ex 7224, Demi-produits, Fabrication & partir des
7225247228 produits laminés plats aciers en lingots ou
et il machine, barres autres formes primaires
et profilés, en autres des o™ 7206, 7218 ou
aciers alliés; barres 7224
creuses pour le forage
en aciers alliés ou
non alliés
7229 Fils en auttes aciers Fabrication & partir des
atlids demi-produiis en autres
aciers alliés dun® 7224
ex Chapitre Ouvrages en fonte, Fabrication dans
73 fer ou acier; & laguelle toutes les
l'exclusion de: matiétes utilisées
doivent étre classées
dans une  position
différente de celle du
produit
ex 7301 Palplanches Fabrication & partir des
matiéres du n°® 7206
7302 Eléments de wvoies Fabrication A partir des

ferrées, en fonte, fer
ou acier; rails, contre-
rails et crémailléres,
aiguilles, pointes de
ceeur, tringles
d'aiguillage et autres
éléments de
croisement ou
changement de voies,
(raverses,  éclisses,
coussinets, coins,
selles d'assise,
plaques de serrage,
plagues et barres
d'écartement et autres
piéces spécialement
congues powr la pose,
le jointement ou ia
fixation des rails

matiéres du n® 7206
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Position SH
n 4]

(1)
7304, 7305
et 7306

ex 7307

7308

Désignation du produit

(2)

Tubes, tuyaux et
profilés creux, en fer
(& lexclusion de la
fonte) ou en acier

Acoessoires de
tuyauterie en aciers
tnoxydables (ISO n X
5 Cr NiMo 1712)
consistant en
plusieurs piéces

Constructions et
parties de
constructions  (ponts
et éléments de ponts,

pories d'écluses,
tours, pylbnes,
piliers, colonnes,
charpentes, toitures,
portes et fenétres et
leurs cadres,

chambranles et seuils,
rideaux de fermeture,
balustrades, par
exemple), en fonte,
fer ou acier, &
Fexception des
constructions

préfabriquées du n°
9406; t6les, barres,
profilés, tubes et
similaires, en fonte,
fer ou acier, préparés
en vue de leur
utilisation dans la
construction

Ouvraison ou transformation appliqué & des matiéres
non origingires conférant le caracére de produit

originaire

(3)
Fabrication & partir des
matiéres des n™ 7206,
7207, 7218 ou 7224

Tournage, percage,
aleésage, filetage,
ebavurage ef sablage
d'ébauches forgées dont
la valeur ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit
Fabrication dans
lagquelle  toutes les
matiéres utilisées
doivent é&tre classées
dans une  position
différente de celle du
produit. Toutefois, les
profilés obtenus par
soudage du n° 7301 ne
peuvent pas étre utilisés
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Posiion SH
n o

{1)
ex 7315

Désignation du produit

{2)
Chaines
antidérapantes

Ouvraison ou transformation appliqué & des matiéres
non orginaires conférant le caractére de produit

originaire

(3)

Fabrication dans
laquelle la valenr des
matiéres de la position
7315 utilisées ne doit
pas excéder 40 % du
prix départ usine du
produit

or {4)

ex Chapitre
74

7401

7402

7403

Cuivre et ouvrages en
enivre; 3 l'exclusion
de:

Mattes de cuivre;
cunivie de cément
(précipité de cuivie)

Cuivre non affiné;
anodes en cuivre pour
affinage
Electrolytique

Cuivre affiné et
alliages de cuivre
sous forme brute:

Fabrication dans
laquelle:

~ toutes les matiéres
utifisdes dojvent étre
classées dans une
position différente de
celle du produit,

- la valeur de toutes les
matiéres utilisées ne
doit pas excéder 40 %
du prix départ vsine du
produit

Fabrication dans
laquelle toutes les
matiéres utilisées

doivent é&ire classées
dans une  position
différente de celle du
produit

Fabrication dans
laquelle toutes les
matiéres utilisées

doivent étre classées
dans une  position
différente de celle du
produit
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Position SH  Désignation du produit ~ Ouvraison ou transformation appliqué & des matiéres
n° non originaires conférant le caractére de produit
originaire
(1) {2) (3) or (4)
- Cuivre affiné Fabrication dans
laquelle  toutes les
matiéres ntilisées
doivent &tre classées
dans une  position
différente de celle du
produif
- Alliages de cuivre et Fabrication & partir de
cuivre affiné coivre  affiné,  sous
comtenant  d'autres forme brute, ou de
éléments, sous forme déchets et débris de
brute cuivre
7404 Déchets et débris de Fabrication dans
cuivre laquelle  toutes les
matieres uttlisées
doivent é&tre classées
dans upe  position
différente de celle du
produit
7405 Alliages meéres de Fabrication dans
cuivre laquelle  foutes les
matiéres niilisées
doivent é&tre classées
dans une  position
différente de celle du
produit
ex Chapitre Nickel et ouvrages en Fabrication dans
75 nickel; a lexclusion laquelle:

de:

- toutes les matidres
utilisées doivent étre
classées dans  ume
position différente de
celle du produit,

- la valeur de toutes les
matidres wiilisées ne
doit pas excéder 40 %
du prix départ usine du
produit
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Position  SH
no

[ésignation du produit

Guvraison ou fransformation appliqué a des matiéres
nen ariginaires conférant le caractére de produit

originaire
(1) ) {3) ar {4)
7501 2 7503 Mattes de nickel, Fabrication dans
sinters d'oxydes de laquelle toutes les
nickel et  autres rmatiéres utiligées
produits doivent étre classées
intermédiaires de la dans une  position
métallurgie du nickel; différente de celle du
nickel sous forme produit
brute; déchets et
débris de nickel
ex Chapitre Aluminium et Fabrication dans
76 ouvrages en laquelle:
aluminium; a - toutes les matiéres
f'exclusion de: utilisées doivent étre
classées dans  une
position différente de
cetle du produit,
- la valeur de toutes les
matigres ufilisées ne
doit pas excéder 40 %
du prix départ usine du
produit
7601 Aluminium sous Fabrication deans
Jorme brute laguelle:
- loutes les matitres
utifisdes doivent étre
classées  dens  une

position  différente  de
celle du produit, el
- la valeur de toutes les
maiidres utilisées ne
doit pas excéder 40 %
du prix départ usine du
produil

ou

Fabrication par
traitement thermique ou
électrolytique a partir
d'aluminium non allié
ou de déchets et débris
d'aluminium
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Position  SH
n [

Désignation du produit

Quvraiscn ou transformation appliqué a des matiéres
non originalres conférant le caractére de produit

originaire
(1) @ (3 or (4
7602 Déchets et débris Fabrication dans
d'aluminium laquelle  foutes  les
matieres utilisées
doivent é&wre classées
dans upe  position
différente de celle du
produit
ex 7616 Ouvrages en Fabrication dans
aluminium autres que laguelle:
toiles métalligues (y - toutes les matiéres
compris les toiles utilisfes doivent &tre
continues ou sans classées dans  une
fm), grillages et position différente de
treillis, en  fils celle du  produit.
meétalliques, de toles Toutefois, peuvent &tre
ou bandes déployées, utilisés des  toiles
en alumininm métalliques (y compris
les tolles continues ou
sans fin), des grillages
et treillis, en fils
métalliques, des t0les
ou bandes déployées, en
aluminium, et
- la valeur de toutes les
matiéres utilisées ne
doit pas excéder 40 %
du prix départ usine du
produit
Chapitre 77 Reéservé pour une
utilisation future
gventuelle dans le
systéme harmonisé
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Position  SH
nﬂ

(1)
ex Chapitre
78

7801

7802

Désignation du produit

(2)
Plomb et ouvrages en
plomb; 4 l'exclusion
de:

Plomb sous forme
brute

- Plomb affiné

« Autres

Déchets et débris de
plomb

Ouvraison ou fransformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant le caractére de produit

originaire

{3)
Fabrication dans
taquelle:
- toutes les matiéres
utilisées doivent é&ixe
classées  dans  une
position différente de
celle du produit,
- la valeur de toutes les
matidres utilisdes ne
doit pas excéder 40 %
du prix départ usine du
produit

Fabrication & partir de
plomb d'guvre

Fabrication dans
laquelle toutes les
matiéres utilisées
doivent é&tre classées
dans une  position
différente de celle du
produit. Toutefois, les
déchets ot débris du
n® 7802 ne peuvent pas
Btre utilisés

Fabrication dang
laquelle toutes  les
matiéres utilisées

doivent étre classées
dans une  position
différente de celle du
produit
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Paosition 8H  Désignation du produit

n

{1

(2)

Ouvraison ou {ransformation appliqué 2 des matieres
non originaires conférant le caractére de produit

priginaire

)

or {4)

ex Chapitre Zinc et ouvrages en

79

7901

7902

zine; a 'exclusion de:

Zine sous forme brute

Déchets et débris de
zing

Fabrication dans
laguelle:
- tputes les matiéres
utilisées  doivent éire
classées  dans  une
position différente de
celle du produit,

- la valeur de toutes les
maticres wtilisées ne
doit pas excéder 40 %
du prix départ usine du
produit

dans
toutes  les
utilisées

Fabrication
laquelle
matiéres
doivent &re classées
dans une  position
différente de celie du
produit, Towtefois, les
dechets et débris dn
n° 7802 ne peuvent pas
8tre utilisés

dans
toutes  les
utilisées

Fabrication
laquelle
matiéres
doivent étre classées
dans une  position
différente de celle du
produif

ex Chapifre
80

Ftain et ouvrapes en
élain; 2 l'exclusion
de:

Fabrication dans
laquelie:

- toutes les matires
utilisées doivent éire
classées dans une
position différente de
celle du produit,

- la valeur de toutes les
matiéres utilisées ne
doit pas excéder 40 %
du prix départ using du
produit
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Position  SH
nn

()
8001

8002 et
8007

Désignation du produit

2
Etain sous forme
brute

Déchets et débris
d'étain; autres articles
en éfain

Ouvraison ou transformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant le caractére de produit

originaire

(3)
Fabrication dans
laguelle  toutes les
matiéres utilisées
doivent é&tre classées
dans une  position
différente de celle du
prodnit. Toutefols, les
déchets et débris du
n° 8002 ne pevvent pas
étre utilisés

Fabrication dans
laquelie  toutes  les
matiéres utilisées
doivent &tre classées
dans une  position
différente de celle du
produit

of (4)

Chapitre 81

Autres métaux
communs; cermets;
ouviages en  ces
matidres:

- Auires métaux
communs, CUVIES;
ouvrages en auires
métaux communs

- Autres

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les matidres
utilisées classées dans
1a méme position que le
produit ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laguelle  toutes les
matiéres utilisées
doivent &tre classées
dans une  position
différente de celle du
produit
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Position 8H  Désignation du produit ~ Ouvraison ou transformation appliqué a des matiéres
n® non originaires conférant le caractére de produit
originaire
(1) (2) &) of (4)
ex Chapitre Outils et outillage, Fabrication dans
82 articles de coutellerie laguelle  toutes  les
et couverts de table, matiéres utilisées
en metaux communs; doivent 2&tre ¢lassées
parties de ces articles, dans une  position
en métaux communs: différente de celle du
a exclusion de: produit
8206 Ontils  d'au  moins Fabrication dans
deux des n™ 8202 & laguelle toutes les
8205, conditionnés en matidres utilisées
assortiments pour la doivent é&ire classées
vente an détail dans une  position
différente des n©S 8202
4 8205. Toutefols, des
outils des n™ 8202 a
8205 peuvent &fre
utilisés dang la
composition de
H'assortiment, ]
condition gque leur
valeur n'excéde pas 10
% du prix départ usine
de cet assortiment
8207 Outils Fabrication dans
interchangeables pour laquelle:

outillage & main,
mécaniques ou non,
ou pour machines-
outils (& emboutir, &

gstamper, a
poingonner, a
tarauder, & fileter, a
percer, & aléser, a

brocher, & fraiser, a
toumer, & visser, par
exemple), y compris
les  filiéres pour
I'étirage ou le filage
(extrusion) des
métaux ainsi que les
outils de forage ou de
sondage

- toutes les matidres
utilisées doivent étre
classées dans  une
position différente de
celle du produit,

- la valevr de tovtes les
matiéres utilisées ne
doit pas excéder 30 %
du prix départ usine du
produit
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Position SH  Désignation du produit

n

{1)
8208

ex 8211

8214

(2)

Couteaux et lames
{ranchantes, pour
machines ou pour
appareils mécanigues

Couteaux (avires que
ceux du n® B208) &
lame tranchante ou
dentelée, y compris
les serpeties
fermantes

Autres articles de
coutellerie
(tondeuses, fendoirs,
couperefs, hachoirs
de boucher ou de
cuisine et coupe-
papier, par exemple);
puills et assortiments
d'outils de manucures
ou de pédicures (y
eompris les limes &
ongles)

Ouvraison ou transformation appliqué 2 des matiéres
non originaires conférant le caractére de produit

originaire

{3)
Fabrication
laquelle:
- foutes les matiéres
utilisées doivent &tre

dans

classées  dans  une
position différente de
celle du produit,

- la valeur de toutes les
matiéres utilisées ne
doit pas excéder 30 %
du prix départ usine du
produit
Fabrication dans
laguelle  toutes les
matiéres utilisées
doivent &tre classées
dans une  position
différente de celle du
produit. Toutefeis, des
lames de couteau et des
manches en métaux
communs peuvent ére
utilisés

Fabrication
laquelle  toutes les
matiéres utilisées
doivent étre classées
dans une  position
différenie de celle du
produit. Toutefois, des
manches en métaux
communs peuvent éire
utilisés

dans
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or (4)




Position SH
n 13

(1)
8215

Désignation du produit

(2)

Cuillers, fourcheties,
louches, écumoires,
pelles a tarte,
couteaux spéciaux a
poisson ou & beurre,
pinces & sucre et
articles similaires

Quvraison ou transformation eppliqué 2 des matiéres
non originaires conférant le caractére de produit

originaire

3
Fabrication dans
laquelle  toutes  les
matidres utilisées
doivent étre classées
dans une  position

différente de celle du
produit. Toutefois, des
manches en métaux
commms peuvent E&tre
utilisés

of {4)

ex Chapitre
83

ex 8302

Quvrages divers en
métayx communs, 4
l'exchusion de;

Autres garnitures,
ferrures et articles
similaires pour
bétiments, et ferme-
portes automatiques

Fabrication dans
laguelle  toutes les
mafiéres utilisées
doivent &ire classées
dans wme  position
différente de celle du
produit
Fabrication dans
laquelle  toutes les
matiéres utilisées
doivent é&itre classées
dans une  position
différente de celle du
produit, Toutefois, les
aufres matiéres du
n° 8302 peuvent &tre
utilisées, 4 condition
que leur valeur n'excéde
pas 15 % du prix départ
usine du produit
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Position SH
nb

"
ex 8306

Désignation du produit

(2)

Statuettes et aofres
objets d'ornement, en
mMEtRUR Communs

Ouvraison ou transformation appliqué & des matigres
non originaires conférant le caractdre de produit

originaire

3)
Fabrication dans
toutes  les

laquelle

matiéres uilisées
doivent é&tre classées
dans une  position
différente de celle du
produit, Toutefois, fes
autres  matidres do
n? 8306 peuveni é&tre
utilisées, 4 condition
que leur valeur nlexcede
pas 30% du prix départ
vsine du produit

or {4}

ex Chapitre
84

ex 8401

Réacteurs pucléaires,
chaudiéres, machines,
appareils et engins
mécaniques;  parties
de ces machines ou
appareils; a
I'exclusion de:

Eléments de
combustible nucléaire

Fabrication dans
laquelle:

- foutes les matidres
utilisées doivent étre
classées dans  une
position différente de
celle du produit,

- la valeur de toutes les
matidres ulilisées ne
doit pas excéder 30 %
du prix départ usine du
produit

Fabrication dans
laquelle la valewr de
toutes les  matiéres

utilisées ne doit pas
excéder 25 % du prix
départ usine du produit
fini

138

Fabrication dans
laquelie la valewr de
toutes les  matidres
utilisées ne doit pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit




Position  SH
na

(1)
8402

8403 et ex

3404

8406

8407

8408

Désignation du produit

(2)

Chaudigres & vapeur
{générateurs de
vapeur), aufres que
les chaudiéres pour le
chauffage central
congues pour
produire & la fois de
l'eau chaude et de la

vapeur &  basse
pression; chaudigres
dites "3 gan
surchauffée®

Chaudiéres pour le
chauffage  central,
autres que celles du
n® 3402 et appareils
auxiliaires pour
chaudiéres pour le
chauffage ceniral

Turbines & vapeur

Motewrs &  piston
alternatif ou rotatif, &
allumage par

étincelles (moteurs a
explosion)

Moteurs & piston, 4
allumage par
compression (moteur
diesel ou semi-diesel)

Ouvraison ou fransformation appliqué a des maligres
non originaires conférant le caractére de produit

originaire

®)
Fabrication dans
laquelle:

- toutes les matiéres
utilisées doivent é&tre
classées dans  une
position différente de
celle du produit,

- la vgleur de toutes les
matieres utilisées ne
doit pas excéder 30 %
du prix départ usine du
produit

dans
toutes  les
matiéres utilisées
doivent &ire classées
dans une position autre
que les n* 8403 ou
8404

Fabrication
laquelle

Fabrication dans
laguelle la valeur de
toutes les matiéres

utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la valewr de
toutes les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ nsine du produit

Fabrication dans
laqueile la valeur de
toutes les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit
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or (4}

Fabrication dang
laquelle la valeur de
toutes les  miatiéres

utilisées ne doit pas
excéder 25 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laguelle la valeur de
toutes les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit




Position  SH  Désignation du produit

n

(1)
8409

8411

8412

ex 8413

{2)

Parties
reconnaissables
comme étant
exclusivement ou
principalement
destinées aux moteurs
des n™ 8407 ou 8408

Twboréacteurs,
turbopropulseurs et
antres turbines 4 gaz

Autres moteurs et
machines motrices

Pompes
volumeétriques
rotatives

Ouvraison ou transformation appliqué 2 des matidres
non originaires conférant le caractére de produit

originaire

{3
Fabrication dans
laquelle 1a valeur de
toutes les  mafidres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

Falrication dans
laguelle:

- toutes les matidres
utilisées doivent Etre
classéey dans  une
position différente de
celle du produit,

- la valewr de toutes les
matidres utilisées ne
doit pas excéder 30 %
du prix départ usine du
produit

Fabrication dang
faquelle la valewr de
toutes les matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix

départ usine du produit
Fabrication dans
laquelle:

- toutes les matidres
utilisées doivent étre

classées dans  une
position différente de
celle du produit,

- la valeur de toutes les
matiéres vtilisées ne
doit pas exceder 30 %
dn prix départ usine du
produit

140

or {4)

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 25 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laguelle la valeur de
toutes les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 25 % du prix
départ usine du produit




Posiion  SH  Désignation du produit

o

B

(1)
ex 8414

8415

{2)

Ventilateurs
industriels et
similaires

Machines et appareils
pour le
conditionnement de
l'air comprenant un
ventilateur & moteur
et des dispositifs
propres & modifier la
tempéerature et
Thumidité, y compris
ceux dans lesquels le
degré hygrométrique
n'est pas réglable
séparément

Quyvraison ou transformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant le caractére de produit

origingire

@)
Fabrication
laquelle:
- toutes les watigres
utilisées doivent éire
classées  dans  une
position différente de
celle du produit,
- la valeur de toutes les
matiéres utjlisées ne
doit pas exceder 30 %
du prix départ usine du
praduit

dans

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les  matidres

utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

141

or {4)
Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les  matidres
utilisées ne doit pas
excéder 25 % du prix
départ usine du produit




Position SH  Désignation du produit

it

{1)
8418

ex 8419

{2)

Réfrigérateurs,
congélateurs-
conservateurs et
autres matériels,

machines et appareils
pour la production du
froid, & équipement
électrique ou autre;
pompes & chaleur
autres  que  les
machines et appareils

pour le
conditionnement de
I'air du n® 8415

Machines pour les

industries du bois, de
la pite & papier, du
papier et du carton

Quvraison ou transformation appliqué a des matiéres
non originaires conférant le caractére de produit

originaire

(3)
Febrication
laquelle:

- toutes les matiéres
utilisées doivent &tre

dans

classées  dans  une
position différente de
celle du produit,

- 1a valeur de toutes les
matidres utilisées ne
doit pas excéder 30 %
du prix départ usine du
produit et

- 1a valeur de toutes les
matiéres non originaires
utilisées ne dojt pas
excéder ja valewr des
matiéres  originaires
utilisées

Fabrication:

- dans laquelle 1a valeur
de toutes les matifres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit,
et

- dans la limite indiquée
ci-dessus, les matiéres
classees dans fa méme
position que le produit
ne doivent &ire utilisées
gue jusqu'a concurrence
de 20 % du prix départ
usine du produit

142

aor (4)
Fabrication dans
laquelle la valepr de
toutes les  matiéres

utilisées ne doit pas
excéder 25 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la valenr de
toutes  les  matidres

utilisées ne doit pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit




Position SH
nb

{0
8420

3423

8425 4 8428

Désignation du produit

(2)

Calandres et
laminoirs, avtres que
pour les métaux ou le
verre, el cylindres
pour ces machines

Appareils et
instruments de
pesage, y compris les
bascules ef balances &

vérifier les piéces
usinées, mais A
Fexclusion des

balances sensibles &
un poids de 5 cg ou
moins; poids powr
toutes balances

Machines et appareils
de levage, de
chargement, de
déchargement ou de
manutention

Quvraison ou transformation appliqué a2 des matieres
non orginaires conférant le caractére de produit

ofiginaire

3)
Fabrication:
- dans laquelle la valeur
de toutes les matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prx
départ usine du produit,
et
- dans la himite indiquée
ci-dessus, les matiéres
classées dans la méme
position que lg produit
ne doivent étre ufilisées
que jusqu'a concurrence
de 20 % du prix départ
using du produit
Fabrication dans
laguelle:
- toutes les matiéres
utilisées doivent é&tre
classées dans une
position différente de
celle du produit,
- ia valeur de toutes les
matiéres ufilisées ne
doif pas excéder 30 %
du prix départ vsine du
produit

Fabrication:

- dans laquelle la valeur
de toutes les matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit,
et

~ dans Ia limite indiquée
ci-dessus, les matiéres
du n° 8431 ne peuvent
étre  utilisées  gu'a
concurrence de 10 % du
prix départ usine du
praduit

143

of {4)

Fabrication dans
lagquelle la valewr de
toutes les  matiéres
utilisées ne dolt pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit

Rabrication dans
laquelle fa valeur de
toutes les  matidres

utilisées ne doit pas
gxcéder 25 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la wvaleur de
toutes les  matiéres

utilisées ne doit pas
excéder 30% du prix
départ nsine du produit




Position SH Désignafion du produit

-]

n

(0
8429

(2)

Bouteurs
(bulldozers), bouteurs
bials (angledozers),
niveleuses,
décapenses
{(scrapers},
mécaniques,
excavateurs,
chargeuses et
chargeuses-
pelleteuses,
comypacteuses et
rouleaux
COMPIEsseurs,
antopropulsés:

pelles

- Rouleaux
COMpresseurs

~ Autres

Quvraison ol fransformation appliqué a des matiéres
non originaires conférant le caractére de produit

originaire

(3}
Fabrication dans
laquelle la valeur de
foutes les matidres

utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

Fabrication:

- dans laquelle la valeur
de toutes les matidres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit,
et

- dans la limite indiquée
ci-dessus, les matigres
du n° 8431 ne peuvent
gtre  utilisdes  qu'a
concurrence de 10 % du
prix départ usine du
produit

144

or (4)

Fabrication dans
laguelle la valeur de
toutes les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit




Position SH
nﬁ

(1)
8430

ex 8431

8439

Désignation du produit
(2)

Autres machines et
appareils de
terrassement,
nivellement,
décapage, excavation,
compactage,

extraction ou forage

de la terre, des
minéraux ou des
minerais;  sonnettes
de battage et
machines pour
l'arrachage des pieux;
chasse-neige
Parties
reconnaissables
comme ¢tant
exclusivement on
principalement
destinées auX
rouleaux
COTAPTESSEUrs

Machines et appareils
pour la fabrication de
la pite de matiéres
fibreuses

cellulosiques ou pour
la fabrication ou le
finissage du papier ou
du carton

Ouvraison ou transformation appligué & des matiéres
non originaires conférant le caractére de  produit

originaire

)
Fabrication:
- dans laquelle la valeur
de toutes les matidres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ vsine du produit,
et
- dans Ia limite indiquée
ci-dessus, les matiéres
du n° 8431 ne doivent
étre  utilisées  que
jusgu'a concurrence de
10 % du prix dépert
usine du produit

Fabrication dans
laguelle la wvalewr de
toutes les matiéres
utilisdes ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

Fabrication:

- dans laquelle [a valeur
de toutes les matidres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit,
et

- dans la limite indiquée
ci-dessus, les matiéres
classées dans la méme
position que le produit
ne doivent étre utilisées
que jusqu'a concurtence
de 20 % du prix départ
usine du produit

145

or (4)
Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les  matiéres

utilisées ne doil pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les  matidres

utilisées ne doit pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit




Position SH
nﬂ

(1)
8441

8444 4 8447

ex 3448

8432

Désignation du produlf

(2)

Autres machines et
appareils pour le
travail de la péte a
papier, du papier ou
du carton, y compris
les coupeuses de tous

types

Machines de ces
positions,  utilisées
dans l'indusirie texfile

Machines et appareils
auxiliaires pour les
machines des n*

8444 et 8445

Machines & coudre,
autres que les
machines 4 coudre les
feuillets du n°® 8440
meubles, embases et
couvercles
spécialement congus
pour machines &
coudre; aiguilles pour
machines 3 coudre:

Quvraison ot fransformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant le caractére de produit

originaire

3}
Fabrication:
~ damns laquelle la valeur
de toutes les matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit,
et
- dans la limite indiguée
ci-dessus, les matiéres
classées dans la méme
position que le produit
ne doivent étre utilisées
gue jusqu'a concurrence
de 20 % du prix départ
usine du produit

Fabrication dans
laguelle la valeur de
toutes les matidres

utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laguelle la valeur de
toutes les  matitres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

146

of [4)
Fabrication dans
laguelle la valeur de
toutes  les  matires

utilisdes ne doit pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit




Position SH Désignation du preduit ~ Quvraison ou transformation appliqué 4 des matiéres
n° hon originaires conférant le caractére de produit
originaire

{1 (2) (3) or @)
- Machines & coudre, Fabrication:
piquant uniguement - dans laquelle la valeur
le point de navette, de toutes les matiéres
dont la téte pése au wuiilisées ne doit pas
plus 16 kg sans excéder 30 % du prix
moteur ou 17 kg avec  départ usine du produit,
moteur el
- la valeur de toutes les
matiéres non originaires
utilisées dans
l'assemblage de la éte
{moteur exclu) ne doit
pas cxcéder la valeur
des matiéres originaires
utilisées, et
- les mécanismes de
tension du fil, le
mecamsme du crochet
et le mécanisme Zigzag
doivent &re originaires

- Autres Fabrication dans
laquelle ia valeur de
toutes les  matieres
utilisdes ne doit pas
excéder 30 % du prix

dépari usine du produit

8456 & Machines, machines- Fabrication dans
8466 outils et leurs parties laguelle la valeur de
gt accessoires, des n® toutes les  matiéres

8456 4 8466 utilisées ne doit pas

excéder 30 % du prix
départ usine du produit
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Position SH
nD

{1

8469 4 8472
3480

8482

Désignation du produit

(2)
Machines et appareils
de bureau (machines

& ecrire, machines a
calculer,  machines
automatiques de
traitement de
I'information,
duplicateurs,
appareils & agrafer,
par exemple)

Chassis de fondetie;
plaques de fond pour
moules; modeles pour
moules; moules pour
les métaux (autres
que les lingotieres),
les carbures
métalliques, le verre,
les matiéres
minérales, ie
capuichouc ou les
matiéres plastiques

Roulements & billes,
galets, & rouleaux ou
& aiguilles

Ouvraison ou fransformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant le caractére de produit

originaire

(3)
Fabrication dans
laguelle la valenr de
toutes les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la valewr de
toutes les  matiéres

utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laguelle:

- toutes les matidres
ntilisées doivent &fre
classédes  dans  une
position différente de
celle du produit,

- la valeur de toutes les
matiéres utilisées ne
doit pas excéder 30 %
du prix départ usine du
produit

148

or {#

Fabrication dans
laquelle Ja valeur de
foutes  les  matidres
utilisées ne doit pas
excéder 25 % du prix
départ usine du produit




Position SH Désignafion du produit ~ Ouvraison ou iransformation appliqué & des matiéres
n® nhon originaires conférant le caractére de produt
originaire
(1) (2) (3) or ()
8484 Joints Fabrication dans
métallopiastiques; laquelle la valeur de
jeux ou assortiments foutes les  matidres
de joints de wutilisées ne doit pas
composition excéder 30 % du prix
différente  présentds départ usine du produit
en pocheties,
enveloppes ou
emballages
analogues; joints
d'étanchéité
mécaniques.
8485 Parlies de imachines Fabrication dans
ou d'appareils, non laquelle la valeur de
dénommeées ni foutes les matidres
comprises  ailleurs wtilisées ne doit pas
dans le  présent excéder 30 % du prix
chapitre, ng départ usine du produit
comportant pas de
connexions
électriques, de pasties
isolées
électriquement, de
bobinages, de
contacts ni d'autres
caractéristiques
électriques
ex Chapitre Machines, appareils Fabrication dans Fabrication dans
85 et matériels laquelle laquelle la valeur de
¢lectriques et lewrs - toutes les matiéres toutes les matidres
parties; appareils utilisées doivent &ire utilisées ne doit pas
d'enregistrement ou classées dans une excéder 30% du prix
de reproduction du position différente de départ usine du produit
son; appareils celle du produit,
d'enregistrement ou - Ia valeur de toutes les

de reproduction des
images et du son en
télévision, et parties
et accessoires de ces
appareils; a
I'exclusion de:

matiéres  utilisées ne
doit pas excéder 30 %
du prix départ usine du
produit

149




Position SH
nﬂ

{1
8501

8502

ex 8504

Désignation du produit

(2)

Moteurs et machines

génératrices,
¢lectriques,
Iexclusion

a
des

groupes électrogénes

Groupes ¢électrogénes
et convertisseurs
rotatifs électriques

Unités d'alimentation

électrique  du
utilisé  avee
machines
automatiques
traitement
I'information

type
les

de
de

Ouvraison ou fransformation appiigué & des matidres
non criginaires conférant le caractére de produit

origiaire

{3}
Fabrication:
- dans laguelle la valeur
de touiss les matieres
ntilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit,
et
- dans la Jimite indiquée
ci-dessus, l&s matiéres
du n® 8503 ne peuvent
étre  utilisées gu'a
concurrence de 10 % du
prix départ usine du
produit

Fabrication;

- dans laquelle Ia valeur
de toutes les matidres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit,
et

- dans la limite indiquée
ci-dessus, les matidres

des n® 8501 ou 8503
ne peuvent &ire utilisées
que s lewr valewr
cumulée n'excéde pas
10 % do prix départ
usine du produit

Fabrication dans
laguelle la valeur de
toutes les  matidres

viilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

150

or {4)
Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les  matiéres

utilisées ne doit pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes  les  matidres
uiilisées npe doit pas
excéder 30% du pix
départ usine du produit




Position  SH
nﬂ

(1)
ex 8518

8519

8520

Désignation du produit

(2)

Microphones et leurs

supports; haut-
parleurs, méme
montés dans leurs
enceinies;
amplificateurs
¢lectriques
d'audiofréquence;
appareils électrigues
d'amplification  du
son

Toume-disques,
électrophones,
lectewrs de cassetfes
et autres appareils de
reproduction du son,
n'incorporant pas de
dispositif
d'enregisiternent
son

du

Magnétophones et
autres appareils
d'enregistrement  du
son, méme
incorporant un
dispositif de
reproduction du son

Ouvraison ou transformation appliqué & des mafiéres
non originaires conférant le caractére de produit

originaire

(3)
Fabrication:
- dans laguelle la valeur
de toutes les matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit,
et
- la valeur de toutes les
matiéres non originaires
ulilisées ne doit pas
excéder la valeur des
matieres originaires
utilisées

Fabrication;

- dans laquelle la valeur
de toutes les matidres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % dun prix
départ usine du produit,
&t

- la valeur de toutes les
matiéres non originaires
utilisées ne doit pas
excéder la vaeleur des
matidres originaires
utilisées

Fabrication:

- dans laguelle ]a valeur
de toutes les matidres
ptilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit,
et

- la valeur de toutes les
matieres non originaires
utilisées ne doit pas
exceder la valeur des
matiéres originaires
utilisées

151

of {4)
Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les  malidres
utilisées ne doit pas
excéder 25 % du prix
départ usine du produit
Fabrication dans

laquelle la valeur de
toutes les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
Iaquelle la valeur de
toutes les  matidres

utilisées ne doit pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit




Position  SH
nb

(1)
8521

8522

8523

8524

Désignation du produit

(2)

Appareils
d'enregistrement ou
de reproduction
vidéophoniques

Parties et accessoires
reconnaissables
comme
exclusivement
principalement
destinés aux appareils
des n® 8519 4 8521
Supports  prépares
pour l'enregistrement
du son ou pour
enregistrements
analogues, mais non
enregistrés,  autres
que les produits du
chapitre 37

étant
ou

Disgues, bandes et
auires supparts powr

lenregistrement  du
son ou pour
enregistrements
analogues,

enregisirés, y compris
les  matrices et
moules  galvaniques
pour la fabrication
des disques, mais &
'exclusion des
produits du chapitre
YN

Cuyraison ou transformation applique & des matigres
non originaires conférant le caractére de produit

priginaire

(3)
Fabrication;
- dans laquelle la valeur
de toutes les matigres
uiilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit,
et
- la valeur de toutes les
matidres non originaires
utilisdes ne doit pas
excéder la valeur des
matiéres originaires
utilisées

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes Ies matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les  matidres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

152

or {4
Fabrication dans
laguelle Ja valeur de
toutes  les  matidres

utilisées ne doit pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit




Position SH  Designafion du produit

8525

(2)

- Matrices et moules

galvaniques pour la
fabrication des
disques

- Autres

Appareils d'émission
pour la
radiotéléphonie, la
radiotélégraphie, la
radiodiffusion ou la
télévision, méme
incorporant 3|
appareil de réception
obh  wun  appareil
d'enregistrement  ou
de reproduction duv
son; caméras de
élévision; appareils
de prise de vues fixes
vidéo et  autres
CANMESCOpEs

Quvraison ou transformation appliqué a des matieres
non originalres conférant je caractére de produit

originaire

{3)
Fabrication dans
laguelle la valewr de
toutes les  matidres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

Fabrication:

- dans laquelle la valeur
de toutes les matiétes
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit,
et

- dans la lirnite indiquée
ci-dessus, les matiéres
du n°® 8523 ne peuvent
8tre  utilisées qua
concurrence de 10 % du
prix départ usine du
produit

Fabrication;

- dans laquelle la valeur
de toutes les matieres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit,
et

- la valeur de toutes les
matiéres non originaires
utilisées ne doit pas
excéder la valeur des
matiéres originaires
ntilisées

153

or (4}
Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les  matidres

utilisées ne doit pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
jaquelle la valeur de
foutes les  matidreg
utilisées ne doit pas
excéder 25 % du prix
départ usine du produit




Position SH
nb

(1)
8526

8527

8528

Désignation du produit

{4)

Appareils de
radiodétection et de
radiosondage
(radars), appareils de
radionavigation et
appareils de
radiotéiécommande

Appareils récepteurs
pour la
radiotéiéphonie, Ia
radiotélégraphie ou Ja
radiodiffusion, méme
combinés, sous une
méme enveloppe, &
un appareil
d'enregistrement  ou
de reproduction du
son on & un appareil
dhorlogerie

Appareils récepteurs
de télévision, méme
incorporant un
appareil récepteur de
radiodiffusion ou un
appeaseil
d'enregistrement ou
de reproduction dn
son ou des images;
monitenrs vidéo et
projecteurs vidéo,

Ouvraison ot fransformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant le caractére de produit

priginaire

(3)

Fabrication:

- dans laquelle la valeur
de toutes les matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit,
et

- la valeur de toutes les

‘mati¢res non originaires

vtilisées ne dolt pas
excéder la valewr des
matiétes originaires
utilisées

Fabrication:

- dans laquelle a valeur
de toutes les matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit,
et

- Ia valeur de toutes les
matidres non originaires
utilisées ne doit pas
excéder la valewr des
matiéres originaires
ntilisées

Fabrication:

- dans laquelle la valeur
de toutes les matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ vsine du produit,
et

- la valeur de toutes les
matidres non originaires
utilisées ne doit pas
excéder la valeur des
matiéres originaires
utilisées

154

or (4)

Fabrication dans
laguelle ta valenr de
toutes les  matitres

uiilisées ne doit pas
excéder 25 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laguelle la valeur de
toutes les  matidres

utilisées ne doit pas
excéder 25 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laguelle la valewr de
toutes  les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 25 % du prix
départ usine du produit




Position SH  Désignation du produit

n

(1)
8529

(2)

Parties
reconnaissables
comime étant
exclusivement ou
principalement
destinées aux

appareils des n* 8525
a 8528:

- reconnaissables
comime gtant
exclusivement ou
principalement

destinées aux
appareils
d'enregistrement ou
de reproduction
vidéophoniques

~ Autres

Ouvraison ou fransformation appliqué 2 des matiéres
non originaires conférant le caractére de prodult

originaire

(3)

Fabrication dans
laguelle la valeur de
toutes les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

Fabrication:

- dags laquelle 1a valeur
de toutes les matiéres
utilistes ne doit pas
gxcéder 30 % du prix
départ usine du produit,
ot

- la valeur de toutes les
matiéres non originaires
uitlisées ne doit pas
gxcéder la valeur des
matiéres originaires
ufilisées

155

or {4)

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les  matiéres

utilisées ne doit pas
excéder 25 % du prix
départ usine du prodnit




Position SH  Désignation du produit

n

(1)
8335
8536

8537

et

{2)
Appareillage pour la
COUpUreE, le

sectionnement, Ja

protection, le

branchement, le
faccordement ou la
connexion des
circuits électriques

Tableaux, pammsaux,
consoles,  pupitres,
armoires et auires
suppoits  comportent
plusieurs  appareils
des n™ 8535 on 8536,
pour la commande ou
la distribution
€lectrique, y compris
ceux incorporant des
instruments ou
appareils du chapitre
90, ainsi que les
appareils de
cormmande
numerique auires que
les appareils de
commutation du n°
8517

Quvraison ou transformation appliqué & des matiéres
non ofiginaires conférant le caractére de produit

priginaire

(3)
Fabrication:
- dans laquelle la valeur
de toutes les matidres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit,
et
- dans ia limite indiquée
ci-dessus, les matigres
du n® 8538 ne peuvent
étre  utilisées  qu'a
concurrence de 10 % du
prix départ usine du
produit

Fabrication:

- dans laquelle la valeur
de toutes les matidres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % dn prix
départ nsine du produit,
et

- dans la limite indiquee
ci-dessus, les matiéres
du n® 8538 ne peuvent
gire  ufilisées qua
concurrence de 10 % du
prix départ usine du
produit

156

or 4
Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les  matiéres
ufilisées ne doit pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit
Fabrication dans
laguelle la valewr de
tontes les  matidres

utilisées ne doit pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit




Position SH Deésignation du produit

n

(1)
ex 8541

8542

2)

Diodes, transistors et
dispositifs similaires
a semi~conducteurs, 3
'exclusion des
disques (wafers) non
encore découpés en
micropiaquettes

Circuits intéprés et
micro-assemblages
¢lectroniques

Ouvraison ou transformation appliqué & des matiéres
noit originaires conférant le caractére de produit

origingire

(3)
Fabrication
laguelle:
- toutes les matidres
utilisées doivent étre
classées dans  une
position différente de
celle du produiy,
- la valeur de toutes les
maticres  utilisées ne
doit pas excéder 30 %
du prix départ usine du
produit

dans

Fabrication:

- dans laquelle la valear
de toutes les matidres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit,
et

- dans la Jimite indiquée
ci-dessus, les matiéres

des n®S 8541 ou 8542
ne peuvent ire utilisées
que s Jeuwr valeur
cumulée n'excéde pas
10 % du prix départ
usine du produit

157

or (4)
Fabrication dans
lagquelle la valeur de
touwtes les  rmatidres

utilisées ne doit pas
excéder 25 % du prix
départ usine du produii

Fabrication dans
laquelie la valewr de
toutes les  matidres
utilisées ne doit pas
excéder 25 % du prix
départ usine du produit




Position SH  Désignation du produit

nﬂ

(1)
8544

8545

8546

(2)

Fils, cébles (v
compris les chbles
coaxiaux) et autres
conducteurs  isolés
pour I'électricité
(méme laqués ou
oxydés
anodiquement),
tmunis ou non de
piéces de connexion;
cibles de fibres
optiques, constitués
de fibres gaindes
individuellement,
méme comportant des
conducteurs
électriques ou munis
de piéces de
connexion

Electrodes en
charbon, balais en
charbon,  charbons
pour lampes ou pour
piles et autres articles
en pgraphite ou en
autre carbone, avec
ou sans métal, pour
usages &lectriques

Isolateurs en toutes
matiéres pour
Pélectricité

Quvraison ot transformation appliqué & des matieres
non orginaires conférant le caractére de produit

ofiginaire

{3
Fabrication dans
laguelle la valeur de
toutes  les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la wvaleur de
toutes les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle ia valeur de
foutes les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % do prix
départ usine du produit

158

ar {4)




Position SH Désignation du produit

n

(1
8547

8548

@) |
Pigces isolantes,
entigrement en
matiéres isolantes ou
comportant de
simples piéces
métalliques
d'assemblage

(douilles & pas de vis,
par exemple) noyées
dans la masse, pour
machines, appareils
ou installations
électriques,  autres
que les isolateurs du
n°  8546;  tubes
isolateurs et leurs
pigces de
raccordement, en
méfaux  communs,
isolés intérieurement

Déchets et débris de

piles, de batteries de
piles et
d'accumulateurs
électriques; piles et
batteries de piles
¢lectriques hors
d'usage et
accumulatenrs
électriques hors
d'usage; parties
électriques de
machines ou
d'appareils, non
dénommées ni
comprises  ailleurs
dans fe  présent
chapitre

Ouvraison ou transformation appliqué & des maftiéres
non orginaires conférant le caractére de produit

originaire

)
Fabrication dans
laguelle la valeur de
foutes les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ nsine du produit

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les matiéres

utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
deépart usine du produit

159

or {4)




Position SH Désignation du produit ~ Ouvraison ou transformation appliqué & des matiéres
n° non originaires conférant & caractére de produit
originaire
{1 2 3 or (4
ex Chapiire Véhicules et matérie] Fabrication dans
86 pour voies ferrées ou laquelle ia valeur de
similaires et leurs toutes les matiéres
parties; appareils utilisées ne doit pas
mécaniques (y excéder 30 % du prix
compris départ usine du produit
électromécanigues)
de signalisation pour
voies de
communications; &
I'exclusion de:
8608 Matériel fixe de voies Fabrication dans Fabrication dans
ferrées ou similaires; laquelle: lagquelle la valewr de
appareils mécaniques - toutes les matiéres toutes les  matiéres

(y comptis
électromécaniques)

de sipgnalisation, de
sécurité, de conirble
ou de commande
pour voies ferrées ou
similaires, routiéres
ou fluviales, aires ou

parcs de
stationnement,
installations
portuaires ou
aérodromes; leurs
parties

utilisées deivent étre
classées  dans  une
position différente de
celle du produit,

- la valeur de toutes les
matiéres utilisées ne
doit pas excéder 30 %
du prix départ usine du
produit

utilisées ne doit pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit

ex Chapitre
87

Voitures antomobiles,
fracteurs, cycles et
autres véhicuies
terrestres, leurs
parties et accessoires;
i F'exclusion de:

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les matidres

utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

160




Posifion SH
nn

(1)
8709

8710

8711

Désignation du produit

{2

Chariots automobiles
non munis dun
dispositif de levage,
des types utilisés
dans les usines, les
entrepdts, les ports ou
les aéroports pour le

transport des
marchandises sur de
courtes distances;

chariots-tracteurs des
types utilisés dans les
gares; leurs parties

Chars et automobiles
blindées de combat,
armés ou non; leurs
parties

Motocycles (y
compris les
cyclomoteurs) et
cycles équipés d'un
moteut auxiliaire,
avec ou sans side-
cars; side-cars:

- & moteur & piston
altematif, d'une
cylindrée:

Quvraison ou fransformation appliqué & des matiéres
non ariginaires conférant le caractére de produit

originaire

(3)
Fabrication dans
laquelie;
- toufes les matiéres
utilisées doivent é&tre
classées  dans  une
position différente de
eelle du produit,
- la valeur de toutes les
matiéres ulilis€es ne
doit pas excéder 30 %
du prix départ usine du
produit

Fabrication dans
laquelle:

- toutes les matidres
utilisées doivent étre
classées dans  une
position différente de
celle du produit,

- la valeur de toutes les
matieres utilisées ne
doit pas excéder 30 %
du prix départ usine du
produit

161

or (4)

Fabrication dans
lagueile la valeur de
toutes les  matiéres

utilisées ne doit pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laguelle la valeur de
toutes les  matidres
utilisées ne doit pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit




o

ft

{1

Position SH  Désignation du pmduit

(2)
-- n'excédant pas 50
cm3

- excédant 30 em3

- Autres

Quvraison ou transformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant le caractére de produit

originaire

(3}
Fabrication:
- dans laquelle la valeur
de toutes les matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produlit,
&t
~ la valeur de toutes les
matiéres non originaires
utilisées ne doit pas
excéder la valeur des
matidres criginaires
utilisées

Fabrication:

- dans laquelle 1a valeur
de toutes les matidres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit,
et

- la valeur de toutes les
matidres non originaires
ntilisées ne doit pas
exceder la valeur des
matigres OTIginaires
utilisées

Fabrication:

- dans laquelle la valeur
de toutes les matidres
utitisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit,
et

- la valeur de toutes les
matidres non originaires
utilisées ne doit pas
excéder [a valeur des
matiéres originaires
utilisées

162

or (4)

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes  les  matidres

utilisées ne doit pas
excéder 20% du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
iaquelle la valeur de
toutes  les  matidres
utilisées ne doit pas
excéder 25 % du prix |
départ usine du produit

Fabrication dang
laquelle la valeur de
toutes les  matidres
utilisées ne doit pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit




Position  SH
nD

(1)
ex 8712

8715

8716

Désignation du produit

(2)

Bicyclettes gui ne
comportent pas de
roulement & billes

Landaus, poussettes
et voitures similaires
pour le transport des
enfants, et leurs
parties

Remorques et semi-
remorques pour tous

Quvraison ou transformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant le caractére de produit

originaire

(3)
Fabrication a partir de
matiéres de  toute
position, a l'exclusion
des matieres dun® 8714

Fabrication dans
laquelle:
- toutes les matiéres

utilisées doivent étre
classdes dans une
position différente de
oelle du produit,

- la valeur de toutes les
matiéres utilisées ne
doit pas excéder 30 %
du prix départ usine du
produit
Fabrication dans
laquelle;

or {4)
T'abrication dans
laguelle la valeur de
toutes  les  matiéres

vtilisées ne doit pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laqueile la valeur de
toutes les  matiéres

utilisées ne doit pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la valeur de

véhicules; autres - toutes les matidres toutes les  matiéres
véhicules non utilisées doivent &tre utilisées ne doit pas
automobiles;  leurs classées dans une excéder 30% du prix
parties position différente de départ usine du produit
celle du produit,
- la valeur de toutes les
matiéres utilisées ne
doit pas excéder 30 %
du prix départ usine du
produit
ex Chapitre Véhicules  aériens, Fabrication dans Fabrication dans
88 véhicules spatiaux et laquelle toutes les laquelle la valewr de
leurs  parties; A matiéres utilisées toutes les  matidres
'exclusion de: doivent éire classées ufilisées ne doit pas
dans une position excéder 40 % du prix

différente de celle du
produit

163

départ usine du produit




Position SH  Désignation du produit

Quvraison ou transformation appliqué 2 des matiéres

n° non originaires conférant le caractére de produit
originaire
(1) @ @) or ¢
ex §804 Rotochutes Fabrication & partir de Fabrication dans
muatieres  de  toute laguelle la wvalewr de
position, y compris 4 toutes les  matiéres
partir  des  aufres wutilisées ne doit pas
matiéres du n® 8804 excéder 40 % du prix
départ usine du produit
8805 Appareils et Fabrication dans TFabrication dans
dispositifs pour le laguelle toutes les laquelle la valewr de
lancement de matitres utilisées toutes les  matiéres
veéhicules  aériens; doivent &ire classées utilisées ne doit pas
appareils et dans une position excéder 30% du prix
dispositifs pour différente de celle du départ usine du produit
l'appontage de produit
véhicules aériens et
appareils et
dispositifs similaires;
appareils au  sol
d'entrainement au
vol; leurs parties
Chapitre 89 Bateaux et autres Fabrication dans Fabrication dans
engins flottants laquelle  toutes les laquelle la wvaleur de
matiéres utilisées toutes les  matiéres
doivent &tre classées utilisées ne doit pas
dans une  position excéder 40 % du prix
différente de celle du départ using du produit
produit. Toutefois, les
coques du n® 8906 ne
peuvent  pas  Efre
utilisées
ex Chapitre Instruments et Fabrication dans Fabrication dans
90 appareils  d'optique, [laquelle: laguelle Ja valeur de
de. photographie ou -~ foutes les matiéres toutes les  atigres

de cinématographie,

de MEesSure, de
contrdle ou  de
précision;

instruments et
appareils ~ médico-

chirurgicaux;  Jeurs
parties et accessoires,
a l'exclusion de:

utilisées doivent étre
classées dans  une
position différente de
celle du produit,

- 1a valeur de toutes les
matidres utilisées ne
doit pas excéder 38 %
du prix départ usine du
produit

164

utilisées ne doit pas
excéder 30% du prx
départ usine du produit




Position SH
no

(1)
9001

9002

9004

Désignation du produit

(2)

Fibres optiques et
faisceaux de fibres
optiques; odbles de
fibres optiques autres
que ceux du n® 8544;
matiéres polarisantes
en feuilles ou en
plagues; lentilles (v
compris les verres de
contact), prismes,
miroirs et  autres
éléments d'optigue en
toutes matiéres, non
montés, autres que
CeUX en verre non
travaillé optiquement

Lentilles,  prismes,
miroirs et  avtrés
¢léments  d'optigues

en toutes matiéres,
montés, pour
instruments ou

appareils, autres que
ceux en verré non
travaillé optiquement

Lunettes
(correctrices,
protecirices ou
autres), et ariicles
similaires

Quvraison ou iransformation appliqué & des mafiéres
non originaires conférant le caractére de produit

oniginaire

()
Fabrication dans
laquelle Ja valenr de
toutes les  matidres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laguelle la valeur de
toutes les matiéres

utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prnx
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les matiéres

utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

165

or (4)




Positiocn SH Désignation du produit

n

(N
ex 9005

ex, 9006

(2)

Jumelles, longues-
vues, télescopes
optiques et leurs bétis

Appareils
photographiques;
appareils et
dispositifs, y compris
les lampes et tubes,
pour la production de

la lumiére-éclair en
photographie, a
l'exclusion des

lampes et tubes 2
allumage électrique

Guvraison ou fransformation appliqué & des matiéres
non Originaires conférant fe caractére de produit

originaire

{3)
Fabrication dans
laguelle:
- toutes les matidres
utilisées doivent étre
classées  dans  une
position différente de
celle du produit,

- la valeur de toutes les
matiéres utilisées ne
doit pas excéder 30 %
du prix départ usine du
produit et

- la valeur de toutes les
matiéres non originaires
utilisées ne doit pas
excéder la valeur des

matigres originaires
utilisées

Fabrication dans
laquelle:

- toutes les inatiéres
utilisées dotvent &ire
classées dans une
position différente de
celle du produit,

- la valeur de. toutes les
matiéres utilisées ne
doit pas excéder 30 %
du prix départ usine dn
produit et

- la valeur de toutes les
matiéres non originaires
utilisées ne doit pas
excéder la valeur des
matiéres criginaires
utilisées

166

or (4)
Fabrication dans
laquelle ta valewr de
toutes  les  matidres

utilisées ne doit pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes Jes  matidres

utilisées ne doit pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit




Posiion SH Désignation du produit

n

(1)
9007

9011

ex 9014

(2)

Caméras et
projecteurs
cinématographiques,
méme  incorporant
des appareils
d'enregistrement  ou
de reproduction du
son

Microscopes
optigues, y compris
les microscopes pour
lz photomicrographie,
la
cinéphotomicrographi
¢ ou la
microprojection

Autres instruments et
appareils de
navigation

Quvraison o fansformation appliqué & des mafiéres
non originaires conférant le caractére de produit

otiginaire

(3)
Fabrication dans
laguelle:
- toutes les matiéres
uiilisées doivent étre
classées dans 1ne
position différente de
celle du produit,

- 1a valeur de toutes les
matiéres  utilisées ne
doit pas excéder 30 %
du prix départ usine du
produit et

- la valeur de toutes les
matiéres non originaires
utilisées ne doit pas
excéder la valeur des

matiéres originaires
utilisées
Fabrication dans
laquelle:

- toutes les matidres
utilisées doivent &tre
classées dans  une
position différente de
celle du produit,

- la valeur de touotes les
matiéres utilisées ne
doit pas excéder 30 %
du prix déparl usine du
produit et

- la valeur de toutes les
matiéres non originaires
utilisées ne doit pas
excéder la valeur des
matidres originaires
utilisées

Fabrication dans
laquelle Ja valeur de
toutes  les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

167

or (4)
Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les  maliéres

utilisées ne doit pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laguelle la valeur de
foutes les  matidres

utilisées ne deit pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit




Position SH Désignation du produit

-]

i

(1)
9015

9016

9017

(9

Instruments et
appareils de géodésie,
de topographie,
d'arpentage, de
nivellement, de
photogrammetrie,
dhydrographie,
d'océanographie,

d'nydrologie, de
météorologie ou de
géophysique, a
Texclusion des
boussoles; t€lémétres

Balances sensibles 2
un poids de 3 cg ou
moins, avec ou sans
poids

Instruments de
dessin, de tracage ou
de calcul (machines &
dessiner,
pantographes,
rapportewrs, €tuis de
mathématiques,
régles et cercles 2
calcul, par exemple);

instruments de
fmesures de
longueurs, pour

emplol 4 la main
(métres, micrometres,
pieds & coulisse st
calibres, par
exemple), non
dénommeés ni compris
aillewers dans  le
présent chapitre

Quvraison ou transformation appliqué 2 des matiéres
non originaires conférant le caractere de produt

originaire

(3)
Fabrication dans
laguelle la valeur de
toutes les matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ vsine du produit

Fabrication dans

laquelle la valewr de

toutes les matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les  matidres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

163

or {4)




Position SH Désignation du produit
nﬂ

{1) (2)

9018 Instruments et
appareils  pour la
médecine, fa
chirargie, l'art
dentaire ou  l'art
vétérinaire, y compris
les  appareils de
scintigraphie et autres
appareils

électromédicaux ainsi
que les appareils pour
tests visuels:

- Fauteuils de dentiste

incorporant des
appareils powr ['art
dentaire
- Autres

Ouvraison ou transformation appliqué & des mafiéres
non originaires conférant le caractére de produit

griginaire

(3)

Fabrication & partir de
matiéres de  toute
position, y compris 4
parfir  des  autres
maticres du n® 9018

Fabrication dans
laquelle:

- toutes les matiéres
utilisdes doivent é&tre
classées  dans  une
position différente de
celle du produit,

- 1a valeur de toutes les
matiéres utilisées ne
doit pas excéder 30 %
du prix départ usine du
produit

169

or {4)

Fabrication dans
laguelle la valeur de
toutes les  miatiéres

vtilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la veleur de
foutes les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 25 % du prix
départ usine du produit




Position SH
nc-

(1)
9019

9020

9024

Désignalion du produit

(2

Appareils
mécanothérapie;
appareils de massage;
appareils de
psychotechnie;
appareils
d'ozonothérapie,
d'oxygénothérapie,
d'aérosolthérapie,
appareils respiratoires
de réanimation et
autres appareils de
thérapie respiratoire

de

Autres appareils
respitatoires et
masgues & gaz, &
Vexclusion des
masgques de
protection dépourvus

de mécanisme et
d'¢lément filtrant
amovible

Machines et apparetls
d'essais de dureté, de
traction, de
compression,
d'élasticité ou d'autres
proprietés
mécaniques des
matériaux  (métaux,
bois, textiles, papier,
matiéres plastiques,
par exemple)

Ouvraison ou transformation appliqué a des matiéres
not originaires conférant le caractere de produit

originaire

(3)
Fabrication
lagquelle:
- toutes les matiéres
utilisées  doivent &fre
classées  dans  une
position différente de
celle du produit,
- la valeur de toutes les
matiéres utilisées ne
doit pas excéder 30 %
du prix départ usine dn
produit

dans

Fabrication dans
laquelle:

- toutes les matiéres
utilisées doivent Bue
classées dans  une
position différente de
celle du produit,

- la valeur de toutes les
matiéres  utilisées ne
doit pas excéder 30 %
du prix départ usine du
produit

Fabrication dans
laguelle fa valeur de
tontes les  matiéres

uiilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

170

or (4)

Fabrication dans
faquelle la wvaleur de
toutes  les  matidres

utilisées ne doit pas
excéder 25 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la valew de
toutes les  matidres
utilisées ne doit pas

excéder 25 % du prix
départ usine du produit




Posifion SH
n [+

(1)
9025

9026

Designation du produit
(2)
Densiméires,

- aréomaétres, pése-
fiquides et

instruments flottants
simtlaires,
thermometres,
pyromeéires,
baroméires,
hygromeires et
psychrometres,
enregisireurs ou non,
méme combinés entre
eux

Instruments et
appareils pour la
mesure ou le contrdle
du débit, du niveau,
de la pression ou
d'autres
caractéristiques
variables des liquides
ou des 287
(débitmeétres,
indicateurs de niveau,
manométres,
compteurs de chaleur,

par exemple), &
l'exclusion des
instruments et
appareils des n®

9014, 9015, 9028 ou
2032

Quvraison ou fransformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant le caractere de produit

originaire

.
Fabricatlion dans
laquelle la valeur de
toutes les  maliéres

utilisées ne deoit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la wvaleur de
toutes les matires
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

17

of 4




Positien SH  Désignation du produit

n

(1)
9027

9023

(2)

Instruments ef
apparsils pour
analyses  physiques
ou chimigues
(polarimétres,
réfractometres,
speciroméires,

analyseurs de gaz ou
de  fumées, vpar
exemple);

instruments et
appareils pour essais
de  viscosité, de

porosité, de
dilatation, de tension
superficielle ou

similaires ou pour
mesures
calorimétriques,

acoustigques ou
photoméiriques (v
corpris les

indicateurs de temps
de pose), microtomes

Compteurs de gaz, de

liquides au
d'électricité, ¥
compris fes

compteurs pour leur
étalonnage:

- Parties et
accessolres

Ouvraison ou fransformation appliqué & des matiéres
non  originaires conférant le caractére de produt

priginaire

(3)
Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

172

or (4)




Posiion SH Désignation du produit

n

{1)

9029

9030

(2)

- Autres

Autres comptenrs
(compteurs de tours,
compteurs de
production,
tetimétres,
totalisateurs de
chemin parcouri,
podométres, par

exemple); indicateurs
de vitesse et
tachymétres, autres
que ceux des n® 9014
ou 5015;
stroboscopes

Oscilloscopes,

analyseurs de specire
et autres instruments
et appareils pour la

‘mesure ou le contrdle

de grandeurs
électriques);

instruments et
appareils pour la
mesure ou la
détection des
radiations alpha, béta,
gamma, X,

cosiniques ou autres
radiations ionisantes

Ouvraison ou transformation appligué & des matiéres
non otiginaires conferant le caractére de produit

originaire

(3)
Fabrication:
- dans laquelle 1a valeyr
de toutes les matiéres
utilisées ne doit pas
exceder 30 % du prix
départ usine du produft,
et
- Ja valeur de toutes les
matiéres non originaires
utilisées ne doit pas
excéder la valeur des
matiéres originaires
utilisées

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les matiéres
utilisées ne doit pas
exceéder 30 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la wvaleur de
toutes les matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

173

of {4
Fabrication dans
laquelle la valewr de
toutes les  matiéres

utilisées ne doit pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit




Positon SH Désignation du prodult ~ Quvraison ou transformation appliqué & des matiéres
n° non originaires conférant le caractére de produit
originaire
(1 2 ?) or (4
9031 Instrwments, appareils Fabrication dans
et  machines de laquelle la valeur de
mesure ou de toutes les matitres
contrdle, non utilisées ne doit pas
dénommés ni comptis excéder 30 % du prix
ailleurs dans le départ usine du produit
présent chapitre;
projecteurs de profils
5032 Instruments et Fabrication dans
appareils pour la laguelle la valew de
régulation ou le toutes les matiéres
contrble utilisées ne doii pas
automatiques excéder 30 % du prix
départ usine du produit
9033 Parties et accessoires Fabrication dans
non dénommés ni laguelle la wvaleur de
compris ailleurs dans foutes les  matidres
le présent chapitre, utilisées ne doit pas
pout machines, excéder 30 % du prix
appareils, instruments  départ usine du produit
ou  articles du
chapiire 90
ex Chapitre Horlogerie; 4 Fabrication dans
91 l'exclusion de: laguelle la valewr de
toutes les  matiéres

utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

174




Position SH Désignation du produit

]

n

(1)
9105

9109

9110

{2)

Réveils,  pendules,
horloges et appareils
d'horlogerie
similaijres, a
mouvement autre gue
de montre

Mouvements
d'horlogerie,
complets et
assembles, autres que
de montre

Mouvements
d'horlogerie
complets, non
assemblés ou

partiellement
assemblés {chablons},
mouvements
d'horlogerie
incomplets,
agsemblés: ébauches
de mouvements
d'horlogerie

Quvraison ou fransformation appliqué 4 des matiéres
non originaires conférant le caractére de prodult

originaire

3
Fabrication:
- dans laguelle la valenr
de toutes les matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du prodnit,
et
- la valeur de foutes les
matiéres non originaires
utilisées ne doit pas
excéder la valenr des
matiéres originaires
utilisées

Fabrication:

- dans laquelle la valeur
de toutes les matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
depart usine du produit,
et

- la valeur de toutes les
matidres non originaires
utilisées ne doit pas
excéder la valeur des
matiéres
utilisées

Fabrication:

- dans laquelle la valeur
de toutes les matiéres
vtilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit,
et

- dans Ia limite indiguée
ci~dessus, les matiéres
du n° 9114 ne peuvent
ére  utilisées  qu'y
concurrence de 10 % du
prix départ usine du
produit

175

originaires.

or (4)

Fabrication dans
laguelle Ja valeur de
tontes  Jes  matiéres
ntilisées ne doit pas

excéder 30% du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle fa valeur de
toutes les  matiéres

utilisées ne doit pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la wvaleur de
toutes les  matiéres

utilisées ne doit pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit




Position  SH
nU

(1)
9111

9112

9113

Désignation du produit

{2)
Boltes de montres et
leurs parties

Cages et cabinets
d'appareils
d'horlogerie et leurs

parties

Bracelets de montres
et leurs parties:

- en métanx
COMmITutS, méme
dorés cu argentés, ou
en  plaqués on
doublés de metaux
précieux

- Autres

Ouvraison ou fransformation appliqué a des matiéres
non originaires conférant e caractére de produit

originaire

{3)
Fabrication
laquelle;
- toutes les matidres
utilisées doivent étre
clagsées dans une
position différente de
celle du produt,
- la valeur de toutes les
matiéres utilisées ne
doit pas excéder 30 %
du prix départ usine du
produit

dans

Fabrication dans
laguelle:

- foutes les matiéres
utilisées  doivent &tre
classées  dans  une
position différente de
celle du produit,

- la valeur de toutes les
matieres utilisées ne
doit pas excéder 30 %
du prix départ usine du
produit

Fabrication dans
laguelle la valeur de
toutes les matiéres

utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laguelle la valeur de
toutes les matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit

176

or (4)

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les  matidres

utilisées ne doit pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la wvaleur de
toutes les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 30% du prix
départ usine du produit




Position  SH
nn

Désignation du prodult

Quvraison ou transformation appliqué & des matiéres
non originaires conférant le caractére de produit

originaire
(1) 2 8 or {4)
Chapitre 92 Instruments de Fabrication dans
musique; parties et laquelle la valeur de
accessoires de ces toutes les  matiéres
instruments utilisées ne doit pas
excéder 30 % du prix
départ usine du produit
Chapitre 93  Armes, munitions et Fabrication dans
leurs  parties et laquelle la valeur de
accessoires toutes les matiéres
utilisées ne doit pas
gxcéder 40 % du prix
départ usine du produit
ex Chapitre Meubles;, mobilier Fabrication dans Fabrication dans
94 médico-chirurgical;  laquelle  toutes les laquelle la valeur de
arlicles de literie et matiéres utilisées toutes les  matidres
similaires; appareils doivent étre classées utilisées ne doit pas
d'éclairage non dans une position excéder 40 % du prix
dénommés ni compris différente de celle du départ
ailleurs; lampes-  produit
réclames, enseianes
fumineuses, plagues
indicatrices

ex 9401 et
ex 9403

lumineuses et articles
similaires;
constructions
préfabriquées; 3
Pexclusion de;

Meubles en métaux
communs, conienant
des tissus non
rembourrés de coton
d'un poids maximal
de 300 g/m?2

Fabrication dans
laquelle  toutes  les
matiéres utilisées
doivent é&tre classées
dans ume  position
différente de celle du
produit

ou.

fabrication & partir de
tissus de coton
présentés  sous  des
formes déja prétes a
'usage des n® 9401 ou
9403 4 condition que:

177

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes  les  matiéres

utilisdes ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit




Position
n =]

(0

9405

9406

SH  Désignation du produit

Appareils d'éclairage
{y compris les
projecteurs) et leurs
parties, non
dénommés ni compris
ailleurs; lampes-
réclames, enseignes
lnmineuses, plaques
indicatrices
lumineuses et articles
similaires, possédant
une source
d'éclairage fixde &
demeure, et lews
parties non
dénommées ni
comprises aillewrs

Constructions
préfabriquées

Cuvraison ou fransiormation appliqué & des mafiéres
non originaires conferant e caractere de  produit

originaire

(3)
- leur valenr n'excéde
pas 20 % du prix départ
usine du produit, et que
- toutes les autres
matiéres utilisées solent
déjd  origimaires et
classees dans une
position autre que les

1198 9401 ou 5403

Fabrication dans
laquelle la wvaleur de
toutes les matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prx
départ usine du produit

Fabrication dans
laquelle la valeur de
toutes les matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit

or {4}

ex Chapitre
95

Jouets, jeux, articles
pour divertissements
ou pour sports; leurs
parties et accessoires;
& l'exclusion de:

Fabrication dans
laguelle  toutes les
matiéres utilisées
doivent étre classées
dans ume  position
différente de celle du

produit

178




Position SH Désignation du produit ~ Quvraison ou fransformation appliqué 3 des matigres
n° non originaires conférant le caractére de produit
criginaire
(1) {2) (3) of (4)
G503 Auitres jouets; Fabrication dans
modéles réduits et laquelle:
modéles  similaires - toutes les matidres
pour le utilisées doivent &tre
divertissement, classées dans  une
animeés on  non; position différente de
puzzles de tout genre  celle du produit,
- Ja valeur de toutes les
matigres utilisdes ne
doit pas exeéder 40 %
du prix départ usine du
produit
ex 9506 Clubs de golf et Fabrication dans
parties de clubs laguelle  toutes les
matiéres utilisées
doivent é&tre classges
dans une  position
différente de celle du
produit. Toutefois, des
¢bauches pour la
fabrication de tétes de
club de golf peuvent
&tre utilisées
e¢x Chapitre Ouvrages divers; & Fabrication dans
96 T'exclusion de: laquelle  toutes les
matiéres utilisées
doivent &ire classées
dans une  position
différente de celle du
produit
ex %601 et Ouvrages en matidres Fabrication A partir de
ex 9602 animales, végétales matidres &  failler
ou minérales 4 failler travaillées de  ces

positions

179




Position SH  Désignation du produit

n

(1)
ex 9603

9605

(2)

Articles de brosserie
(3 l'exclusion des
balais et balayeties en
bottes lides,
emmanchés ou non,
et des pinceaux
oblenus a partir de
poils de marires ou
d'écurenils),  balais
mécaniques pour
emploi & la main,
aufres qu'a moteur;
tampons ef rouleaux &
peindre; racleftes en
caontchoue ou  en
matiéres souples
analogues

Assortiments de
voyage pour la
toilette des
personnes, la coutnre
ou le nettoyage des
chanssures ou  des
vétements

Ouvraison ou transformation appliqué a des matiéres
non originalres conférant le caractére de produit

originaire

(3)

Fabrication dans

laguelle la valewr de

toutes les  matiéres
utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Chaque article qui
constitue  l'assortiment
doit respecter la régle
qui s'y appliquerait s'il
n'était pas ainsi présenté
en assortiment.
Toutefois, des articles
non originaires peuvent
gire  incorporés, &
condition que leur
valeur cumulée
n'excede pas 10 % du
prix départ usine de
l'assortiment
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Posifion SH
n o

{1)
9606

9608

%612

Désignation du produit

(2)

Boutons et boutons-
pression; formes pour
boutons el  autres
parties de boutons ou
de boutons-pression;
¢bauches de boutons

Stylos et crayoms &
bille;  stylos et
marqueurs & méche
feutre on & auires
pointes poreuses;
stylos & phune et
autres stylos; stylets
pour  duplicateurs;
porte-mine;  porte-
plame, porte-crayon
et articles similaires;
parties {y compris les
capuchons et les
agrafes) de ces
articles, 4 lexclusion
de ceiles du n° 9609
Rubans encreurs pour
machines & écrire et
rubans encreurs
similaires, encrés ou
avfrement préparés en
vue de laisser des
empreinies, méme
montés sur bobines
o2 en cartouches;
tampons Bnereurs
méme imprégnés,
avec ou sans hoite

Quvraison ou transformation appligué 2 des mafigres
non originaires conférant le caractére de produit

originaire

(3)
Fabrication dang
laquelie:
- toutes les matiéres

utilisées doivent é&tre
classées dans  une
position différente de
celle du produit,

- la valeur de toutes les
matidres utilisées ne
doit pas excéder 40 %
du prix départ usine du
produit

Fabrication dans
laquelle  toutes les
matiéres utilisées
doivent é&tre classées
dans une  position
différente de celle du
produit,

Toutefois, des plumes &
écrire ou des poinies
pour plumes classées
dans la méme position
peuvent étre utilisées

Fabrication dans
laquelle:

- toutes les matiéres
utilisées doivent éire
classdes dans  une
posttion  différente de
celle du produit,

- la valeur de toutes les
matiéres utilisdes ne
doit pas excéder 40 %
du prix départ usine du
produit
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Position SH
no

(1)
ex 9613

Désignation du produit

(2)

Briguets & systéme
d'allumage  piézo-
glecirigue

Quvraison ou fransformation appliqué a des matiéres
non originaires conférant le caraclere de produit

originaire

(3)

Fabrication dans
laguelle la valeur des
matiéres de la position
9613 utilisées pe doit
pas excéder 30% du
prix départ uvsipe du
produit

or {4)

ex 9614 Pipes et ites de pipes Fabrication &  partir
d'é¢bauchons

Chapitre 97 Objets  dart, de Fabrication dans

collection ou laquelle toutes les

d'antquité matieres utilisées

doivent étre classées
dans une  position
différente de celle du
produit
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-ANNEXE [l
Farmulaire de certificat de circulation

Le cerfificat de circulation des marchandises EUR, 1-CMR  ast établi sur fe formulaire dont le
modéle figure dans la présente annexe. Ce formulaire est rempli en frangais-ott en anglais. Les
formulaires remplis & la main doivent éfre complétés & l'encre et en caraciéres d'imprimerie.

Le format du certificat est de 210 x 297 millimétres, une folérance maximale de 8 millimétres en
plus et de & millimétres en moins étant admise en ce qui conceme la longueur. Le papier &
utiliser est un papier de couleur blanche sans pates mécaniques, collé pour éeriture et pesant au
minimum 60 grammes par méire camé. Il esi revétu d'une impression de fond guillochée de
colleur verte rendant apparenie toute falsification par moyens mécaniques ou chimigues.

Les Etats d'exportation peuvent se réserver [impression des certificats ou an confier Je soin 4
des imprimeries ayant regu leur agrément. Dans ce dernier cas, référence  cet agrément est
faite sur chague cerfificat, Chaque certificat est revétu d'une mention indiquant le nom et
Iadresse de {'imprimeur ou d'un signe permettant l'dentification de celui-ci. Il porte en outre un
numéro de série, imprimé ou non, destine a lindividusliser,
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CERTIFICAT DE CIRCULATION

i 1. Exportatenr (nom, adresse compldte, pays)

EUR.1-CMR N°A

Consulter les notes au verso avant de
remnplir le formulaire

2. Certificat utilisé dans les échanges
preférentiels extre

3. Destinataire (nom, adresse  compléte, et
pays)(mention faculiative)

{indiquer les pays, groupes de pays ou

lerritoires concerucs)

4. Pays, groupe | 5. Pays, groupe
de pays ou de pays ou
territoire dont territoire de
les  produits destination
sont
considérés
comme
griginaires

6. Informations relatives aw  transport | 7. Observations

(mention facuitative)
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8 Numéro d'ordre; margues, numéros, nombre et nature | 9.Masse

du eolis (*); désignation des marchandises

10.Faetures
brute {kg) (mention
ou aufre Sacultativ
mesure {1, e}
n, ete,}

1L.VISA PE LA DPOUANE
Déclaration certifiée conforme
Document d'exportation (%)

Fornuddaire 4 utiliser......... N° ...
Burean de doUane.. .o eirrereriesn

Pays on territoire de délivrance

DAIE i rrins st e ssgressens

12.DECLARATION  DE
L'EXPORTATEUR
Je soussigné déclare que les
marchandises désignées ci-
dessus  remplissent les
conditions requises pour
I'obtention du  présent

Cachet certificat.
(Signature)
Lieuetdate.....cviviineiiinnnics
(Signuture)

() Pour les marchandises non embailées, indiquer le nombre d'sbjets on mentionner «en viaca.
(2} A remplir seulement lorsque les régles nationales dn pays ou territoire d'exportation l'exigent.
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13. Demandec de eontrdle, & envoyer 4:

14, Résultat du confrble

Le conirble de lauthenticité et de la
régularité du présent certificat est sollicité.

(Lie et date)

CEERTEE L LINEEE LLRT T

Le contrdle effectué a permis de constater
que le présent certificat ()

1

a bien été délivré par le bureau de douane
indiqué et que les mentions qu'il contient
sont exactes.

Ne répond pas aux conditions
d'authenticité et de régularité requises
{voir les remarques ci-annexées).

PReA bsAnnab N

(I:ieu @ .. ;!Iclz.re)

[T T T PR P AR

\ Cachet | vt frreesanreies Cachet
rrseseareeonenn (SEERCHUPE) et snenes (OIGTIQILITE )
() Cocher Ja case qui convient.
NOTES

1. Le certificat ne doit comporter ni graitages ni surcharges. Les modifications éventuelies qui y sont
appartées dolvent éire effectuées en biffant les indications errondes et en ajoutant, le cas dchéant, les
indications voulues. Toute medification ainsi opérée doit &tre approuvée par celui qui a établi fe
certificat et visée par les autorités douaniéres du pays ou territoire de délivrance.

2. Les articles indiqués sur le certificat doivent se suivre sans interligne et chaque article doit étre
précédé d'un numéro d'ordre. Immédiatement au-dessous du detnler articls dolt 8tre tracde une ligne
horizontale. Les espaces nom utilisés doivent &re bitonnés de fagon & rendre impossible toute

adjonction ulidrieure.

3. Les marchandises sont désignées selon les usages commereiaux avec les précisions suffisantes pour

en permetire l'identification,
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DEMANDE DE CERTIFICAT DE CIRCULATION DES MARCHANDISES

1. Exportatear (nom, udresse compléte, pays)

EUR.1-CMR N%A

Consulter les notes au verso avant de
remplir le formulaire

2, Demande de certificat 4 atiliser
dans les é&changes préférenticls
¢ntre

3. Destinataire (nom, adresse compléte, et
pays}(mention facultative)

(indiguer les pays, groupes de pays ou

ferritoires concernés)

4. Pays, groupe | 5. Pays, groupe
de pays ou de pays om
territoire dont territoire  de
les  prodauits degtination
sont
considérés
comme
originaires

6. Informations relatives au  transport | 7. Observations

(mention faculiative)
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8. Numéro d'ordre; margues, numéros, nombre et nature | 9. Masse

des colis {*); désignation des marchandises

brute (kg)
ou autre
mesure (1,
m’, ete.)

10.Factures
(mention
Jacultatiy

e)

(1} Pour les marchandises non embeliées, indiquer le nombre d'objets ou mentlonner «en ¥racy.
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DECLARATION DE L'EXPORTATEUR

Je soussigné, exportateur des marchandises désignées au recto,

DECLARE  que ces marchandises remplissent les conditions requises pour l'obtention
du certificat ci-annexé;

PRECISE les circonstances qui ont permis & ces marchandises de remplir ces
conditions:

L Y S PR R Y XN TR R L] LRy N Ny L R YRR R LA L LA ILIT] LTI IThPs TR IARL

L R L R R T L o e [T R YR i

M e R e L P T

L A e L L B TN Y

PRESENTE les piaces justificatives suivantestt®;

N e R TN R T TP SRt L L R I I T C LTI I L R e T P T T T T P T PP

L L L N RN Y PP SRR S LI R LSRRIt LETE LTI E T TEIT R N Y Y I Y PR T RN LR}

L L N N T NN T RS Y PP PRI LIT I TT) L L L N e Y R R Y TR EY T LN L

L e L L L R T T L L LT T LT o ppRIaey IEELITREY)

MENGAGE & presenter, & la demande des autorités compétentes, toutes justifications
supplémentaires que relles-oi jugeraient nécessaires en vue de la
déliviance du certificat ci-annexé, ainsi qu'a accepter, le cas échéant, fout
contrile par lesdites autorités de ma comptabilité et des circonstances de Ia
fabrication des marchandises susvisées;

DEMANDE  la délivrance du certificat ci-annexé pour ces marchandises.

CL L L L P RN PP TN F PP T TP PRI Y

(Lieu et date)

............................. L R R L N T R L T T T Y TR TS Sy P

{Signatiire}

“Y" Par exemple : documents d'importation, certificats de circulation, déclarations du Gbricant,

8tc., se référant aux produits mis en ceuvre ou aux marchandises réexponiées en [état,
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ANNEXE IV
Déclaration d'origine

La déclaration d'erigine, dont le texte figure ci-aprés, doit &tre élablie compte tenu des noles figuranten
bas de page. Il n'est toutefois pas nécessaire de reproduire ces notes.

Version bulgare
Wanockrenat wa npopyrrure, ofxsanarih OT T03M AOKYMEHT (MWTHMYECKD paspelvenwe No ... @)

[eKNapupa, Ye OCBEH KbeTo & OTBRNA3AH0 APYrO, TE3M NPOYKTU Ca C ... NpetheperUManaH Nponsxos
{2),

Version espagnale
El exportador de los productos inchiidas en ef presente documento (autorizacion aduanera n® .. ,..(0)

declara que, salvo indicacion en sentido conirario, estos productos gozan de un origen preferendial .
2,

Version fcheque
Vivozce virobk( uvedenych v tomto dokumentu (Cislo povoleni ...(Y) prohlasuje, Ze kromé zieielné
pzna¢enych, maji tyto vivobky preferentni plivod v ... 13,

Version danoise
Eksporteren af varer, der er omfattet af naerveerende dokument, (toldmyndighedemes titadelse nr.
..,mi erklesrer, at varerne, medmindre andet tydsligt er angivet, har preeferenceoprindelse 1 ...,

Version allemande
Der Ausfiihrer {Ermachtigter Ausfihrer, Bewiligungs-Nr. .0} der Waren, auf die sich diesss
Handelspapier bezieht, erklar, dass diese Waren, soweit nicht anderes angegeben,
praferenzbegiinstigle ... Ursprungswaten sind.

Version estonienne
Kéesoleva dokumendiga hblmatud toodete eksportija (toliameti kinnitus nr. ...1%) deklareeri, et need
tooted on .. @ sooduspérifoluga, valia amvalud juhul kui on seigelt naidalud telsiti.

Version grecque
O efpywyEag TV TpofdvTwy Trou KaAUTITOVIE] amd 10 Topdy Eyypaeo {GBeia Tehwveiou um'apd. ...
BnAavel 611, exrdg edy SnMvera cophs GANGG, A Tipotdvia awd tival TROTNMCKTE KOTaYWYAS
vl

Version anglaise
The exporter of the products covered by this document {customs authorization No .19} declares that,
except where otherwise clearly indicated, these products are of ,..@ preferential origin,

! Si 1a declaration sur facture est établie par un exporateur agrée an sens de l'article 21 du présent déeret, le
numéro d'autorisation de cet exportateur doit &tre mentionné ici. i la déclaration d’origine n'est pas
établie par un exportateur agréé, 1a mention figurant entre paranthéses est omise ou l'sspace prévy est
laissé en blane.

* L'origine des produits doit &tre indiquée. Au cas ol la déclaration d'oripine se rapporte, en totalité ou en partie,
& des produits originaires de Ceula et Melilla au sens de l'article 39 du présent décret, l'exportateur est
tenu de les identifier clairement, au moyen du signe «CM», dans le document sur leque! la déclaration est
établie.
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Version frangaise
L'exportateur des produits couverts par le présent document (autorisation douaniére n® ...(%) déclare
que, sauf indication claire du contraire, ces produits ont forigine préférentielle ... ),

Version italienne .
Lesportatore defle mercl contemplate nel presente documento (autorizzazione doganale n... (1)
dichiara che, salvo indicazione contraria, le merci sono di origine preferenziale ...

Version leftone
Eksportétajs produktiem, kuri ietverti $aja dokumenta (muitas pilnvara Nr. ...(%), deklarg, ka, iznemot
tur, kur ir citadi skaldri noteikls, $iem produktiem ir prieksrocTbu jzcelsme no ...,

. Version liftianienne
Slame dokuments Bvardinty prekiy eksportuotojas (muitinés fiudijimo Nr ...(") dekiaruoja, kad, jeigu
kitaip nenurodyta, tai yra ... @ preferencinés kilmés prekés.

_ Version hangroise
A jelen okményban szereplé aruk exportére (vamfelhatalmazast szam: ...(0) kijelentem, hogy eltérd
jelzés hianyaban az aruk kedvezmeényes ... szarmazasiak.

Version maltaise
L-esportatur tal-prodotti koperti b'dan id-dokument (awtorizzazzjoni tad-dwana nru, ...(1) jiddikjara I
titiet fejn indikat b'mod ¢ar i mhux hekk, dawn it-pradotti huma ta”origini preferenzjali ...,

Version néerfandaise
De exporteur van de goederen waarop dit document van foepassing is (douanevergunning nr. ...(0),
verklaart dat, behoudens uitdrukkelijke andersluidende vermelding, deze goederen van preferentiéle ...
QOFsprong zijn (@,

Version polonaise
Eksporter produktaw objetych tym dokumentem {upowaznienie wladz celnych nr ...(") deklaruje, %6 z
wyjatkiem gdzie jest to wyraznie okreslona, produkty te majg ... preferencyjne pachodzenie,

Version portugaise
O exportador dos produtos cobertos pelo presente documento (autorizagao aduaneiran®. .. (%), declara
que, salvo expressamente indicado em canirario, estes produtos séo de origem preferencial ...,

Version roumaine
Expartatorul produselor ce fac ofiectl acestul document {auiorizalia vamald nr. .09 declera ¢4,

exceptand cazul in care In mod expres este indicat altfel, aceste produse sunt de origine preferantiala
.2,

Version slovéne -
lzyoznik blaga, zajetega s tem dokumentom {pocblastilo carinskih organov &t ...1) iziavlja, da, razen ge
ni drugace Jasno navedeno, ima to blago preferencialno ... poreklo,
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Version slovaque
Vyvozea virobkov uvedenych v tomto dokumente {£islo povolenia ...0) vyhiasuje, Ze okrem zretelne
oznadenych, majll fieto virobky preferenény povod v ...,

, Version finnoise .
Tass# asiakiriassa mainitiujen tuotteiden vieja (tullin lupa nio .41} iimoittaa, ettd ndmé tuotteet ovat,
ellei toisin ole selvasti merkitty, efuuskohtefuun oikeutettuja .., alkuperétuotteita @,

Version stiédoise
Exportdren av de varor som omfaltas av defta dokument (fullmyndighetens tillstand nr, ..") forsakrar

att dessa varor, om infe annat tydligt markerats, har firmansberatigande ... ursprung 2,

3

r L T Y P LT EC L EF LR P ey P

{Lieu et date)

(Signature de l'exporiateur;
par aifleurs, fe nom de lo
personne  qui  signe Ia
daclaration dott éfre indiqué

en toutes letfres)

&)

Ces indications sont facultatives si les informations figurent dans le document proprement dit.
“

Vair Yarticle 20, paragraphe 5, du présent décret. Dans les cas ol Fexportateur n'est pas tenu de signer, la
dispense de signature dégage aussi de 'obligation d'indiquer {e nom du signataire,
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ANNEXE V A
Déclaration du fournisseur concernant les produits ayant le caractére
originaire a titre préférentiel

Je soussigné déclare que les marchandises énumérées dans Ja PIESente faCHIE .um v (1)

ont &0 obtenues .....oca 3 6t satisfont aux régles dlorigine régissant les échanges
préferentiels entre le Cameroun et 'Union européenne.

Je m'engage & fournir aux auforités douaniéres toute preuve complémentaire qu'efles jugeront
nécessaire,

i --uuu-uuounn-un............uunnlununuuu-un[ }

. -|.-u--uuuuuuuuuu,uululnu-uu.u"-uqnnu.unnu.un-uu-l: }

un-unuuluuuunu.uniunu-«..---..-u{ )

Note

L.e texte susvisé, complélé conformément aux noles en bas de page, constitue la déclaration du
fournisseur. Les notes en bas de page ne doivent pas étre reproduites.

1) - §i certaines seutement des marchandises énumérées dans 1a faclure sont concemnées, elles doivent porter un signe ou
une marqua qui les distingue clairement st catte margue doit &tre mentionnée comme suit dans la déolaration: «,
.+ . énumérées dans la présente faclure et portant lamarque . ... ...... ont &t& obtenues . ... . ... ¥,

- St est falt usage d'un document autre que la facture cu une annexe 4 la facture {voir Iarticle 26, paragraphe 3 du
présent décret), la désignation du document considéré dait étre mentionnée 2 la place du terme «facturey,

@ L'Union europgenne, Etat menibre de Union eurapéenne, Cameroun, PTOM ou un auire Etat ACP. Lorsquil s'agit du
Camaroun, PTOM ou dun autre Etat ACP, il doit éfre faif référence au bureau de douane de IUnlon européenne
détenant éveniuellement le(s} certilical(s) EUR. 1 ou EUR. 2 considéré(s), en donnant ls numéra du (des) certificat{s)
ou formulairefs) considéré(s) et si possibie [e numéro de déclaration en douane.

@ e et date

19 Nom et fonction dans la société

{9 Signature

.....
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ANNEXE V B
Déclaration du fournisseur concernant les produits n’ayant pas le caractére
orignaire a titre préférentiel

Je soussigné déclare que les marchandises énumérées dans la présente facture
e o P ont élé obfenles ..o Crrebsse s {2} ef contiennent les

!ements ou mateﬂaux suwzmts non originaires du Cameroun des PTOM ou de 'Union européenne
dans le cadre des échanges préférentiels:

ol

L P R R R T P L P T ST PO PR R TR T T A S

L L Ry L T L TN T L N TR LTy R P P Y FE TP

Je m'engage & fournir aux autorités douaniéres foute preuve complémentaire qu'slles jugeront
nécessaire.

Note

Le texte susvisé, complété conformément aux notes en bas de page, constitie la déclaration du
fournisseur. Les notes en bas de page ne doivent pas étre reproduites,

(1) - & certaines seulement des marchandises énumérées dans la facture sont concerndes, elles doivent porier un signe ou
une marue il les distingue cleirement &) celte marmue doit &tre menfionnée comme suit dans ia déclaration: 4. .
.. Enumérées dans fa présente facture et postant lamarque ... ..., ,ont éié oblenues . ......... B,
- 31l est fait usage dun document autre que ta facture ou une annexe 4 la facture (voir Particle 28, paragraphe 3 du
présent déoret [a désignation du document considéré doit étre mertionnée 4 [a place du tarme «factures,
# Communauté européenne, Etat membre de Fnion européenne, Cameroun, PTOM.
@ La description dit produit doit étre donnée dans tous les cas. Effe doit &fre compléte et suffisamment détaillée pour
permetiee de déterminer le cleasement fadfalre des marchandises considéries,
1 La valeur sn douane ne dolt éfre indiquée que si elfe st requise.
¥ e pays d'origing ne doit &fre indiqué que s't est dermands, 1| doit s'agir d'une origine préfrentielle, toules les autres
origines étant 3 qualifier de «pays tiersn,
& Ajouter le membre de phrase suivant «et onf subi 1z fransformation suivante dans Funion européenne, Cameroun, PTOM
.............................. », ainsi qu'une description de Ja ransformation effectuée si cs renseignement est exigé.
0 Liau &t date
® Nom et foncien dans la société
& Signature
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ANNEXE VI
Fiche de renseinnements

te formulaire de fiche de renseignements dont le modéle figure dans la présente annexe est &
utitiser; il est rempli en frangais ou en anglais. Les fiches de renselgnements sont établies dans
une de ces langues; si elles sont établies 2 la main, elles doivent étre remplies & I'encre et en
caractéres dimprimerie. Elles doivent &tre revétues d'un numéro de sére, imprimé ou non,
destiné & les identifier.

La fiche de renseignements dolt &tre de format A4 {210 x 297 milimétres); toutefols, une
tolsrance maximale de 8 millimétres en plus ou de 5 millimétres en moins peut &tre admise en ce
qui concemne la longueur. Le papler & utiliser est un papier de coulsur blanche, collé pour
Geriture, sans pales mécaniques et pesant au minimum 85 grammes par métre cané.

Les administrations nationales peuvent se réserver limpression des formulaires ou en confier le
soin & des imprimerles ayant recu leur agrément. Dans ce dermier cas, référence & cet agrément
est falte sur chaque certificat. Le formulaire doit &tre revétu du nom et de I'adresse de fimprimeur
ou d'un signe permettant lidentification de ce dernier.
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1. Expéditeur’

2. Destinataire'’

FICHE DE RENSEIGNEMENTS

pour l'obtention d'un
CERTIFICAT DE CIRCULATION
prévu dans le cadre des dispositions régissant les
échanges entre

L'U'N}ON
EUROPEENNE
et
LE CAMEROCUN

3. Transformateur'’

4. Etat dans lequel onmt ét¢ effectudes les
ottvraisons ou transformations

6. Bureau de donane d'impartation”

)

5. Pour usage official

7. (%ocmnent d'importation
modéle
série

------------------

MARCHANDISES AU MOMENT DE L'EXPEDITION VERS
L'ETAT DE DESTINATION

8. Marques, numeros,
nombre
et nature des colis

%, Numéro du code du

codification
et de désignation des marchandises {code S.H.)

Systéme harmonisé de  |10. Quantitg®

1. Valeur™

MARCHANDISES IMPORTEES MISES EN

EUVRE

12 Numéro du code du Systéme harmonisé de codification |13, Paysi14

et de désignation des marchandises (code S.H.)

d'origine Quantite®™  [Valeur™®
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16 Nature des ouvraisons ou fransformations effectuées

17 Observations

18. VISA DE LA DOUANE 19. DECLARATION DE L'EXPEDITEUR
Déclaration certifiée Je soussigné déclare que les renseignements
conforme:

portés sur la présente fiche sont exacts.
Document

L NN L LTI

Modele......onvniiniion
nO

{Signature)

de ...

Cachgl
du
burcau

e

Fait

Arartiran

(Signature)

DRCHIBT Y oir texte des notes au verso
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DEMANDE DE CONTROLE

Le fonctionnaire des douanes soussigné
sollicite ie contrdle de l'authenticité et de la
régularité de la  présente fiche de
renseignements.

A.... ‘ . bemniy le
Cachet
dy
butreau
(Signature

du fonctionnaire)

RESULTAT DU CONTROLE
Le contrble effectué par le fonclionnaire des

-douanes soussigné a permis de constater que la

présente fiche de renseignements :

a) a bien été délivrée par le bureau de douans
indiqué et que les mentions qu'elle contient sont
exactes' ",

b) ne répond pas aux conditions d'authenticité et
de régu]az;ité requises (voir les remarques ci-

annexédes)".

Cachet
du
burenut

(Signature du fonctionnaire)

Y Rayer la mention inusile.

RENVOIS DU RECTO

(1) Nom ou raison sociale et adresse compléte.

2) Mention facultative,

3} Kilogranune, hectotitre, métre cube ou auives mesures,

@ Les emballages sont considérés comme faisant un tout avec les marchandises quils
contiennent, Cette disposition n'est toutefois pas applicable aux emballages qui ne sont pas
d'un type usuel pour fe produit emballé et qui ont une valeur d'utilisation propre d'an caractdre
durable, indépendaminent de leur fonction d'etmballage,

5 “)La valeur doit étre indiquée conformément aux dispositions relatives aux régles d'origine.
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ANNEXE Vi
Pays et territoires d'Quire-mer

On entend par «pays et teritoires d'Qutre-mer», au sens du présent décret, les pays ef ferrifoires suivants
visés dans fa quatriéme pariie du fraité instiiuant [Union suropéerne :

(Cette liste ne préjuge pas le statut de ces pays et temitoires, ni I'évolution de celui-ci.)
1. Pays ayant des refations particuligres avec le royaume du Danemark :

—  Groenland.
2. Territoires d'outre-mer de la République frangaise ;

—  Nouvelie-Calédonie et Dépendances,

~  Polynésie francaise,

~  Terres australes f anfarcliques francaises,
—  Wallis et Futuna.

3. Collectivités de la République francaise :

—  Mayotle,
~  Saint-Pierre-et-Miqusion.

4. Pays d'outre-mer relevant du royaume des Pays-Bas ;

~  Aruba,
- Antilles Néerlandaises ;
-~ Bonaire,
—~  Curagao,
-  Baba,
—  Sint Eustatius,
-~ Saint Martin (Sint Maarten).

5. Pays eltemitoires britanniques d'outre-mer ;

—  Anguilla,

—  Tles Cayman,

~  Tles Falkland,

—  (éorgie du Sud et lles Sandwich du Sud,
- Montsemat,

~  Pitcaim,

—  Sainte Héléne, Ascension island, Tristan da Cunha,
—  Territoire de 'Antarclique britannique,

~  Tertilaires britannigues de focéan Indien,
—  fles Turks et Caicos,

—  Tles Vierges britanniques
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